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Majsterkuj razem z nami

Spotykamy sie juz po raz trzeci, czyli — jak zlodliwi méwiq — do
trzech razy sztuka. Miejmy nadzieje, ze tym razem nie sprawdzi sie
to porzekadlo, numer czwarty ,,Zréb Sam" jest juz w drukarni, a nad
pigtym i széstym pracujemy w redakcji. Powiem wiecej — najbliisze
numery, tak nam sie w redakcji wydaje, bedq bardziej atrakcyjne.

Wiele miejsca w nich poswiecamy majsterkowaniu w domu. Przy-
gotowujemy np. cykl publikacji pod ogéinym haslem ,Moje M-4".
Takie sporo bedziemy pisaé na temat wykorzystania niekonwencjo-
nalnych irédel energii — kolektory sloneczne, wykorzystanie biogazu
itp. Rozszerzamy dzial porad technicznych, ktére cieszq sie duzym
zainteresowaniem Czytelnikow.

Ostatnio przebywalem na Miedzynarodowych Targach w Zagrze-
biu i odwiedzilem zaprzyjainionq z nami redakcje jugostowiarnskiego
miesiecznika ,,Sam swoj majstor”. W rozmowie z redaktorem na-
czelnym, Ilvanem Krentzem, ustalilismy zasady wspélpracy pomiedzy
naszymi redakcjami. Zagrzebski miesiecznik ukazuje sie od 1975 r.,
jest dobrze redagowany, bogato ilustrowany, wielobarwny i druko-
wany na doskonalym, importowanym z ‘Wioch, papierze. Jednora-
zowy naklad — 160 tys. egz. To jest bardzo duzo. Co sie za$ tyczy
tresci, redaktor |. Krentz wyjaénil, ze formula — Sam dla siebie
majster — pozwala na poglebione traktowanie tematow. Znalazlo
to potwierdzenie w rocznikach czasopisma. Na przyklad u nas nie
do pomyslenia jest szczegélowe opisanie wykonania instalacji pie-
cyka gazowego, po prostu nasze przepisy na to nie zezwalajq. Czy
jednak temat instalacji centralnego ogrzewania w domku jedno-
rodzinnym nie powinien znalezé sie w jednym z kolejnych numeréw?

Po dwéch kwartalach otrzymalismy kilkaset listéw. Niektorzy nasi
Czytelnicy oburzali sie na nas, twierdzqc, e pomysl czasopisma dla
majsterkowiczéw, a zwlaszcza jego realizacja, to wielki niewypal.
Powiadajq w swoich listach, ze papier i szata graficzna do niczego,
ie tres¢ tez im nie odpowiada. Inni natomiast twierdzq, ze za wy-
soki poziom, drudzy za§ — e za niski. Sq i tacy, ktérzy watpiq
w zasadno$¢ zamieszczania reklam, krytykujq hobby itp.

A teraz po kolei. Papier — chcielibysmy mieé lepszy i pod
dostatkiem. Mielismy alternatywe — czekaé na lepsze czasy lub nie
czekaé | drukowaé na papierze gazetowym (zresztq pozyczonym od
zaprzyjainionego wydawnictwa). Wybralismy te drugq moiliwosé.
| chyba slusznie postqpilismy — numery pierwszy i drugl wZrob
Sam” rozeszly sie blyskawicznie. Kiepski papier, niska jego klasa,
nie pozwala na utrzymanie sie na odpowiednim poziomie estetycz-
nym. Nad szatq graficzng ,,Zréb Sam” pracujemy i nawet najwieksi
sceptycy powinni zauwaiyé postep. Jesli chodzi o dobdr tematéw,
trudno od razu spelnié iyczenia wszystkich.

Liczne glosy krytykujqce reklame nie biorq pod uwage faktu, ie
nie mamy szans na dotacje i utrzymanie deficytowego czasopisma.
Przykladowo, do ,Horyzontéw Techniki" — przy ich nakladzie
120 tys. egz. | cenie 6 zI — dokladamy ok. 2 min z! rocznie. Stqd
i odpowiednio wysoka cena ,,Zréb Sam” i kolumn przeznaczonych
na reklame. Poza tym kolumny te w pewnym stopniu ozywiajq cza-
sopismo. Byé moie znajdzie sie wsréd Czytelnikéw majsterkowicz,
ktory podpowie nam inny pomyst na tanie, bezreklamowe i bezdefi-
cytowe wydawanie naszego czasopisma.

REDAKTOR NACZELNY

Listy do Redakeji

Szonowno Redakcjo,
Przetylem duie rozczarowanie po 10pozng-
niu sig z p.'.nv.nrm numerem wiréb Sam"

Postarem siq wyp tkie uwagi |
postulaty pod odresem lod'akq.'

1) kwartalnik — brak kontaktu z Crytel-
nikami,

3} cena ! obh!a'ié oraxr papier — ewen-

. artykuly na papie-
rze ki. V, ale ie.fnrwc zdjecia i okladke
zrobié porzqdniejszq,

3) uvklod tematyczny — dobry podiial ,.gwiazd-
kowy' artykuléw zraleinie od stopnia trud-
noici. Proponuje wprowadiié nastgpujgce sta-
te dzialy: mbh foiogmﬂh: samochdéd, mdj
dom, klubu uh‘!kw
nikéw t!aklmncrquﬂ tirm Black and Decker
oroz Bosch, CELMA,

4) proponujq urzqdionie konkurséw na rdi-

ne tematy, iwigzane np. z meblaml, narze-
st isterk o, wykaesy 4 ks
padéw itp.,

.EJ m‘. pwl*:rmé narrch mal.r.iu!dw typu
¥y itp.
Mam nodzieje, te czasopismo bediie sig
rorwijoé pod wigledem szoty grolicinej i zo-
wartoicl, crego Redokcji orar sobie iycre.

Wieslaw Szydlowski : Wroclawia

Do Redokeji ,.Zréb Sam”,
Ncbyi'cm Wﬂz plcrwm numer x niemalymi
ie go przecrytolem. Bor-
u‘xo spodabe\'a mi sig tematyka. Jui w tym
numerze lazlem cos go uwagi dla
siebie. Maom 32 J‘aln z wllr!ai‘tlmu jestem
elektromechanikiem, a wiec sicregdinie i1c-
interesowala mnie silownia wiatrowa Opls po-
dany w nr 1 jest doié obsrerny, lecz ragad-
nienie to interesuje mnie glebiej, chodzi mi
o silownig wigkszej mocy — 10—20 kW, Je-
teli to moiliwe, prosze o przekazanie mi ja-
kiego$ rozwiqzania technicinego takiej silowni.

Henryk Zalewski z Przybiernowa
S:gnwny Panie Rodcharu

Przepr ., #e roodr list na
Parskie nazwisko. Zd'a;. sobie spraowq, ie
korespondencja to inny diial, ale pragne Panu
podzigkowaé | takie na Pana rece iloiyé po-
drigkowanie 20 ,Zréb Sam’, wrox 1 dycre-
niami owocne] | przyjemnej pracy naod tym
crasopismem, dla cole/ rologi redakcyjne).

A oto pierwsze uwagl dotyczgce pomysidw
podawanych w I5. Moje wqipliwoici doty-
czq ramka szylrowego, o konkretnie polqcrenic
mechanizmu cylrowege & ryglem (...)

Mam wielkq proibq. Jui blisko 8 lot bowig
siq pitkq, miotkiem, lutownicq itd. Przy moich
23 latach jest to chybo spore. Za okolo péil-
tora roku stane pried koniecinoiciq rozsre-
rrenia swej driololnodci. Otrzymuje mieszkanie,
a tokie mam :umiar mhﬂyé rodzing. Jestem
obecnie stud i le oraz wy-
pasatenie miesztkania nie jest dla mnie pros-
te. Jedynq mojq nodriejq stalo sie ,.Zréb
Sam”'. Jodmk jut 10 :debyclm piwsme

i, pocrlta nie prayj-
muje pr ienle teczki w Klubie
qudzrmrodwoj Prulr I Ksiqtki jest miemoi-
liwe, @ w kioskach RUCHU — niepewne.
Cros wucieka, o kaildy egremplarz IS5 to
wielki magoryn wiedity. Serdecinie prosiq o©
rade, co robi¢ dolej?

Zrozpaczony student Witold
Zebrowskl 1z tod:i

Szanowna Redakcjo,
W ocrekiwaniu na poc}qg luplllm Wasz
hmrfulnll Musze prry y Jest
zcysmpnef formie | mog( .llq o nim
wmzl w samych superlatywach. No pierw-
sze] stronie nolazlem apel o nodsylanie
swoich pomysléw do redakc/l. Mam propo-
zycjg, aby projekty te zostaly objete kon-

kursem z dtmlj dd.dﬂnr Nﬂ _pr. cd' hp-
kurs ,,Mi lby ca

prac awiqranych z 1 i d.
niem mieszkania. Fremcfbym ﬂby in-

stancje ISMP | HSPS oroz zoklady pracy.
I nowych pomysléw
d'o pfodul‘qi pu.ﬁamah fowm kwoty pl.-

dla m}ﬂu&mkzdw dodﬂ.lmm kﬂn
foprécz wiasne| réw-
niet, maumnu mkldmmﬁ prac zglo-

s Wowy specjalnych
W‘nugc cumphm

)

Prmodnlm ZG ZSMP w Leiajsku
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Elektroniezny

kalkulator

kieszonkowy (2)

Po wykonaniu modelu laboratoryjnege (,Zréb Sam
§wiadczeni majsterkowicze mogq przystqpi€ do pracy nnd kalhr-

latorem w wersji kieszonkowej.

Na rysunku 1 przedstawiono plyt-
ke drukowang ukladu elektroniczne-
g0, a na rys. 2 — rozmieszczenie
elementéw na plytce. Podstawowe
informacje o montazu plytki sa po-
dane w cze$ci I artykulu. A oto
kilka dodatkowych uwag.

Tranzystory wamacniacza steru-
jacego leig plasko na pilytce. Ich
koncowki zewnetrzne sg zagiete i
wpuszczone w otwory, zas we-
wnetrzne — wygiete ku gérze i
przylutowane do wspélnego prze-
wodu z ujemnym biegunem zasila-
nia przez rezystor Rp~22 kQ. Za.
stosowanie tego rezystora ogranicza
wartoé¢ nateienia prgdu pobierane-
go przez wyswietlacz, co przediuia
zywotnosé baterii. Wartoé¢é Rp na-
lezy dobraé eksperymentalnie, zwiek-
szajgc jg od zera tak, aby uzyskaé
w miare jasne (wyraine) §wiecenie
wyswietlacza. Dzieki zastosowaniu
rezystora Rp pobér pradu z baterii
9 V, przy najwiekszym obcigzeniu

(wyswietlanie wszystkich segmen-
téw cyfr), powinien zmaleé¢ do 30—
—25 mA. Uzyty w ukladzie préb.
nym potencjometr, zastgpiono dwo-
ma rezystorami: Rr; i Rr; o war-
tosciach w przyblizeniu réwnych

oporno$ciom zmierzonym pomiedzy.

suwakiem a pozostalymi dwoma
wyprowadzeniami Rp. Przy braku
mozliwoéci pomiarowych stosunek
podziatu $ciezki oporowej potencio-
metru mozna po prostu ocenié ,.na
oko” i stagd znaleié przyblizone war-
tosci obu opornikéw,

Zasade dzialania klawiatury wy-
jasniono na rys. 7. Blaszka stykowa,
nazywana dalej membrang, jest wy-
tloczona w formie wycinka powierz-
chni kuli. Jej obwdd (o srednicy 8
mm) spoczywa na Scieice przewo-
dzacej Yy, ktéra ma ksztalt piers-
cienia. Pod wplywem nacisku kla-
wisza wierzcholek membrany ulega
deformacji 2z charakterystyczanym
+Pyknieciem™ i zostaje wiloczony w

vt

Wiz

Y
ARS8 884 |

t‘@z/m\ Ye.

!

i[?;i

e

I

tek

glab tak, ze zwiera na czas trwania
nacisku sciezki Yy i Dj (punkt Dj
znajduje sie koncentrycznie we-
wnatrz pierscienia Y)y).

Plytka stykowa klawiatury fa-
brycznej jest wykonana z laminatu
dwustronnie pokrytego miedzig. Po-
laczenia miedzy powiem:hniami
gbrmg i dolng uzyskuje sie wsku-
metalizacji otworéw. Sciezki
przewodzace sg pozlacane lub kad-
mowane w celu zabezpieczenia ich
przed korozjg. Ponadto w sklad
klawiatury fabrycznej wchodza:

— plytka-siatka, w otworach kté-
rej sq umieszczone membrany i ela-
styczne nakladki,

— ozdobna czama ramka (nazy-
wana dalej maskg) z prostokgtnymi
otworami na klawisze,

— komplet 24 klawiszy.

Plytka i maska sa wykonane z
polistyrenu; majg szereg igietkowa-
tych nadlewéw, stuzgcych do wpro-
wadzenia w przeznaczone do tego
celu otwory w plytkach: stykowej
i siatce.

Kolejnoé¢ montowania klawiatu-
ry, wykonanej z fabrycznych ele-
mentbdw, jest nastepujgca:

— na plytke stykowg naleiy na-
loiyé plytke-siatke i trwale pol3-
czyé je ze sobg przez nadtopienie
lutownica wystajacych igielek pla-
stykowych,

— w otwory siatki powkladaé po
jednej membranie (wypukla strong
ku gorze),

— kaidg membrane‘ przykryé

krazkiem wycietym z miekkiej folii
plastykowej (§rednica 6—8 mm, gru-
boéé mnieco mniejsza niz grubosé
plytki-siatki),
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Wytqcznik suwakowy

Gnigzde
zasilarmg
zewnetrznego

Blaszka stykowa

— siatke zaklei¢ folia samoprzy-
lepng w celu zabezpieczenia mem-
bran i nakladek przed wypadnie-
ciem,

— w otworach maski umiescié
klawisze zgodnie z rys. 3a,

— na maske z klawtiszami nalo-
zy¢ kompletng siatke i trwale po-
laczyé, nadtapiajgc wystajgce igiel-
ki nadlewéw maski.

Teraz mozna przystapi¢ do zmon-
towania calego kalkulatora. W tym
celu nalezy:

— wecisngé od zewngtrz w okien-
ko obudowy oslone wyswietlacza,

— weisngé wylgeznik suwakowy,

— przykreci¢ gniazdko zasilania
zewnetrznego, N

— dolutowaé przewody zasilania
zgodnie z rys. 5,

— dolutowa¢ przewody do plytki
stykowej klawiatury,

— wcisngé kompletng klawiature
w okno obudowy od érodka,

— dolutowaé¢ do plytki ukladu
elektronicznego przewody klawiatu-
ry (rys. 2 i 3a) oraz przewody za-
silania (rys. 5),

— wecisngé plytke ukladu elektro-
nicznego pomiedzy oztery uchwyty
w czesci wierzchniej obudowy,

— nalozy¢ dolng czedéé obudowy,
zatrzasngé i skrecié srubg M-2 (we
wnece przeznaczonej na baterie),

— podlgczyé baterie, umiescié w
obudowie i zabezpieczyé przykrywa.

W przypadku trudnoéci ze zdoby-
ciem wszystkich elementéw klawia-
tury fabrycznej moina jg czescio-
wo wykonaé samodzielnie. Mem-
brany i klawisze pojawiaja sie cza-

sami w sklepach BOMIS-u i sg
| zwykle sprzedawane na wage. Mem-

brany trzeba bezwzglednie kupié,
natomiast klawisze moina ewentu-
alnie wytoczyé (rys. 6), np. z plek-
siglasu. Klawisze na rys. 6b sg
bardziej skomplikowane do wyko-
nania, lecz maja te zalete, ze mmiej
mecza sie palce przy obsiudze kal-
kulatora (mmiejsza sila nacisku na
klawisz).

Plytka stykowa, ze wzgledu na
ksztalt membran, musi byé wyko-
nana z laminatu dwustronnie po-
krytego miedzig. Na rys. 3a i b
przedstawiono obie strony plytki
stykowej wraz z rozmieszczeniem
klawiszy, identycanym jak w kal-
kulatorze K-764. Plytka ta jest nie-
co prostsza niz oryginalna fabrycz-
na, brak w niej otworéw do wy-

(membrana)\,

konania polgczen z innymi elemen-
tami.

Wykonanie plytki jest tylko po.
zornie trudne. Najpierw naleiy sta-
rannie zaznaczy¢ odpowiednie pun-
kty, potem wywierci¢ otwory wier-
tlem & <1 mm i oczyscié. Nastep-
nie trzeba nanie$é¢ po obu stronach
rysunki Sciezek, wytrawié i pono-
wnie oczysdcié. Przez kaidy otwor,
ktéry powinien by¢ metalizowany
nalezy przewlec drucik i przyluto-
waé po obu stronach plytki. Miejsce
lutowania musi byé od strony mem-
brany starannie wyréwnane i wy-
gladzone. Przed ostatecznym zmon-
towaniem klawiatury pola stykowe
poleruje sie, odtluszcza {np. spiry-
tusem), po czym umika sie zabru-
dzenia i dotykania palcami. Zmniej-
szy to podatno$é miedzi i cyny na
korozje.

Klawiatury: fabryczna i pokaza-
na na rys. 3a i b nie wykorzy-
stujg wszystkich mozliwoéei obli-
czeniowych procesora (majg tylko
po 24 klawisze). Warto wiec poku-
sié sie o skonstruowanie klawia-
tury z 30 klawiszami. Odpowied-
nig plytke stykowsg wraz z rozmiesz-
czeniem klawiszy pokazano na rys.
4a i b, a na rys. 8 i 9 — pilytki-
-siatki do obu klawiatur. Odpo-
wiednie materialy na plytkito: plek-
siglas, tekstolit, preszpan. Maske
klawiatury wykonuje sie z blachy
aluminiowej, pleksiglasu lub podob-
nych materiatéw. Na rysunku 10
pokazano maske klawiatury w wer-
sji K-764 (24 klawisze). Maska pel-
nej klawiatury zawiera odpowiednio
wiecej otworbw.

Maske mozna opisaé za pomoca
suchej kalkomanii o nazwie ,Kal-
kotext” (typ D, wielkoéé 10 p). Jest
ona krajowym odpowiednikiem za-
chodnich wyrobéw firm LETRASET
lub DECADRY.

Polaczenie ze sobg poszczegdlnych
plytek w spos6éb identyczny jak w
klawiaturze fabrycznej nie jest w
warunkach amatorskich mozliwe.
Aby zapewnié¢ calosci odpowiednig
sztywnoéé naleiy zastosowaé pod
plytkg stykowa podkladke (najle-
piej z cienkiej, lecz sztywnej bla-
chy aluminiowej) o takich samych
rozmiarach jak maska. Caloéé (siat-
ka <+ plytka stykowa - blacha
usztywniajgca) moze byé sklejona
klejem Epidian-5 lub skrecona czte-
rema Srubami M-2 (rys. 11).

Nalezy zwrécié uwage na gru-
boéé klawiatury, ktéra po zlozeniu
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| woéci, precyzji i odpowiedniej orga-

' | rozmiary maski. Prace rozpoczyna

| lacyjng i miekkich nakladek na

dowie kalkulatora, oczywiécie po do-
kladnym dopasowanu diugosei i sze-
| rokosci plytek oraz wykonaniu wy-
cie¢ w masce.

Konstruowanie klawiatury we
wlasnym zakresie wymaga cierpli-

nizacji pracy. Z podanych na rysun-
kach rozmiaréw plytek tworzacych
ja, za podstawowe nalezy wumaé

sie od dokladnego wytrasowania
i vamnowanm maski. Nastepnie

przygotowaé materialy mna
plyt-ke-statkq, plytke stykowa, blasz-
ke usztywniajgca i podkladke izo-
lacyjng tak, aby ich laczna gruboéé
plus gruboéé ,stopki” klawisza wy-
nosily 6 mm. Gruboéé¢ te moima
dobraé przez zastosowanie odpo-
wiednich materialéw na plytke izo-

blaszki membran. Przygotowane ele-
menty naleiy zdozyé warstwami i

[

Rys. 10. Maske klawiotury (wersja K-764)

skreci¢ ze soba, a nas calosé
przewierci¢ wiertlem <1 mm
przez punkty wytrasowane na mas-
ce. W koncu trzeba elementy roz-
lgczyé i obrabiaé kaizda plytke we-
dilug rysunkoéw, wykvrmtujac juz
wykonane otwory. i wyko-
nanie obudowy kalkulatora pozo-
st;gi:my inwencji twoérczej Czytel-
n i

Kalkulator jest zasilany z baterii
9 V. Niektére egzemplarze proceséw
pozwalajg jednak na zastosowanie
nizszego napiecia zasilania, np. 6 V
(cze$é I). W takim przypadku moz-
na zamiast baterii uizyé z powo-
dzeniem kilku ogniw akumulatoro-
wych typu KB 16/7 1,2 V (CEN-
TRA). Mozliwe jest nawet wluto-

wanie ich ,na plasko”
wiednie

maga innego zaprojektowania mo-
zaiki.

ANDRZEJ SOCHON
Fot. Igor Sniecinski

Klawisz

HCTITITIIIITEITTIIIIIESTTIII.

ANINNNNANNANAANNNA NN N
Ptytka izolacyjna
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SOOI
Blaszka usztywniajqccl

Rys. 11. Fragment przekroju klawietury | sposéb umocowania w obudowie
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Sloneczna
instalacja

Nowym rodzajem energii, wykorzystywanym doéé szeroko
na calym Swiecie, jest energia promieniowania slonecznego.
Polska ma warunki naslonecznienia bardzo zblizone do
wielu krajéow europejskich. W naszym klimacie ok. 809,
rocznego promieniowania Slonca przypada na okres cieply,
tzn. od kwietnia do wrzesnia. Od paru lat prowadzi sie
u nas prace naukowo-badawcze w tej dziedzinie, w wy-
niku ktérych uruchomiono réine instalacje zasilane ener-
gia promieniowania Slofca, wytwarzajace gcraca wode
w warsztatach, do hodowli zwierzat, dla campingéw tu-
rystycznych, do ogrzewania wody w otwartych basenach
kapielowych i inne. Opracowuje sie réwniei system ogrze-
wania Slodcem doméw w rozproszonym budownictwie in-
dywidualnym.

Wspomniane instalacje sloneczne

sg dod$é skomplikowane i wymaga- Rye. 1. Instalacja cieple] wody uiyt

ja zaplecza przemyslowego. Propo-
nujemy instalacje sloneczng do wy-
twarzania gorgcej wody, mozliwg do
wykonania w warunkach amator-
skich. Fewne trudnoéci moze spra-
wié¢ kupienie rurek potrzebnych do
wykonania absorbera oraz doklad-
ne polagczenie ich (lutowanie twar-
de, spawanie) z rurami zbiorczymi
(rys. 5). Instalacja ta mode znaleié
masowe zastosowanie w domkach
letniskowych, ogrédkach dziatko-
wych, do podgrzewania wody w
malych basenach kgpielowych dla
dzieci, do mycia samochodébw oraz
wszedzie tam, gdzie wystepuje sto-
sunkowo nieduie zapotrzebowanie
na ciepla wode.

Czynna powierzchnia kolektora
wynosi 1,8 m® Temperatura wody
przy obiegu otwartym w okresie
éredniego napromieniowania w le-
cie osigga ok. 35—40°C, przy obiegu
zamknietym (braku odbioru wody)
dochodzi do 80—85°C.

Instalacja stoneczna sklada sie z
dwéch gléwnych elemen.tw: kolek-
tora sionecznego i zbiornika gora-
cej wody, ktébre mozna ustawié
wprost na ziemi (na lekkiej kon-
strukcji metalowej) lub na dachu.
Modulowa budowa kolektora umoz-
liwia rdéwnolegle polaczenie go z
innymi o tej samej konstrukcii, a
nastepnie podlgczenie calego zespo-
‘lu do wspblnego zbiornika. Pozwoli
to na zwiekszenie ilosci cieplej wo-
dy. W tym przypadku pojemnoséé
zblornika powinna by¢ wieksza.

i

Dopt yw wody

BUDOWA
I DZIALANIE INSTALACI

Kolektor sloneczny 1 instalacji
(rys. 1) jest ustawiony pod katem
45° w stosunku do poziomu. Jego
budowe pokazano na rys. 2 i 3.
Zbiornik wody goracej 2 o wymia-
rach: wysoko$¢ 800 mm, Srednica

X Kk ¥

500 mm, wykonany z blachy ocyn-
kowanej o grubosci 0,5 mm, ma
pojemnosé ok. 150 1 wody. Powi-
nien byé izolowany watg mineral-

'ng lub piankg poliuretanowa i po-

kryty na zewnagtrz folig aluminio-
wg. Dotyczy to réwniez przewodéw
z gorgcg wods. Urzgdzenie ma
trzy krééce: a — do doprowadzenia
zimnej wody do kolektora, b — do
doprowadzenia do zbiornika gora-
cej wody z gornej rury zbiorczej
kolektora i ¢ — na gérmmym dnie
zbiornika do pobierania gorgcej
wody uzytkowej. Urzadzemie bedzie
dzialalo prawidlowo jesli do krééca
a doprowadzi sie zimng wode pod
ci$nieniem wiekszym niz cisnienie
slupa cieczy w zbiormiku. Waru-
nek ten zostanie speliony przy za-
silaniu z hydroforéw lub miejskiej
sieci wodociggowej. Rurociagi lgcza-

4

zbiornika

/ @ /_V:i Wysokosci
i AL
¥ i
e
Pobor ciepte) wody
ey
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ce kolektor ze zbiornikiem o $red-
nicy 3/4” lub 20—25 mm moga byé
sztywne lub elastyczne. Przy kon-
strukeji elastycznej kroéce laczy sie
odcinkami przewodéw gumowych
lub z tworzyw sztucznych o odpo-
wiedniej $rednicy.

Zbiornik jest osadzony w koszyku
utworzonym przez obwodd preta 7
0o $rednicy 3—4 mm, przyspawane-
go do koncéw pretéw pionowych 4
o S$rednicy 10 mm oraz trbjkata
réwnobocznego 9 z pretéw o Sred-
nicy 10 mm i dlugosci 560 mm,
przyspawanych w sposéb pokazany
na rys. 1.

Pionowe prety o diugosei 1500 mm
opierajg sie na tréjkacie o bokach
réwnych 560 mm, wykonanych z
plaskownikéw 40X5 mm. W polo-
wie pionowych pretéw, w celu
wzmocnienia konstrukeji, przyspa-
wano trojkat 8 réwniez z pretow
o Srednicy 10 mm.

Do dolnego tréjkata konstrukcji
podtrzymujgcej zbiornik sg przyspa-
wane dwa plaskowniki 3 — 40X5
mm, o diugo$ci 1400 mm, zakonczo-
ne poprzecznym podobnym plasko-
wnikiem z dwoma ogranicznikami
6, na ktérych opiera sie skrzynia
kolektora. Konstrukcje usztywniajg
dwa prety 5 o $rednicy 10 mm,
przyspawane pod kgtem 45° do po-
ziomu, na ktébrym spoczywa skrzy-
nia kolektora. Mozna jg jednak wy-
kona¢ z innych ksztaltownikow:
rur, katownikéw, ceownikéw spa-
wanych lub nitowanych miedzy so-
bg. Musza one zapewnié¢ dobrg wy-
trzymaloéé konstrukeji.

Stalowg konstrukcje noéng nale-
iy pomalowaé farbg ochronng w
celu zabezpieczenia przed korozia.

KOLEETOR SLONECZNY

Gléwng czescig kolektora slonecz.
nego (rys. 2) jest drewniana skrzy-
nia I.] o wymiarach zewnetrznych
180010703105 mm, wykonana =z

Rys. 3. Polgczenie desek dna skrapni: @ = na
toklad, b = na wpust

L

desek heblowanych o grubodci 20—
—25 mm. Dno skrzyni sklada sie
z desek o grubodci 30 mm polgczo-
nych na zaklad lub na wpust (rys.
3). Calo$é musi byé impregnowana
pokostem i pomalowana na czarny
matowy kolor.

W polowie dlugosci bokéw jest
wciety wspornik szyb z teownika
aluminiowego 1.7, o wymiarach
30303 mm lub zblizonych. Po-
winien byé wpasowany w boki
skrzyni tak, aby umozliwi¢ réwne
nalozenie na $ciany kolejno: gumo-
wego uszczelnienia 1.10 o grubosei
3 mm, szyby o grubosci 4 mm 1.9
oraz drugiej uszezelki gumowej o
grubosci 33 mm (rys. 4).

Na czolo skrzyni nalozono rame
dociskows 1.6 z aluminiowego kato-
wnika © wymiarach 40204 mm.
Po lekkim docisnieciu mocuje sie
jg za pomocg wkretéw 1.8 do $cian
skrzyni kolektora.

Na dnie skrzyni znajduje sie izo-
lacja cieplna 1.2 o grubodci 40 mm
(styropian, wata mineralna, pianka
poliuretanowa Ilub wata szklana),
a na niej folia aluminiowa 1.3 o
grubosei 0,1—0,2 mm, uiywana do
opakowan. (Izolowanie wata szkla-
na mo2e sprawié duze trudnosci)
Nastepng warstwe stanowi absor-
ber rurowy 1.5 wraz z plyta 14
Budowe absorbera pokazano na rys.
3. Do przytwierdzenia go s3 po-
trzebne po dwa katowniki 1.11 umeo-
cowane na wkrety 1.8 na obu rur-
kach zbiorczych. Odleglo$¢ pomie-
dzy rurkami absorbera a szybg po-
winna wynosi¢ 12—15 mm. Kolejne
elementy izolacji cieplnej, folie alu-
miniowg i absorber z piyta naleiy
tak uktadaé, aby zachowaé wymie-
niong odleglosé. Jest to warunek
wilaéciwej pracy urzadzenia.

Kolektor sloneczny o powierzchni 30 m', do
- o : e

>

’ L L)
4. Mocowanie sxyb: @ = na porniku, “s:q]nic_'wlm o-Rozwojowy
- w ramie Sechniki Instalacyjne] ,lnstal” w 1977 r. w
Nieporecie k. Warszawy




10

ZROB SAM 3/80

3 3 ¥

n' Doptyw wody

cojsnl

il

[

i\ 'I()Oi_'lﬂﬂ

| 100

I

T

)} 100 | 100 | 100

100,

i

Rurg rbiorcza
slepit

300 _|

& 2
AI‘\ -
NN | SNNNNN | NN

TN

Rys. 6. Mocowanie rur do plyty: @ = priez lutowanie, b = drutem

Obudowa kolektora musi byé
szezelna zaréwno w miejscach 13-
czenia elementéw skrzyni, jak i sty-
ku szyb z jej $cianami i wsporni-
kiem. Nieszczelno$é i przedostawa-
nie sie wilgoci z powietrza powo-
duje powstawanie rosy na szybach,

kolektora, zwlaszcza w godzinach
rannych.
ABSORBER

Absorber promieniowania slonecz-

a wiec znacznie obniza sprawnosé | nego jest podstawowq czescia calego

Wycinanie
czaszy wewnetrznej

Na rysunku pokazano wykonanie
pila tarczowa wewnetrznej czaszy
w drewnie. Sposéb ten rozszerzy
mozliwo$ci wykonawcze osobom nie
dysponujgcym tokarka.

Obrabiany przedmiot jest prowa-
dzony obrotowo w specjalnym
wzorniku przykreconym do stotu.
Przedmiot nasuwa sie na brzesz-
czot pily i bardzo wolno obraca o

kat wiekszy od 180°, Ze wzgledu na
wystepowanie - duiych sit bocznych,
ciecie nalezy prowadzié bardzo

ostroznie, aby nie uszkodzié narze-
dzia. Wielko$é czaszy reguluje sie
wysunieciem pily,

M 1250

nie moze byé

urzgdzenia, Na rysunku 5 pokaza-
no absorber rurowy z miedzi. Moze
on byé réwniez wykonany z alu-
minium lub stali nierdzewnej; ma-
terialy te s jednak niedostepne i
sprawiajg wiele klopotéw przy
spawaniu oraz lutowaniu. Dobbér
srednic rur absorbera zalezy od mo-
zliwosci ich zakupienia. Nieodzowne
jest jednak, aby s$rednica rury
zbiorczej byla wieksza co najmniej
0 5 mm od $rednicy rury grzejnej.
Zatem, jezeli rura zbiorcza bedzie
miata $rednice 20—22 mm, to $red-
nica rury grzejnej powinna wyno-
sié 12—15 mm. Grubosé Scianek rur
miedzianych — 1—15 mm, a rur
aluminiowych — 1,5—2 mm.

Do rur absorbera przylega piyta
o gruboSci 1 mm 14, wykonana z
tego samego metalu co rury. W za-
sadzie powinna byé ona przyluto-
wana do rur (rys. 6a), moina ja
takie przytwierdzi¢é ocynkowanym
drutem z miekkiej stali o $rednicy
1 mm (rys. 6b). Rury zbiorcze, ma-
jgce kroéce po przekatnej, z dru-
giej strony powinny byé zasdlepio-
ne przylutowanymi krazkami Ilub
wkreconymi korkami metalowymi.
Szerokosé plyty absorbera po umo-
cowaniu na rurach powinna wy-
nosié¢ 100 cm, natomiast dlugo$é po-
winna byé réwna zewnetrznemu
obrysowi rur zbiorczych. Caly
absorber, a wiec rury i polaczong
z nimi plyte (blacha) nalezy poma-
lowaé czarng farbg absorpcying —
czernia chromowg lub farbg meta-
krylowa. Warstwa farby absorpcyij-
nej musi byé cienka i réwnomier-
nie nalozona na calej powierzchni.

Wazne jest odpowiednie ustawie-
nie instalacji — kolektorem slo-
necznym $cisle w kierunku maksy-
malnego naslonecznienia (poludnie).

SERGIUSZ MINORSKI
Fot. Franciszek Gorek
S D LR

jednak, jak to jest przy toczeniu
czolowym, profilowana.

W czasie pracy — ze wzgledu na
koniecznoéé manipulacji rekami w
poblizu brzeszezotu — naleiy za-
chowaé "szczegblng ostroznosé.
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1

Lotnia ,,Stratus R-7”

Lotniarstwo uprawia jui na §wiecie okolo 100 tys. ludzi
(dane Miedzynarodowej Federacji Lotniczej FAI ktére nie
obejmuja lotniarzy nie zrzeszonych w aeroklubach). W 1976
r. zostalo ono uzpnane za rodzaj sportu lotniczego i przy
Zarzadzie Gléwnym Aeroklubu PRL powstala Komisja
Lotniowa (adres: 00-079 Warszawa, ul. Krakowskie Przed-
miescie 55, tel. 26-20-21 w. 38). Kodeksem lotniarza jest
»Iymeczasowa instrukcja wykonywania lotéw na lotniach
w Aeroklubie PRL"”, ktora zawiera przepisy i zasady upra-
wiania tego sportu.

Latanie jest duia przyjemnofcia, ale — aby bylo bez-
pieczne — mnaleiy przestrzegaé przepisow; dlatego kazdy
lotniarz powinien zapoznaé sie z tym dokumentem i naj-
lepiej wstapi¢ do sekcji lotniowej najbliiszego aeroklubu
regionalnego. Moina tam po przeszkoleniu otrzymaé Kar-
te Lotniarza, zalatwié ubezpieczenie, uzyskaé pomoc w zgro-
madzeniu materialéow do budowy oraz sprawdzenie amator-
skiej konstrukcji (za pofrednicitwem aeroklubéw moina
skiadaé zamoéwienia na pokrycie z dakronu).

Bardzo pomocna dla wszystkich pragnacych przypiaé
skrzydla bedzie ksiazka Wieslawa Stafieja , Lotniarstwo”.

Dotychczas nie ma zatwierdzonych przez APRL doku-
mentacji ani opracowanych wymagan technicznych lotni.
Lotnia ,Stratus R-7” zaliczana do klasy I (ktéra obejmuje
aparaty sterowane wylacznie cialem pilota) powstala
w Akademickim Klubie Lotniarskim Politechniki Warszaw-
skiej. Konstrukecja ta laczy cechy lotni szkolnej przezma-
czonej do szkolenia podstawowego oraz sportowej, umozli-
wiajacej latanie treningowe i starty w zaweodach.

Dane techniczne lotni ,,Stratus R-7"

— rozpigtosé — 10,1 m
— dlugosé . — 44 m
— powierzchnia no$na — 184 m*
— wydluzenie — 5,54
— kat rozwarcia krawedzi

natarcia — 110
— kat naddatku pokrycia -
— doskonato§é

aerodynamiczna — T—8
— diugoié po zlozeniu — 33 m

(6,2 m przy zloZeniu czeSciowym,
miedzy kolejnymi lotami)

— masa — 19-23 kg
(w zaleznosci od zastosowanych ma-
terialéw: rur, pokrycia itp.).

SZKIELET

Sklada sie on (rys. 1 1 2) z rur
duraluminiowych PATNta 40X1,5
mm (krawedzie natarcia, kil, diwi-
gar) oraz PATNta lub PA6Nta 26X
X1,5 mm (tréjkat sterowniczy,
maszt) 1 20X1,5 mm  (wsporniki
odciggbw poziomych krawedzi ma-
tarcia). Mozna rowniez zastosowaé
rury o wiekszej Srednicy, np. 45X
¥15 mm; niezbedna jest wtedy
zmiana wymiaréw niektérych okué.
Rury krawedzi natarcia oraz ki-
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Rys. 1. Lotnia ,,Stratus R-7""

z gory Widok
la sg dzielone — lgczy sie je za
pomocg tulejek, najlepiej duralumi-
niowych (PATNta) o minimalnej
grubosci $cianek 2,5 mm. Powierz-
chnia zewnetrzna tulejki oraz we-
wnetrzna rury lgczonej powinny byé
starannie wypolerowane i dopaso-
wane., Wskazane jest przetarcie
smarem tych powierzchni przed

® Oooee

z dotu

kazdym zmontowaniem, aby zapo-
biec zatarciu sie rur. Ponadto ostre
krawedzie tulei powinny byé lekko
zukosowane (sfazowane), by ulat-
wié¢ jej przesuwanie wewnatirz rur.

Swobodne konfice rur szkieletu, jak
rébwniez odcinki, w ktérych wyste-
pujg otwory pod Sruby naleiy za-
bezpieczy¢ przed zgniataniem, wkle-

Rys. 2. Szkielet loini

| ta, aby

Rys. 4. Wezel C

jajge lub weciskajac krétkie tuleje
(np. analogicznie jak Ttury lgczgce,
diugosei 50 mm na kazdy otwoér).
W tym przypadku mnie nalezy zapo-
mnieé o wuprzednim zukosowaniu
ostrych krawedzi tulei.

Elementy okucia wezla central-
nego (B2, BJ3), do ktérych sg zamo-
cowane diwigary, nalezy wygigé
pod katem 2° (ze wzgledu na wazmie-
sienie diwigara 2°). Oznacza to, Ze
kazda polowa diwigara jest podnie-
siona do géry o 2° — mierzge od
poziomu, w plaszezyinie pionowej
przechodzgcej przez diwigar.

Strzatka spreiystego wygiecia
krawedzi natarcia odciggiem piono-
wym (cylindrycznoéé) powinna wy-
nosi¢ 80 mm. Wezel H jest umiesz-
czony na krawedzi natarcia w po-
lowie odleglosdci miedzy wezlami A
i E, natomiast wezet F w odleglosci
950 mm od kofica tej krawedzi.

W lotni zastosowano bezstopnio-
wa regulacje podwieszenia pilota —
szczegbl BS (rys. 5). Jest to potrze-
bne przy oblatywaniu lotni, tj. do
dobrania takiego podwieszenia pilo-
sily na sterownicy byly
minimalne. Okucie B35 jest zabez-
pieczone przed przesuwaniem sie
wzdiuz kila dociskiem za pomocg
sruby M8 i podkladki z twardej
gumy umieszczonej miedzy oku-
ciem a rurg kilowsg. Po ustaleniu
polozenia podwieszenia, okucie na-
lezy dodatkowo zabezpieczyé przed
przesuwaniem, przykrecajgc je do
kila §rubg M4. Wstepnie, do obla-
tywania, odleglo$é¢ podwieszenia od
tylnej éruby okucia centralnego B
powinna wynosi¢ ok. 80 mm.
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Okucia D2 (rys. 6 umieszczone
na ramionach sterownicy, umozli-
wiajg regulacje polozenia kgtowego
sterownicy i uzyskanie wlasciwego
zakresu sterownosci. Nastepuje to
przez poluzowanie odciggéw wzdlu-
znych gbébrnych $rub mocujgcych o-
kucie oraz przesuniecie linek w o-
kuciu.

ODCIAGI

Wykonane sg z linki stalowej
lotniczej: odciggi gbérne oraz od-
ciggi poziome i pionowe krawedzi
natarcia z linki o $rednicy 2 mm,

pozostale za$ z linki o S$rednicy
2,5—3 mm.

Nalezy zwrocié szczegblng uwage
na staranne wykonanie zakorczef
linek odciggéw i stosowaé zacis-
kanie na prasie wedlug schematu
na rysunkaeh. Do regulacji diugos-
ci i prawidlowego naciggu linek
(gérnych oraz odciggbw: poziome-
go i pionowego krawedz natarcia)
mozna uzyé¢ $ciggaczy lotniczych.
Wskazane jest zastosowanie w
wezlach C i E na gbébrnych linkach
tzw. szybkich naprezaczy, ktére u-
latwiajg i przyspieszajg montowa-
nie i demontowanie lotni.

Dokonczenie na str. 15




Zjednoczenie
Sprzetu
Oswietleniowego
i Elektroinstala-
cyjnego

POLAM
oferuje:

® nowoczesne i stylizowane, pojedyncze

i w pelnych kompletach oprawy do-
mowe do oswietlenia ogélnego i miej-
scowego

niezawodne, wysokiej jakosci irédla
swiatla do ogdlnych celow oswietle-
niowych oraz o przeznaczeniu specjal-

nym

szeroki  asortyment nowoczesnego

sprzetu elektroinstalacyjnego do in-

stalacji domowych i przemystowych
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Lotnia ,,Stratus R-7”

Dokonczenie ze str, 13

Przektadka 7 blachy miedzy linkami

Otwor 6 do mocowania G11 G2 Potozenie
kqtowe Osi otworu takie,aby kat skrece-

nig listwy

Otwor do moco-
bocznym)

wania pokrycia ®

G1 wzgledem osi kila (w rzucie
byt =177 Odlegtosc K najlepiej

{ ustaliC po zatozeniu pokrycia na szkielet.
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Wysiegnik odciggu szt.2.
Eé4

Rys. 12, Rury szkieletu

Rys. 9. Waxel G

Rys. 10. Wezel H

Rys. 11, Wazel |

Opis wykonania pokrycia i u-
przezy wraz z pozostalymi rysunka-
mi zamiescimy w mnastepnym nu-

meTtze.
PIOTR KORPAL
GRZEGORZ RYCAJ
Fot. Jerzy Metelski
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Mozaiki

Nasza wiedza o sztuce nie istniejqcych jui cywilizacji w du-
iym stopniu zaleiy od tego, jak szeroko stosowaly one kamien.

Jest to bowiem najbardziej ,,

ny” material. Najdaw-

niejsze, przetrwale do naszych craséw driela uloione z koloro-

wych kawalkéw kamienia, pochodiq 1 trzeciego tysigclecia p.n.e.
(cywilizacja sumeryjska). Te barwne kompozycje nazywamy meo-

zaikqg.

Wspanialy rozwéj sztuki ukladanic
mozaik nastqpil w staroiytnej Grecji
i Rzymie. Wybitni artysci dekorowali
sciany i podlogi palacéw, swiqtyd, do-
méw tematycznymi kompozycjami i or-

namentami, wykorzystujgc do tego bo-
gactwo mineraléw, niowieczu
sztuka ta rozkwitla w Bizoncjum oroz
w krajach znajdujqeych sie pod wply-
wem tej kultury — w Rosji i w Gruzji.
Wioskie Odrodzenie wnioslo do niej
nowy nurt, dzieki czemu we Florencji
powstala specjalna szkola mozaiki.
Dziela wykonane technikg tam stoso-
wang — niewielkie obrazki, blaty sto-
l6w, dekoracyjne wstowki na meblach
przedstawicjgce kwiaty, owoce, fruwa-
jace motyle — zaczeto péiniej nozy-
waé mozaikq florentynskq.

Specyfika mozaiki florentyrskiej po-
legala na tym, ze kaidy element byl
wykonany z jednego kawalka kamienia

tak dobranego i wycietego, ie nie tylko
odgrywal role plamki barwnej, lecz
speinial funkcje calego detalu lub je-
go czeici — biolego obloku, drzewa,

okna, dachu itd. Zestaw takich ele-

mentéw, idealnie do siebie dopaso-
wanych, tworzyl jednolity obroz. Tech-
nika mozaiki florentyfskiej wymagoala
nie tylko mistrzostwa artystycznego, lecz
takie bieglosci w rzemiole.

Latwiejsza do wykonania jest mo-
zaika rzymska, w ktdérej koidy element
spelnia jedynie role barwnego akcen-
tu. Kompozycje mozaiki rzymskiej przy-
pominajq troche malowidla wykonane
farbq olejng. W tej technice moina
stosowoé réinorodne materialy: ko-
mienie, specjalnie przygotowane ele-
menty ceramiczne, smaltyn.

Ukladanie mozaiki jest wprowdzie
sztukq, jednok i amatorzy mogq wy-
konaé pigknq szkatulke, tace, blat

.

‘fragmentéw.

stolu, stworzyé panneau dekoracyjne
lub kamienny obraz. Sposoby uklado-
nia mozaiki rzymskie] odpowiadajq
moiliwosciom poczqtkujqcych artystéw.

NAJLATWIEISZE

W ciqgu wielu lat praktyki opraco-
wano dwa takie sposoby. W pierw-
szym z nich, tzw. bezposrednim, ele-
menty mozaiki sq wciskane w mase
wiqiqeq lub przyklejane do podloia
(strona licowa obrazu znojduje sie
na wierzchu). | odwrotnie — elementy
mozaiki sq noklejone stronq licowq,
a nastgpnie zalewane jakqs miesza-
ning wiqiqeq. Po wykonaniu tych prac
obraz naleiy odwrécié | oczyicié jego
czesc licowq.

Aby nabraé wprawy, najpierw nale-
ty wykonaé mozaike w postaci relie-
fowego obrazka ze skrawkéw kamienia
lub docieranych otoczakéw morskich.
Przede wszystkim trzeba dobraé odpo-
wiedni kolorowy rysunek przysziej mo-
zaiki (najlepiej w skali 1:1). Nastep-
nie wykonuje sie ramke drewniang
albo metaolowq (z miedzi lub z mosig-
dzu) z wglebieniem wzdlui wewnetrz-
nego obwodu (rys. 1). Wglebienie jest
potrzebne, aby substancja wiqiqca
mogla je wypelnié i trwale trzymaé
obroz w ramie. Jego glebokoié powin-
na byé odrobing wieksza od najgrub-
szego kamyka. Do wnetrza wkiadao sie
prostokqt wykonany ze sklejki lub tek-
tury. o gruboici 4-6 mm, owinigty
uprzednio dwoma warstwami papieru,
Na papler moina nanies¢ sam rysu-
nek lub siatke, ktéra ulatwi kopiowa-
nie rysunku. Ramke trzeba lekko scze-
pi¢ ze sklejkq za pomocq gwoidzikéw
i ustawié poziomo na stole. Do pracy
jest potrzebna jeszcze pinceta do ukla-
dania kamykéw oraz szybko schnqey
klej (tywica epoksydowa) do ich mo-
cowania.

Przed przystqpieniem do ukladania
obrazu trzeba przestudiowaé rysunek
i posegregowaé kamyki no poszczegél-
ne grupy, tworiqce gléwne akcenty
barwne kompozycji. Zwykle do duiych
fragmentéw pierwszego planu dobie-
ra sie wigksze kamyki, a do fragmen-
téw mniejszych oraz do drugiege pla-
nu — drobniejsze.

Kolory kamieni naturalnych rzadko
dokladnie odpowiadajq kolorom obra-
zu. Nie powinno to nas peszyé. W ogé-
le nie nalety dqiy¢ do doslownego
kopiowania. Jeieli proporcje barw sq
przestrzegone, a faktura powierzchni
kamykéw jest zblizona do faktury
przedstawianych przedmiotéw, to dzie-
lo powinno byé udane.

Ukladanie kompozycji rozpoczyna sig
od je] najwiekszych | najwainiejszych
Poszczegdine elementy
uklada sie stronq licowq do géry. Po-
czgtkowo nie uiywa sie kleju, aby
moina bylo zumieniaé i przestawiaé
poszczegbine kawalki. Dopiero po za-
koficzeniu komponowania koidy ko-
myk przykleja sie do podloia. Wolne
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miejsca miedzy wszystkimi elementami
i ramkq naleiy wypelni¢ przygotowang
wczesniej Zywicq epoksydowg, wycis-
kajgc jqg przez paopierowy fejek. War-
stwa iywicy powinna mie€ grubosc
2-3 mm (rys. 2). 3

Po stwardnieniu iywicy rame wraz
z mozaikq obraca sie, wyjmuje wkiad-
ke i strong licowq kladzie na miek-
kiej podkladce. Drugq strone doklad-
nie oczyszczo sie i w miore mozliwosci
usuwa przekladke papierowq. Oczysz-
czonq powierzchnie nalezy obficie po-
kry¢ warstwg zywicy epoksydowej, na-
stepnie przeloiyé warstwq mocnej tka-
niny, najlepiej z wiékna szklanego,
i ponownie zaola¢ #ywicq. leieli po-
wierzchnia kamykéw nie jest dosta-
tecznie gladka, to otrzymaony obraz
bedzie wyblakly, pozbawiony soczysto-
éci barw. Zeby o#ywié¢ kolory wystar-
czy pokryé kamyki bezbarwnym lakie-
rem nitro. Wykofczenie ramki zalety
od kompozycji oraz ogéinej kolorysty-
ki dziela.

Z POLEROWANA
POWIERZCHNIA

Kolejny stopien wtaojemniczenia to
wykonanie mozaiki z polerowang po-
wierzchniq. Jest to zodanie troche
trudniejsze. Kamyki powinny byé po-
cigte na plytki (gruboié¢ plytek nie ma
istotnego znaczenia). Cigcie nie jest
sprawq latwg, jest potrzebna do tego
szlifierka z tarczq diomentowq.

Mozaike z gladkq powierzchniq moi-
na wykonywaé kilkoma sposobami. Oto
jeden z nich, najbardziej uiyteciny w
warunkach amatorskich. Prace naleiy
rozpoczqé, jak poprzednio, od wyboru
rysunku. Nastepnie trzebo przygotowad
kolorowe plytki z odpowjodnicgo ka-

mienia oraz dwie jednokowe ramki,
odpowiodajqce  wymiarom  rysunku,
o wysokosci réwnej 1/10 do 1/15 diu-
godci wigkszego boku, lecz nie mniej-
szej niz co najmniej dwie grubosci
plytek kamiennych, Do jednej ramki
przybija sig plaskie dno i do tak otrzy-.
manej skrzyneczki wsypuje réwng war-
stwe piasku (do polowy wysokosci ram-
ki), Wiainie na tej warstwie uklada
sie mozoike. W celu ulatwienia kopio-
wania rysunku moina nonieéé siatke
wspélrzednych. Wspolrzedne zoznaczo
sie na ramce, a potrzebne punkty znaj-
duje za pomocq dwéch linijek lub na-
ciggnietych nici (rys. 4).

Sposoby ukladania niczym nie réi-
niq sie od tych, ktére jui przedsta-
wiono. Zeby otrzymaé réwng powierzch-
nie, wszystkie plytki kamienne dociska
sie ubijaokiem (rys. 3). Kolejna ope-
racjo wymaga duiej precyzji. Za po-
mocq waskiej nasadki odkurzacza
trzeba usungc wszystkie ziarenka pias-
ku znojdujqce sie na wierzchu oroz
w szparach pomiedzy plytkami. Na-
stepnie na mozaike noklada sie ar-
kusz kalki posmarowany klejem i do-
ciskg go ubijakiem. Wysuszony arkusz
wraz z mozoikq kladzie sie na stole
stronq licowq, usuwa resztki piasku,
wklada do drugiej romki i zalewa
cienkq warstwg (1-2 mm) Zywicy epo-
ksydowej.

Po stwardnieniu pierwszej warstwy
kladzie sie drugg, ktéra powinna za-
pewni¢ mozaice jednolity wyglqd oraz
sztywnoié. Warstwa ta moie byé taok
gruba, jok ramka. Najlepiej wykorzys-
to¢ te samq zywice z dodatkiem wy-
pelniacza (drobny grysik kamienny) w
proporcji 1:1. Wskazane jest dwukrot-
ne wylewanie masy | zastosowanie
przekladki wzmacniajqcej z wléknao
szklanego lub cienkiej siatki drucianej.
Po zakonczeniu tych prac strone lico-
wq moina oszlifowaé i polerowad.

Fragment starobabilofiskie] mozaiki ze M muzeum w Berlinie

W pracownioch kamieniarskich do
tego celu stosuje sie obrabiarke z
trzpieniem luino przesuwanym w pla-
szczyinie poziomej, W warunkach ama-
torskich duze mozaiki szlifuje sie recz-
nie proszkami $ciernymi. Jake narze-
dzie szlifujqgce moize sluiyé kawalek
kamienia o plaskiej réwnej powierzch-
ni i odpowiedniej twardosici, dobranej
do materiolu mozaiki. Moina tei uiyc
denka szklanej probdowki o sérednicy
40-60 mm. Pod koniec szlifowania
kostke kamienng lub szklanq moiemy
zamieni¢ na drewniang. Ostateczny
polysk nadaje sie mozaice przez pole-
rowanie tlenkiem chromu i wodq (po-
dobnie jak przy innych wyrobach z
kamienia). Polerowaé¢ moina recznie
kawatkiem filcu lub wiertarkq nisko-
obrotowq, wyposaionq w filcowy krg-
zek.

Szlifowanie i polerowanie kamienia
jest bardzo pracochlonne, wymaga tei
wielkie] precyzji i cierpliwosci. Zwier-
ciadlanqg powierzchnie mozoiki moina
uzyskaé réwniez w inny, latwiejszy spo-
s6b. Wystarczy powierzchnie wyréwnaé
za pomocq $rednioziarnistego proszku,
odtlusci¢, obficie pokryé iywicq epo-
ksydowq, a nastepnie przycisngé do
niej czystq, nie porysowanq tafle szkla
organicznego i usungé pecherzyki po-
wietrza. Po stwardnieniu zywicy szklo
nalezy zdjqé. Na powierzchni mozaiki
powstanie gladka, lustrzana warstwa.
Pozostaje wykoniczenie ramki lub -
jesli jest zbedna — usuniecie jej. Ta-
kie ,polerowanie” meina stosowaé tyl-
ko wtedy, gdy mozaika nie jest przez-
naczona do ozdobienia przedmiotéw
uiytku codziennego, bowiem warstwa
zywicy jest nietrwala i latwo ulega
zadrapaniu. Aby mozaiki trwole za-
chowaly swéj polysk i soczystosé kolo-
row, trzeba je polerowad.

Przedstawione sposoby wykonania
mozaiki sq najprostsze i najlatwiejsze.

Mozaik onana kawalkéw plytek
mi::‘.:y:h. :'r:yllujm‘do sufitu o)
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Papier z nanie-
sionq, siatkq

Rys. 3

Rys. 4

Dotyczq one tylko metody bezposred-
niej, kiedy przyszle dzielo caly czas
znajduje sie przed oczami twércy i w
trakcie pracy moina je latwo ulep-
szaé, Opanowawszy je moina z ciza-
sem siegnqé po sposoby ,mozaiki od-
wrotnej”, a w przyszlosci, byé mote,
sprobowaé sil w trudnej sztuce mo-
zaiki florentyrskiej.

Wedlug ,,Nauka i Ziin"
oprac. JL.M.M,
Fot. Marek D. Naroiniak

Wyznaczanie
srodka
okregu

" da

Na rysunk pr o prosty przyrzqd
do wyznaczania irodka okregu przekroju cizo-
lowego walcéw. Jest on oparty no zasadzie
przecinania sig w érodku okregu dwéch pro-
stopadlych wyprowadzonych ze $rodkéw cieciw.

Przy wyznaczaniu érodka okregu, dwustronne
drewnione kolki opiera sie na bokach walea.
Dluisze ramig, ktérego wewnetrzna krowedi
jest pr padia do odcinka (w jego $rodku),
tqezqcego osie kolkdw, sluty do kreélenia
prostych na czole wolca.

Do wykonania jest potrzebny kawalek sklej-
ki o grubodci 10-12 mm | dwa kolki z twar-
dego drewna o érednicy 10 mm. Kolki nalety
wkleié w zoznaczone miejsca korpusu., Bardzo
starannie | dokladnle nalety wykonaé otwory
pod kolki. Srodkli ich muszq leieé dokladnie
na linii prostopadie] do krowedzi kreilarskiej,
w réwne] odleglofci od niej, gdyi od tege
zalety dokladnoié wyznoczania Srodka okregu.

Hak zeglarski

Zeglarzom na pewno przyda sie specjalny
hak umoiliwiajqcy przewlekanie lin teglarskich
(i innych) przez oczka umieszczone na dutej
wysokodci (rys. 1). Mocuje sie go na drew-
nianym drqiku o dlugoéci umoiliwiajgcej swo-
bodne manewrowanie w poblitu oczka. Ko-
lejne czynnodci przy poslugiwaniu sie hakiem
pokazano na rys. 2. 2

Ze wigledu na mase, do wykenania urzg-

. dzenia najlepiej jest uiyé aluminium lub jege

Rys. 2
stopéw, albe twardego drewna, bez uszke-
dzed, o dobre] wytrzymalosci mechaniczrej

(jesion, dgb, buk).

Oprac. na podstawie
nwPopular Science”



PUSTACZARKA RECZNA PR-076

Urzadzenie do produkcji prefabry-
katéw budowlanych o niewielkich
wymiarach. Umozliwia:
zwiekszenie wydajnoéci pracy,
eliminacje transportu recznego za-
tadowanych betonem form na miej-
sce dojrzewania,

uzyskanie wiekszej wytrzymaloéci
i dokladnosdci ksztaltéw produkowa-
nych elementow,

wykorzystanie kruszyw pochodzenia
miejscowego lub odpadéw prze-
mystowych.

Pustaczarka ma prostg konstrukecje
i jest latwa w obstudze.
Postugujgc sie pustaczarkg mozna
wyprodukowaé¢ komplet prefabryka-
tow §ciennych do typowego domu
jednorodzinnego w ciggu trzech dni
pracy jednozmianowej.

W sklad kompletnego wurzadzenia
wehodzi:

pustaczarka z wbudowang formg,
wozek do transportu betonu o po-
jemnosci 0,5 m?,

wozek manewrowy  ulatwiajgcy
swobodne operowanie pustaczarkg
na plycie produkcyjnej.

Cena — 200 000 zi

DANE TECHNICZNE

diugosé — 1680 mm

szerokosé — 1300 mm

wysokos¢ maszyny stojgcej na plycie — 1000 mm

masa — 515 kg

cykl roboczy (netto) — 60—180 s

moc zainstalowana w wibratorze — 1,1 kW/380 V

wydajnosé — 720—2880 pustakéw
w ciggu 8 roboczo-
godzin

maksymalne wymiary formowanych elementéw

— dlugosé — 1150 mm

— szerokosé — 730 mm

— wysokosé — 300 mm

Zamoéwienia prosimy skladaé bezposrednio u producenta z wyprzedzeniem
poélrocznym.

Zjednoczone Zespoty Gospodarcze

Sp.z o. o.

Zaktad Produkcji Narzedzi i Urzadzen
Technicznych

60-959 Poznan, ul. Sw. Wawrzyrca 28
Telefon 432-25 Telex 4157-66

EO/1383/K/79
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Obudowa
zestawu

muzycznego

W naszych sklepach pojawia sie coraz wigcej urzqdzen elek-
troakustycznych. Kaidy fonoamator moie wiec zrealizowaé swoje
marzenie i skompletowaé zestaw zawierajgcy np. wzmacniacz,

" tuner, magnetofon i gramefon.

Proponujemy samodzielne wykonanie
odpowiedniego stelaza, przeznaczone-
go na sprzet popularny, fatwo dostep-
ny na naszym rynku, np. zestaw mag-
netofon-radio-gramofon.  Stelai  taki
bardzo ulatwia obsluge zestawu, umoi-
. liwiajgc wykonanie stalych, krétkich
polgczern pomiedzy odpowiednimi urzq-
dzeniami oraz estetyczne wkompono-
wanie sprzetu elektronicznego w na-
sze mieszkanie.

Zaproponowane rozwiqzanie to ste-
laz pionowy, tzw. wieia (rys. 2). Umie-
szczono w nim zestaw skladajqcy sie z:

® gramofonu Fonica G601A (430X
X 350X 100 mm),
® tunera | ‘wzmacniacza stojgcych

obok siebie (150X 190X230 mm).
Elementy te sq nietypowe, na ich
miejsce moina ustawié¢ radioodbior-
nik ze wzmacniaczem, np. typu
Amator Stereo czy Elizabeth Hi-Fi,
® magnetofonu ZRK M24035D Dama
Pik (450X 180X 350 mm).
Dodatkowo przewidziono miejsce na
polki z plytami gramofonowymi i tas-
mami magnetofonowymi. :
Wymiary stelaza sq nastepujgce:

— szerokos¢ 487 mm - wyznaczona
przez najszerszy element zestawu, w
tym przypadku jest to magnetofon,

~ glebokosé¢ 355 mm - réwna glebo-
kosci gramofonu,

— wysokosé¢ 1200 mm — stanowi sume
wysokosci wszystkich elementéw ze-
stawu oraz grubosici pélek.

Gléwnym zalozeniem, obok funkcjo-
nalnoéci i estetyki wiezy, jest jak naj-
tahsza i najprostsza konstrukcja. Za-
stosowane rozwiqzania - prymitywne,
byé mote, z punktu widzenia prac
stolarskich — pozwolily jednak na wy-
konanie stelaia najprostszymi narze-
dziami | niewielkim nakiodem pracy.
Konstrukcja jest stabilna i wytrzymala.

{éwnym materiatem konstrukcyjnym
jest sklejka o gruboici 16 mm, po-
cieta na creici o wymiarach: 2 boki
3551200 mm oraz 4 pélki 455X
X 355 mm. Oslony tylne, wzmacniajqce
kohstrukcje, wykonano ze sklejki o gru-
bosci 5 mm. Ich wymiary sq dobrane
tak, aby zasfanialy: jedna calkowicie
czeié¢ przeznaczonqg na plyty i tasmy,

a - prawie catkowicie czesé, w
hérej umieszczono tuner i wzmacniacz.
Szerokosé ich wynosi 480 mm, a wyso-

kosci w przyblizeniu odpowiednio 350
i 240 mm.

W konstrukcji zastosowano polqcze-
nia klejone Wikolem, wzmocnione do-
datkowo wkretami. Listewki (o przekro-
ju 15X15 mm) wzmacniajqce polg-
czenia potek ze scianami (rys. 1) sq
przykrecone od wewngqtrz scian bocz-
nych, pétki od zewnqtrz. Lby wkretéw

Otwory na przewody © 5

sq wpuszczone w sklejke na glebo-
koi¢ 3 mm. loéé jest usztywniona
dwoma kawatkami sklejki zamoco-
wanymi od tylu w ten sposéb, aby
za magnetofonem pozostal przeswit
obejmujacy takie dolny fragment wne-
ki na tuner i wzmacniacz, umeili-
wiajgcy swobodne wyprowadzenie i po-
tqczenie kabli (rys. 3). Blisko tylnej
krawedzi pdlek naleiy wyciqé otwory
na poprowadzenie wszystkich przewo-
déw w sposéb uporzqdkowany, tzn.
osobno sieciowych, osobno polgczenio-
wych (rys. 1).

W pélke za magnetofonem sq wbu-
dowane cztery natynkowe gniozda sie-
ciowe, do ktérych wiqcza sie wszystkie
urzqdzenia (rys. 4). Od gniozd pro-
wadzi sie jeden przewdd sieciowy za-
konczony wtyczkq. Przy wykonywaniu
pozostalych polqczen miedzy odbior-
nikami nalezy zwrédci¢ uwage, aby po-
szczegdlne grupy przewodéw (sieciowe,
polgczeniowe, antenowe) byly prowa-
dzone osobno, dzieki czemu uniknie
sie zakléced.

Po ustawieniu sprzetu na odpowied-
nich poétkach moie sie okazaé, ie
powstaly przeswity wynikle z niedopa-
sowania wymiaréw poszczegdlnych urzg-

480

Sciana boczna

|
-

240

1200

455

16

macnigj

Rys. 1. Obudowa pried zamontowaniem

Miejsce na umocowanie
gniozd -sieciowych
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Podktodka

dzen. W zestawie: gramofon G601A,
radio Elizabeth i magnetofon Dama
Pik przeiwity te bedq niewielkie i nie
trzeba ich wypelnigé. ' W przypadku
sprzgtu bardziej niedopasowanego na-
lety wyciqé odpowiedniq plyte czolo-
wq (maskownice) | przyslonié niq od
przodu puste miejsca.

Wykonczenie stelaiu ze sklejki jest
proste. Otwory z wkretami nalety wy-
pelnié szpachléwkq do drewna (ostat-

nio na rynku ukazalo sie doskonalo
# tego celu szpachléwka produkeji
RD, o barwach réinych gatunkéw
drewna). Nastepnie stelai starannie
szlifuje sie papierem $ciernym. Osta-
teczne wykonczenie zalety od wystroju
pomieszczenia. Moina sklejke polakie-
rowaé lakierem bezbarwnym bgdi ko-
lorowym lub pokryé bejeq z politurg.
Najnitsza pétka jest przeznaczona
na plyty gramofonowe, ktére powinny

Rys. 4.
Gniarda sieciowe

staé¢ pionowo w odpowiednich prze-
grédkach. Przegrédki moina wykonaé
z drutu (rys. 5) lub kupié gotowe z
tworzywa sztucznego.

W celu ochrony przed kurzem stelai
moina oslonié¢ drzwiomi ze szkia lub

plexi zakrywajgcymi calosé lub tylko
schowek na plyty. Podane rozwiqzanie

Dokoriczenie na str. 39
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Narzedzia
z Czechostowacji

Stotystyki biur podréty wykazujq
zwiekszajgcq sie liczbe wyjozdéw Po-
lakéw za granice, przewainie do kra-
jow socjalistycznych. Naszym majster-
kowiczom, oprécz wypoczynku i pozna-
wania krojéw, proponujemy réwniei

Rys. 1. Tarnik = wymiennym ostrzem

odwiedzenie specjalistycznych sklepow
z materialami | narzedziami. Niektdre
narzedzia reczne | elektryczne, ktére
moina nabyé w Czechoslowacji, mogq
bardzo dobrze uzupelnié domowe ze-
stawy.

W Pradze nalety odwiedzié dwa
sklepy: stoiska w domu towarowym
KOTVA oroz specjalny dom dla maj-
sterkowiczow V.J. ROTT. W tym ostat-
nim wybér narzedzi, przyrzqdéw i ma-
terialéw, a nawet wiekszych maszyn
jest olbrzymi. Pod ,jednym dachem"
moina kupié¢ wszystko, co jest potrzeb-
ne majsterkujqcym w réinych dziedzi-
nach (nalezaloby pomysle¢ o zorgani-
zowaniu sieci takich sklepéw w wiek-
szych miastach Polski).

W dziale z narzedziami zwraca uwa-
ge duiy wybor pil recznych o estetycz-
nym wyglqdzie — ostrza ze stali nie-
rdzewnej, a rekojesci z tworzyw sztucz-
nych w ladnych kolorach lub z drew-
na — oraz niskiej cenie. W sprzedaiy
znajduje sie zawsze pelny wybér réi-
nych typow (pily platnice, grzbietnice
i otwornice) o 4-5 dlugosciach brze-
szczotu. Do najprosiszego domowego
zestawu narzedzi proponujemy dolqczyé
malq uniwersalng pile z trzema wy-
miennymi brzeszczotami za 24 korony.

Z norzedzi trudno dostepnych wkra-
ju polecamy komplet (7 szt.) wiertel
piérkowych do drewna o srednicach

10, 12, 14, 16, 18, 20 i 25 mm za
83 korony i trzy typy tarnikéw z wy-
miennymi ostrzami (rys. 1). Dla wyko-
nujqcych wieksze przedmioty z drew-
na sq ladne komplety diut o réinej
szerokosci ostrza oraz noiy, ktérych
ostrza sq pokryte chromem, natomiast
rekojesci z tworzyw sztucznych o wy-
sokiej udarnosci,

Wiréd narzedzi przeznaczonych do
obrébki metali jest duzy wybér fre-
26w | $ciernic trzpieniowych do obréb-
ki recznej, sprzedawanych pojedynczo
i w kompletach. Moina kupié¢ réwniet
pokretla do gwintownikéw i narzynek,
ktére w Polsce sq marzeniem niejed-
nego majsterkowicza.

Polecamy bardzo funkcjonalne pla-
stykowe pudla-szafy z malymi, wysu-
wanymi pojemnikami, o réinej wiel-
kosci i ksztalcie (rys. 2). Mogg one
slutyé do przechowywania drobnych
przedmiotéw, np. $rub, nakretek, ha-
czykéw itp., oraz jako podreczny skla-
dzik nici, guzikdw i igiel.

Nowym, uniwersalnym narzedziem,
nie znanym na naszym rynku, sq spe-
cjalne nozyce-szczypce. Moina nimi
ciqé wiekszoéé materialéw, nawet bla-
che stalowqg o grubosci 0,6 mm. Majg
trzy wymienne ostrza o réinych ksztal-
tach krawedzi tnqcej, przeznaczone do
cigcia materialdéw o réinej strukturze
i twardosci.

Rys. 2. Szafka 1 wysuwanymi pojemnibami




Wyroby chemii gospodarczej
ulatwiajq utrzymanie porzqdku
i czystosci w mieszkaniu, a wiec
pranie, mycie, czysiczenie i szo-
rowanie. Do produkcji wigkszosci
preparatéw sq wykorzystane syn-
tetyczne substancje powierzch-
niowo czynne, ulegajgce biolo-
gicznemu rozkladowi. Majg one
wiele zalet: latwo rozpusiczajq
sig nawet w twardej i zimnej
wodzie, wykazujq bardzo dobre
wlasciwosci myjqce.

W domu stosuje siq réinorodne
§rodki czesto nie zastanawiajqc
sig, czy sq one prawidlowo do-
brane i wlaiciwie stosowane.
W zwiqzku z tym pragniemy
przedstawi¢ bogaty asortyment
wyrobéw chemii gospodarczej
produkowanych przez Zjedno-
czone Zespoly Gospodarcze
INCO, sluigeych utrzymaniu
czystosci i estetycznego wyglqdu
naszego mieszkania.

Wyroby te moina podzielié na kilka
grup, ktére zawierajq preparaty o spe-
cjalnym zastosowaniu, przydatne w réz-
norodnych czynnoiciach w gospedar-
stwie domowym. Wilasciwe uporzqdko-
wanie kolejnych zabiegéw  mycig,
czyszczenia i szorowania oraz dobér
odpowiednich preparatéw przyczyni sie
z pewnosciq do wulatwienia pracy
i oszczednosci czasu.

Porzqdka proponujemy rozpoczgé od
mycia okien, ram okiennych i, jezeli
éciany w naszym mieszkaniu sq pokry-
te farbq lub tapetq i dajg sie zmywaé
wodq, od ich odéwieienia. Asortyment
preparatéw INCO do mycia szyb
i przedmiotéw szklanyech (np. luster)
jest bogaty: BILUX, AUTOSILUX, ZEL-
LUX oroz przygotowywany AUTOBI-
LUX to wyroby zoliczone do tej gru-
Y-

)\

Wedlug opinii wielu uzytkownikéw
BILUX jest nojlepszym srodkiem che-
micznym do mycia okien: nie wymagao
dolewania wody, myje sie nim sku-
tecznie i szybko nie pozostawiajqc na
szybie smug i zaciekéw, ma niezbyt
intensywny zapach, a takie funkcjo-
nalne opakowanie z tworzywa z roz-
pylaczem ulatwiajgcym rozprowadzenie
plynu po szybie i dajqcym moiliwoéé
bardziej ekonomicznego uiycia prepa-
ratu. Zblizony do BILUXU jest AUTO-
SILUX — réwniei myjqcy szyby i przed-
mioty szklone bez uiycia wody, prze-
anaczony gléwnie do mycia szyb samo-
chodowych.

Wiasciwosei BILUXU i AUTOSILUXU
polaczyl wprowadzony do produkcji
AUTOBILUX — preparat o podobnym
przeznaczeniu, skutecznie odtluszczajqg-
cy i wyblyszczajgcy powierzchnig szyby.

Wyroby te stosuje sie natryskujqc

plyn wprost na czyszczonq powierzch-

nie i zbierajgc brud czystymi szmat-

kami.

ZELLUX - ostatni przedstawiciel tej
grupy — jest srodkiem przeznaczonym
szczegdlnie do mechanicznego mycia
szyb czyszczarkq typu Zelmer. Preparat
natryskuje sie na szybe dokladnie zwil-
zajqgc calq jej powierzchnie i pozosta-
wia do wyschniecia. Nastepnie brud
zbiera sie czyszezarkg. Naleity pamig-
ta¢ o przetarciu czystq szmatkq miejsc
zetkniecia sie powierzchni szyby z ro-
mq okienng.

Warto réwniet wspomnieé o AUTO-
VIDOLU - niezomarzajgcym koncen-
tracie do spryskiwaczy szyb samocho-
dowych, ktéry moze byé zastepczo sto-
sowany do mycia szyb okiennych, zwla-
szcza w warunkach - obnizonej tempe-
ratury otoczenia. Obok swych waloréw
utytkowych, jak skuteczne usuwanie
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zabrudzen, odtluszczanie powierzchni
szyby i nadawanie polysku, odznacza
sie bardzo duiq wydajnosiciq i eko-

nomicznosciq zastosowania (jest silnie i

skoncentrowany, co pozwala na roz-
cienczenie 1 porcji AUTOVIDOLU 10
porcjami wody).

Preporoty do czyszczenia powierzch-

ni malowanych i lakierowanych re-

prezentuje DOMOLUX - detergentowy
plyn do mycia, odéwietania i nablysz-
czania powierzchni malowanych bialy-
mi farbami olejnymi oraz glazury. Nie
wymaga uizycia wody, dzieki zowar-
tosci detergentow oraz substancji wy-
bielajgcych dobrze usuwa brud, tluste
plamy, kurz, sadze oraz nadaje wy-
soki polysk. Z uwagi na przeznaczenie
wylgcznie do bialych farb olejnych
i glazury, stosowany jest przede wszyst-
kim w kuchni i lazience.

Do zmywania scian pokrytych farbg
emulsyjng lub olejng sluizy AS, a tapet
zmywalnych — SAMANTA, preparaty
produkowane przez Zjednoczenie Che-
mii Gospodarczej ,,Pollena”.

Kolejny zabieg, to czyszczenie i kon-
serwacja mebli, ktéry meina uproscié
stosujgc SEGMENT - emulsje zawiera-
jacq oleje silikonowe zmniejszajqce
podatnosé czyszczonych przedmiotéw
na ponowne zabrudzenie.

SEGMENT |

moie byé stosowany na powierzchnie

lokierowane, politurowane oraz matowe.
Emulsje rozprowadza sie crystq szmat-
kq | po wyschnieciu lekko poleruje.
Do konserwuc;n i czyszczenia podiég
— z uwagi na rozmaitosé materialow
(drewno, tworzywa sztuczne, terakota)
— konieczne jest zastosowanie specjal-
nych $rodkéw, odpowiadajqcych wyma-
ganiom czyszczonej powierzchni oraz
naszym upodobaniom. Asortyment past
podiogowych  produkowanych przez

Zjednoczone Zespoly Gospodarcze IN- |

CO i oznaczonych znakiem towarowym
BUWI jest bogaty.

Mimo coraz powszechnie]szego stoso-

. wania tworzyw sztucznych przewaiajg

jednak podiogi drewniane, czesto po-
kryte lokierem. W przypadku parkietu

zaniedbanego najbardziej celowe jest |

uzycie zmywacza do podlég drewnia-
nych, np. AGATY, ktéry usuwa zabru-
dzenia i przywraca drewnu naturalny
kolor. Na "oczyszczonq podloge moina

nalozy¢ jedng z past BUWI, ktérg jest |

BUWI-SIL bezbarwna, nadajgca wyso-
ki i trwaly polysk oraz zawierajgca
w swym skladzie oleje silikonowe, de-
cydujgce o wodoodpornosci
wowanych powierzchni, lub BUWI- |

-STALA zowierajqca specjalne dodatkn !

zapachowe eliminujace przykrq won
wydzielang przez rozpuszczalniki orga-

konser- |

’

e B S

niczne zawarte w jej sklodzie chemicz-
nym.

Jeieli podloga jest pokryta lakierem
mozna stosowaé BUWI-MAX lub BU-
WI-SIL (bezbarwng lub kolorowq), kté-
ra sluzy réwniez do czyszczenia podldg
ceramicznych, gléwnie terakoty (wy-
kladziny czesto stosowane] w naszych
lazienkach).

Podlogi z tworzyw sztucznych naleiy
konserwowaé specjalnymi preparatami.
Jako zmywacz sluiyé moie BUWI-MAX.
W przypadku silnych zobrudzed roz-
cienczony wodq w stosunku 1:10, w
pozostalych — 1:20.

Do wykladzin podlogewych z PCW
lub Lentexu mcina zastosowaé prze-
znaczony specjalnie do tego typu pod-
lég koncentrat rozpuszczalny w wodzie
pod nazwq LAWEX. Preparat ten zapo-
biega nodmiernemu osiadaniu brudu
i kurzu na oczyszczonych powierzch-
niach oraz dziala przeciwbakteryjnie.
W celu uzyskania wysokiego pohrsku
i trwole] plastycznosci tworzywa uiywa
sie emulsji woskowej BUWI-PLAST, kté-
rq nalety nakladaé na podlogi jui
pozbawione wierzchniej warstwy zanie-
czyszczen.

Preparatami do czyszczenia dywandw
i wykladzin dywanopodobnych sq: AR-
RAS - do czyszczenia dywanéw, obié
tapicerskich i tkanin dekoracyjnych
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produkcji Zjednoczenia Chemii Gospo-
darczej ,Pollena” oraz BUCHARA -
preparat aerozolowy o podobnym
przeznaczeniu  produkowany  przez
Zjednoczenie Przemystu Organicznego
+QOrganika".

Nustqpnu grupa to wyroby sltuiqce
do mycia, czyszczenia i szorowa-
nia, wykorzystywane w kuchni i fazien-
ce. Sq to srodki do zmywania glazury,
czyszczenia podldg, czyszczenia i szo-
rowania urzqdzen sanitarnych, jak réw-
niez przedmiotéw i urzqdzen kuchen-
nych, oraz srodki do mycia naczyh.

PERFEKT (opracowywany obecnie) to
nowy preparat do czyszczenia kafli la-
zienkowych, plytek szklanych i arma-
tury. Nie zawiera detergentéw, lecz
rozpuszczalniki organiczne; latwo usu-
wa zabrudzenia bez koniecznosci
wczesniejszego zmywania oraz polero-
wania.

Do likwidowania trudno zmywalnych
zanieczyszczen z powierzchni metali
jest przeznaczona uniwersalna pasta
UNIMET, wprowadzona juz do pro-

dukcji. Usuwa ona zabrudzenia i na-
daje polysk wszelkiego rodzoju meta-
lom (stal, ‘mosiqdz, aluminium itp.).

UNIMET nalezy do rodziny autokosme-
tykéw INCO, ale moie byé z powo-

dzeniem wykorzystany jako preparat
zastepczy w gospodarstwie domowym.

Preparaty do szorowania moina po-
dzielic na uniwersalne i specjalistycz-
ne, o dzialaniu chemicznym bqdi me-
chanicznym (zawierajgce scierniwo),
lub tez opierajgc sie na kryterium sily

dzialania — na preparaty o lagodnym |

lub silnym dzialaniu.

ABA i DOM to pasty myjgco-pole-
rujgce naleiqce do preparatow o la-
godnym dzialaniu mechanicznym. Sto-
suje sie je do czyszczenia i polerowa-
nia powierzchni emaliowanych (wanien,
zlewozmywakdéw, itp. z wylgczeniem

nowych zlewozmywakow stalowych i po- |
porcelitowych |
inne |
drobne uszkodzenia mechaniczne, na- |

lerowanego aluminium),
i terakoty. ABA usuwa rysy i

tomiast DOM skutecznie likwiduje pla-
my i naloty z rdzy. Preparaty

calkowitego usuniecia
i splukuje wodaq.
Nowym preparatem myjgcym

towy plyn przeznaczony specjalnie do

te sq |
latwe w stosowaniu — zwilzone po- |
wierzchnie przeciera sie pastq, az do |
zanieczyszczen |

jest |
IGLOSAN - dezodoryzujqcy, detergen- |

o ddzielng grupe stanowiq detergen-

towe  srodki do mycia naczyn. Z

| uwagi na ich nieslabngcq popularnosé

| oraz dobrg znajomos¢ tych prepara-

- tow wsrod uzytkownikow,

nie cheieli-
by$my zajmowaé sie nimi szczegélowo,
podkreslajgc jedynie dezodoryzujqce
wlasciwosci ANTKA i dzialanie prze-
ciwbakteryjne AMEXU.

Preparatem uzupelniajgm, lecz przy-
datnym niejednokrotnie w gospodar-

" stwie domowym, jest ODPLAMIACZ -

srodek przeznaczony do usuwania z
tkanin, a takie ze skéry rqk swieiych
piam barwnych, gléwnie z tuszu, owo-
céw | warzyw.

Mamy nadzieje, ie ta krétka

- charakterystyka wyrobéw produ-

- kowanych przez ZJEDNOCZONE

mycia lodéwek, zowierajgcy substancje |

przeciwbakteryjng. IGLOSAN mozna
stosowaé¢ w rozcienczeniu z wodq jako

srodek ogdlnomyjacy, bgdzi w postaci

skoncentrowanej do lodowek.

ZESPOLY GOSPODARCZE IN-
CO przyczyni sie do prawidlo-
wego doboru i wlasciwego sto-
sowania wybranych preparatéw,
co zapewni estetyczny wyglgd
naszych mieszkan.

PRZEMYSLAW SOLECKI
EO/156¢/K/79
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Zaciski
zamiast Srub

Duio klopotu sprawiajq uzytkowni-
kom s$ruby skrecajqce skrzydla okien.
Czesto zostajg one zamalowane wraz
z ramami, a nie konserwowane — rdze-
wiejq i nie dajg sie odkrecié. Najle-
piej] wiec usungé s$ruby i zastgpic je
zaciskami. Zaciski umotliwiajq szybkie

‘otwarcie obu poféwek skrzydia w ok-
nie, a jednoczesnie dobrze je docis-

kajg przy zamknieciu.

Rys. 1. Rodzaje zaciskéw

Rys. 2. Zaciski z lewym ieciem montuje
sig na lewej poléwce skrzydia. Naleiy pray-
loiyé zocisk i zaznoczyé ksztalt do wycigcia.

Sprawdza |iq ui. ey na prawej polowie
wkrtww mo ma uqia mimeh lub sekdw

Rys. 3. Ostrym diutem o szerckodci ostrza
5-7 mm naledy miqé zarnacrony ksztalt.
Glebokodé wycigcia byt minimaln

wieksza od grubodci 10cisku, Skosnie przebie-
gajqce sloje w drewnie ramy meogq utrudnié

:;uoq Niedopuszczaine jest siine pobijanie
uta

Rys. 4. Uproszczone wycigcie polega na wypi-
lowaniu dwdéch siczelin brzeszczotem pily do
metalu lub pilq grzbietnicg. Wybranie diutem
materialu  spomigdzy siczelin  (rzazéw) nie
sprawi jui wiekszego

Rys. 5. Po ustaleniu poloienia zacisku w wy-
ciqciu, naleiy raznacryé luiolsu. @ w
wywierci¢ otwér o sredni §

o whreta, Wik powinien doeimqé zacisk
w kl:;l sposéb, aby umoiliwié mu ciasny obrét

-]

Rys. 6. W poluoniu ,.mu" wiercl dq otwo-
. p:;s“i dredn Otwory umoiliwi ha

o wigksze, nicy. u ajq wsu-
niecie wkretéw mocujgeych. Srednica ich pe-
winna byé wigksza od lbéw whkretéw, nato-
miast nieznacznie mniejsza od S$rednicy wy-
cigcia mimoirodowego

Rys. 7. Ustawiomy zocisk w poloieniu ,za-
mknigty” | umieszczamy w otworach dwa wkre-
ty. Sciskajgc dwie pol&wi:i skrzydla, ddﬁm

wriomé to butdu owﬁmo. aby unik
priestawienia wkrgtow

Rys. 8. W prawe| polowie skrzydla okna wier-
ci siq w miejscach zoznaczonych odciskiem
otwory do wkretéw, Gl oéé wkrecenia na-
leiy wyregulowad |ul:. aby po docifnigciu obu

Y eta wszedl w wyciq-

G.I.

Zaciski (rys. 1) dzialajg na zasadzie
mimosrodowego docisku. Lby wkreta
lub wkretéw przytwierdzonych w jed-
nej poldwece skrzydla okna wchodzg
przez odpowiednie mimosrodowe wy-
ciecia pod przymocowany obrotowo
zacisk, gdy znajduje si¢ on w polo-
#eniu ,,otwarty”. Przekrecenie go o kgt
90° do polozenia ,,zamknigty’” powo-
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Wzmacniacz
telefoniczny

Czesto zdarza sie, ze rozmowa telefoniczna interesuje wiecej osbéb
w domu czy pracy. Dodatkowa sluchawka wystarcza tylko dla jednej
osoby, ktéra dzieki niej moze slyszeé wypowiedzi rozméwey. Dla
wiekszej liczby oséb jest konieczne zastosowanie glofnika, co jest
jui bardziej skomplikowane, Niezaleinie od tego w pewnych sytua-

cjach zachodzi potrzeba nagrania calej rozmowy na

magneto-

fonowej. W tych przypadkach potrzebny jest wzmacniacz, kibérego
schemat ideowy przedstawiono na rys. 1. Jest to uklad opracowany

pod katem oszczednosci elementéw i prostoty

odwzorowania, caly

wzmacniacz sklada sie zaledwie z trzech tranzystoréw, czterech rezy-

storéw i jednego kondensatora.

Zastosowanie wzmacniacza moze
byé dwojakiego rodzaju (rys. 2). W
obu przypadkach do jego wejscia
jest przylaczona cewka indukcyjna,
ktéra sprzega indukcyjnie wzmac-
niacz z aparatem telefonicznym,
bez potrzeby dokonywania bezpo-
$rednich, galwanicznych polaczen.
Warto wyjasnié, ze dokonywanie
jakichkolwiek przerébek (szczegbl-
nie przylgczanie dodatkowych urza-
dzen) w instalacjach telefonicznych
jest niedozwolone. Uzycie cewki in-
dukcyjnej jest jedynym, pod kai-
dym wzgledem prawidlowym roz-
wigzaniem. Do wyjécia wzmacnia-
cza jest przylaczona shuchawka
(rys. 2a), ktéra umotliwia jednej o-
sobie stuchanie rozmowy. Na rys.
2b zamiast stuchawki jest dolgczony
przewdd z wiykiem. Za jego pomo-

TS TR T T

cg mozna ,rozmowe wprowadzi¢”
do wejscia jakiegokolwiek wzmac-
niacza, odbiornika radiowego itp.
i uzyskaé jej odtworzenie przez
gloénik. W podobny sposéb moina
przelgczyé rozmowe telefoniczng do
wejscia magnetofonu i nagraé ja
na tasme.

Prototypowy wzmacniacz. wyko-
nano w bardzo prosty sposéb po-
kazany na rys. 3. Wszystkie ele-
menty s§ rozmieszczone po jednej
stronie niewielkiej plytki zrobionej
z dowolnego materiatlu izolacyjnego
(moze byé nawet twarda tektura).
Metalowe konicowki sa przeprowa-
dzone przez otwory ,na drugg stro-
ne” plytki, plasko poukladane, od-
powiednio skrécone i polgczone ze
sobg przez lutowanie. Niepotrzebne
sa wiec dodatkowe przewody, prze-

Do wykonania wzmacniacza sg pofrzebne nast¢pujace elementy: ° E
T1... Ty — dowolne tranzystory krzemowe E
(np. BC 107 lub podobne) — 3 szt.
R3, Ry — rezystory 6,8 k2 (dowolna moc) — 2 szt.
R — rezystor 22 k@ (dowolna moc) — 1 szt.
Rz — rezystor 100 k2 (dowolna moc)
C, — kondensator elekirolityczny i uF
(dowolne napiecie pracy) — 1 szt.
T T
0 +
4,5V
Q-
C1|}—<
1uF/3V

Rys. 1. Schemat ideowy wimacniocza telefonicznege

de wszystkim za§ odpada klopotli-
we i zmudne wykonywanie ,sche-
matu drukowanego”, Jedyny dodat-
kowy przewéd, ktérym uzupelniono
uklad, to odcinek stanowiacy ,ma-
se” wzmacniacza (rys. 3). Na obrze-
zu plytki wykonano jednocze$nie
sze$¢ punktéw lutowniczych, prze-
kiladajac w tym celu dwukrotnie
koficowki przewodébw przez odpo-
wiednie otwory (po ich zawinieciu
wokél obrzeza plytki).

Réwnie latwe jest wykonanie
cewki indukcyjnej (rys. 4). Potrzeb-
ny jest jedynie niewielki rdzen fer-
rytowy, np. kawalek preta anteno-
wego (kté6ry moina nadpilowaé i
odiupaé od calosci milotkiem, gdyz
ferryt jest bardzo twardy i nie da
sie odpilowaé). Wymiay rdzenia sg
mato istotne, orientacyjnie wynosza:
Srednica 8—12 mm, dlugo$é 15—
—20 mm. Na rdzefi nalety nawingé
mozliwie duzg liczbe zwojéw (przy-
najmniej kilkaset) jakimkolwiek
przewodem -w emalii (@ = 0,1—0,15
mm). W celu watwienia mozna
przedtem wykonaé¢ odpowiedni kor-
pus, np. sklejony z tektury.

Do wyjscia wzmacniacza naleiy
przylaczyé jakgkolwiek stuchawke
o oporno$ci w granicach od 100 do
500 2. Przewé6d stuchawki powinien
mieé dlugo$§é przynajmniej ok. 1m,
aby nie krepowaé ruchéw stucha-
jacemu. Jak wynika ze schematu
(rys. 1) przez stuchawke przeplywa
podezas pracy pewien prad staly.
Dlatego jest wskazane wlaczenie
stuchawki w taki sposéb, aby prad
ten nie oslabit jej wewnetrznego
magnesu. Niektére typy stuchawek
maja wewnagtrz oznaczenie ,+"
przy jednej z koncéwek cewki. Te
wlasnie koficéwke naleiy przylaczyé
do elektrody wyjsciowej tranzysto-
ra. W przypadku braku oznaczenia
kierunek wilgczenia stuchawki na-
lezy ustali¢é eksperymentalnie, np.
za pomocg baterii plaskiej. Odpo=
wiednie, tj. ,plus do plusa”, przy-
lgczenie baterii wzmacnia dziatanie
magnesu. Membrana stuchawki po-
winna wiec pod wplywem prze-
plywajgcego pradu zostaé nieco bar-
dziej przyciggnieta do mechanizmu
stuchawki, co moina wyczué doty-
kajac jej lekko palcami (w typowej
baterii plaskiej 45 V krétka kon-
cowka jest biegunem dodatnim, a
dluga — ujemnym). Nieprawidlowo
(odwrotnie) przylgczona stuchawka
bedzie takze dzialaé normalnie, ale
po dluiszym okresie uzytkowania
rozmagnesuje sie.

Do zasilania wzmacniacza naj-
latwiej jest zastosowaé baterie pla-
skg 4,5 V. Na rys. 5 pokazano przy-
kladowo spos6b zestawienia caloéci.
Przylaczajgc cewke indukcyjng do
wejécia wzmacniacza nalezy zwroé-
cié uwage, aby do masy ukladu
przylaczy¢ zewnetrzng konicoéwke
uzwojenia. Podczas pierwszych préb
moina baterie zasilajacq przylaczyé
do ukladu na stale. Prbobe dzialania
urzgdzenia przeprowadza sie umiesz-
czajgc caloéé pod obudows aparatu



ZROB SAM 3/80

a/

|
Wzmacniacz
telefoniczny ﬂ
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indukcyjna

Rys. 2. Zostosowanie wimacnigeza: a - jako
wimacnioczem gloénikowym

Wejscie
do cewki

PRZQQ.

Rys. 3. Schemat montaiowy

Mg‘lﬂ.rm__m& KQMMI_HIQ.,

wnicza

telefonicznego. Dokladne miejsce
polozenia cewki indukcyjnej (ktéra
»wychwytuje” rozmowe z wnetrza
aparatu) nalezy znaleié ekspery-
mentalnie, kierujac sie silg glosu
w stuchawce. Prawidlowo zesta-

O

Wzmacniacz Wzmacniacz
telefoniczny || | gtosnikowy
Prz E
z wiy

dodatkows] sluchawki, b - do wipélpracy 1e

Rys. 4. Cowka indukcyjna (w praekroju)

wiony wzmacniacz (z pelnospraw-
nymi elementami) dziala od razu
prawidlowo i nie wymaga zadnych
dodatkowych regulacji. Jedynie w
przypadku zastosowania tranzysto-
réw o*malym wspoélcz wzmoc-

bl

+45V

ol o1 5>

= Do wzmac-
U'g::, Rs Et;c —————— Lo | 4700}¢ e __)_:ilcza
(r”‘1 ) 4709 S e Sy Vg wi -J-J-lj- —‘.5v
2, —45V
Pl
£ Elementy dodatkowe

Rys. 6. Schemat fragmentu uriqdzenia do wipélpracy e wimacniaczem gloénikowym: a - idee-

wy, b -

29

nienia moze okazaé sie koniecznie
(jesli uklad znieksztalca) zmniejsze-
nie wartosci opornika 100 do
ok. 30—50 k., Je$li wzmocnienie
ukladu okazaloby sie zbyt duze,
wystarczy zmniejszyé kilkakrotnie
liezbe zwojow cewki indukcyjnej.

Prad pobierany przez uklad z ba-
terii zasilajgcej nie jest duzy, jezo
nateienie wynosi ok. 4 mA. Mozna
wige wzmacniacz zasila¢ takie
z trzech potgczonych szeregowo ba-
terii 1,5 V, ktére w sumie maja
nieco mniejsze rozmiary nii ba-
teria plaska. W kaidym jednak
przypadku trzeba zastosowaé wy-
lgcznik zasilania, wlaczony w jeden
z przewodéw biegnacych do ba-
terii. Obudowa wzmacniacza nie
jest konieczna, wystarczy zastoso-
waé odpowiednie podkiladki pod
aparat telefoniczny, aby nie opieral
si¢ on bezpoérednio na wzmacnia-
czu i byl stabilny.

Wzmacniacz moze réwniez stuzyé
do odtwarzania rozmowy przez
gloénik jakiegokolwiek urzadzenia
elektroakustycznego (odbiornika ra-
diowego, wzmacniacza, gramofonu
itp.). Tego rodzaju urzadzenia sg
na ogét wyposaione fabrycznie w
gniazdo stuzace do  przylac
doi dodatkowych #rodel syg _
np. gniazdo do gramofonu w wiek-
szo§ci radioodbiornikéw itp. Wéw-
czas ze wzmacniacza wyprowadza
sig przewéd ekranowany w meta-
lowym oplocie, zakoficzony odpo-
wiednim wtykiem. Na rys. 6 poka-
zano schemat ideowy i montazowy
tego rozwigzania z fragmentem
wzmacniacza. W stopniu koficowym -
zamiast sluchawki jest podiaczony
rezystor 470 £, a sygnaly telefonicz-
ne sg wprawadzone do przewodu
wyjéciowego przez kondensator
elektrolityczny o pojemnosci 1 uF
(dowolne napiecie pracy).

Przew6d jest zakoficzony wtykiem
z trzema ,szpilkami” (do nabycia
w sklepach z czeéciami radiotech-
nicznymi). Metalowy oplot przewo-
du ekranowanego powinien byé po-
laczony z masg ukladu (szpilka nr
2, $rodkowa), natomiast sam prze-
wod — do szpilki nr 3. Przed zmon-
towaniem wtyku nalezy sprawdzié
praktycznie prawidlowosé takiego
polaczenia, poniewaz jeszcze do nie-
dawna odukowany W naszym
kraju sprzet elektroakustyczny nie
byl w tym zakresie w pelni znor-
malizowany. W celu przeprowadze-
nia préby nalety wkladke z trzema
szpilkami ~ wyjetg z rozebranego
wtyku, umiesci¢ w gniazdku wej-
$ciowym urzgdzenia przeznaczonego
do wspélpracy ze wzmacniaczem
telefonicznym. Prawidlowym pun-
ktem przylgczenia jest ten element,
ktérego dotkniecie wywoluje sly-
szalny przydiwiek w glosniku. Aby
uzyskaé zapis rozmowy na tasmie
magnetofonowej, wtyk urzgdzenia
umieszcza sie w gniezdzie wejécio-
wym magnetofonu, oznaczonym
»Gramofon” lub ,Radio”.

E.W.
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FLOROVIT

Na pewno wielu spoéréd naszych Crytelnikéw zajmuje sie pracq w ogrédku dzialkowym lub przydomowym bqdi pie-
legnuje rosliny doniczkowe w swoich mieszkaniach. W tym krétkim artykule chcieliby$my przedstawi¢ FLOROVIT — pierw-
szy w Polsce skoncentrowany, plynny nowéz ogrodniczy do stosowania dolistnego i doglebowego, ktéry zostal opracowany
przez Zjednocione Gospodarcze, Zaklad Chemii Gospodarczej w Gorze Kalwarii pod kierunkiem Instytutu Warzyw-
nictwa w Skierniewicach.
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Badania nad pozakorzeniowym za-
silaniem roslin nawozami sztucznymi sq
prowadzone od wielu lat, a ostatnie
wyniki udowodnily, ze najszybszq, naj-
skuteczniejszq | nojekonomiczniejszq
formq przekazywonia roélinie skladni-
kéw pokarmowych jest nawoienie do-
listne. Z uwagi na jednorodnosé i sta-
losé skladu nawozu, latwosé i szybkosé
ustalenia stopnia koncentracji roztwo-
ru roboczego oraz motliwo$é uzysko-
nia preparatu pozbawionego zawiesin
i osadéw, postaé plynna wykorzystywa-
na do tego rodzaju nawoienia jest
lepsza od stale] (pylistej, granulowa-
nej, pastylkowe]). Pozwala ona takie
na stosowanie dowolnych aparatéw na-
tryskujgcych oraz lqczenie zabiegéw
nawozenia i nawadniania.

Dolistne dzialanie FLOROVITU pole-
ga na dostarczeniu roélinie niezbed-
nych skladnikéw pokarmowych, ktére w
przypadku tradycyjnego nawoienia mo-
gq zosta¢ wyplukane z gleby. Po-
nadto FLOROVIT powoduje wytwa-
rzanie na lisciach i lodydze blonki sil-
nie przylegajqcej do rosliny, charak-
teryzujqcej sie duiq higroskopijnosciq,
nie hamujgcq fotosyntezy. Blonka ta
zapobiega odparowywaniu wody z lisci
i lodyg w ok. 30%, a tokie chroni ro-
§line przed wnikaniem bakterii i zarod-
nikéw grzybowych. Przy stosowaniu do-
glebowym FLOROWIT dostarcza rosli-
nie nie tylko skladnikéw pokarmowych,
ale réowniez powoduje tworzenie sie
blonki, ktéra zmniejsza o ok. 209, od-
parowywanie wody z gleby w czasie
suszy i nastonecznienia.

Dzieki zawartosci skladnikéw po-
chodzenic naturalnego nawéz ten nie
dziola szkodliwie na srodowisko, nie
jest toksyczny dla ludzi, a tokie jest
nieszkodliwy dla pszczél. Jest tzw. na-
wozem kompletnym, dostarczajgeym
roslinie pelny zestaw skladnikéw nie-
zbednych do jej iycia i prawidlowego
rozwoju, takich jok: azot, fosfor, po-
tas, wapn, 'siarka, magnez, ielazo,
cynk, miedZ, mangan, bor i molibden.
Zawartos¢ tych skladnikéw w nawozie
oraz wzajemne proporcje miedzy ilo-
§ciomi kaidego z nich sprowiajq, ie
FLOROVIT przypomina  gnojéwke.

FLOROVIT zaleca sie do okresowego
nawozenia warzyw i roslin ozdobnych
w gruncie, warzyw pod szklem i w
namiotach z folii, drzew i krzewéw
owocowych i ozdobnych, roslin balko-
nowych i doniczkowych (nie zaleca sig

go natomiast dla roélin iglastych).
Najwainiejsze efekty stosowania FLO-
ROVITU to: szybszy wzrost, wczesniej-
sze | okazalsze kwitnienie, wczesniej-
sze owocowanie, a takie zwyika plo-
néw przecietnie o ok. 10%. Roslina
nawoiona zachowuje intensywnq zie-
len, jej pedy sq sztywne i lepiej zno-
szq susze, wzrasta réwniez jej odpor-
no$¢ na choroby. Ekonomicznie opla-
calne jest stosowanie FLOROVITU réw-
nocze$nie z nawadnianiem (zwlaszcza
do upraw pod oslonami) oraz lgcze-
nie w jednym oprysku FLOROVITU
i pestycydow.

FLOROVIT zalecany jest szczegélnie
do stosowania lqcznie z pestycydami,
joko s$rodek wzmacniajgcy w czasie
kwitnienia i okresach krytycznych (np.
susza, zahamowania wzrostu itp.) w
przypadku niedoboru w glebie nie-
zidentyfikowanego skladnika, pokarmo-
wego, jako srodek poprawiajgcy stan
odiywienia roslin w warunkach nie-
sprzyjajgcych  pobieraniu  skladnikéw
pokarmowych przez korzenie bqdi
przyspieszajqcy  regeneracje  roélin
uszkodzonych przez mréz. Doskonale
tez nadaje sie do nawoienia rozsad

przed ich posadzeniem na miejsca
stale.
Pogléwne stosowanie FLOROVITU

jest wyjqtkowo korzystne, gdy: pozwa-
la na osiqggniecie maksymalrych zbioréw
w warunkach ograniczonej powierzch-
ni uprawnej (dzialki, ogrédki, rosliny
doniczkowe) przy niemoinosci stosowa-
nia nawozu naturalnego. Sposéb sto-
sowania FLOROVITU jest zréinicowa-
ny gléwnie w zaleinosci od gatunku
rosliny oraz okresu nawoienia.

WARZYWA. W okresie przedwegeto-
cyjnym $rodki przeznaczone do zapra-
wiania nasion nalety rozprowadzic
roztworem sporzqdzonym z 2 cm?® FLO-
ROVITU i 1 | wody. Odkwaszonq zie-
mig i glebe szklarniowg zwilia sie
jednorazowo roztworem 1 | koncen-
tratu i 100 do 200 | wody (przed sie-
wem lub pikowaniem), badi 1 | kon-
centratu i 20 | wody (przed sadzeniem
na miejsce stale). W czasie wegetacji
do podlewania mlodych siewek lub pi-
kéwek sporzqdza sie roztwér z 1 | na-
wozu i 500 | wody i podlewa sie tak
czesto, aby utrzymaé optymalny sto-
pien nawilgocenia podloza; nie stosuje
sie wtedy dodatkowego nawoienia.

Przy nawoieniu dolistnym upraw

ogérkéw, pomidoréw, papryki, salaty,
fasoli, cebuli, seleréw naleiy stosowaé
roztwor z 1 | FLOROVITU i 100 do
200 | wody; rosliny spryskuje sie uiy-
wajqc od 0,1 do 2 | roztworu na 1 m?
powierzchni, zaleinie od wieku i zo-
geszczenia roslin; przy powtarzaniu za-
biegu moina stosowaé jednoczeinie
érodki ochrony roslin. W okresie suszy
czynnosci spryskiwania moina przepro-
wadzaé w odstepach 2-tygodniowych.

DRZEWA | KRZEWY OWOCOWE.
(joblonie, grusze, Sliwy, morele, krzewy
jogodowe). Stosujgc FLOROVIT wraz
ze srodkami ochrony roflin uzywa sie
go w terminach przewidzianych zalece-
niami ochrony roslin dodajgc 1 | na-
wozu do 100 | cieczy' uiytkowej. Stosu-
jac sam FLOROVIT sporzqdza sie roz-
twér z 2 | nawozu i 100 | wody. Za-
bieg opryskiwania moina przeprowa-
dzaé w odstepach 7-14 dni.

ROSLINY OZDOBNE — GRUNTOWE
I DONICZKOWE. Do tego rodzaju
roélin stosuje sig FLOROVIT doglebowo,
jak i dolistnie. Do roélin gruntowych
poleca sie go szczegdinie w przypadku
suszy lub wraz ze srodkami ochrony ros-
lin. Do krzewéw ozdobnych, bylin i
kwiatéw jednorocznych Sporzgdza sie
roztwér z 1 | FLOROVITU i 300 | wody,
w przypadku roslin ozdobnych donicz-
kowych ' proporcje wynoszq: 1 | na-
wozu | 400-500 | wody (1 lyzeczka od
herbaty na 2 | wody). llosci FLOROVI-
TU i wody mogq byé mniejsze, ale
zawsze nalezy zwracaé uwage na icisle
przestrzegonie ich wzajemnych propor-
cji w sporzqdzanych roztworach robo-
czych.

Skutecznoéé dzialania nowozu zaleiy
m.in. od sposobu jego przechowywa-
nia. Polietylenowe pojemniki zowiera-
jace FLOROVIT nalety chronié przed
mrozem | promieniami slonecznymi.

PRZEMYSLAW SOLECKI
Fot. Marek Czudowski
EO/1564/K/T

Producentem nawozu jest Za-
klad Chemii Gospodarczej w
Gorze Kalwarii (ul. Towarowa 6,
tel. 56-70-86), ktory udziela row-
niei szczegélowych informacii.
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Kwiaty, ale w czym?

O zieleni i kwiatach w domu, o tym, jok zaadaptowaé réine

przedmioty na kwietniki pisalismy jui

w nr 2/80 ,Zréb Sam”.

Teraz proponujemy samodzielne wykonanie z drewna kwietnikéw

o ciekawych i réinorodnych ksztaltach.

No rysunkach przedstowiono dwo-
nascie kwietnikéw stojgcych lub wiszg-
cych. Niektére z nich moina wykonaé
ze sklejki lub plyt wiérowych okleino-
wanych, inne z desek i krowedziakéw.
Wykoriczenie i sposéb wykonania mu-
szq byé dostosowane do wlasciwosci
materiatu.

Estetycznie wyglqdajq kwietniki w
naturalnym kolorze drewna, pokryte
bezbarwnym lakierem. Z tego wzgledu
lepiej uzywoé do ich budowy szlachet-
nych gatunkéw drewna i materialéw
drewnopodobnych, o ladnej barwie i
regularnym uklodzie slojéw, takich jak
jesion, grab, buk, dgb itp. Wszelkie,
nawet najdrobniejsze skazy i wuszko-
dzenia sq niedopuszczalne. Drewno w
gorszych gatunkach moina stosowaé
tylko w przypadku barwnego lakiero-
wania kwietnikéw (po uprzednim zao-
szpachlowaniu).

Wszelkie zlgcza | czesci metalowe
nalety wykonaé¢ wylqcznie z metali ko-
lorowych lub tei zabezpieczy¢ je od-
powiednimi powlokami przed korozjq.
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Nie zabezpieczone bedq szybko koro-
dowaly ze wizgledu na duiq wilgot-
nos¢ zwiqzanq z podlewaniem roslin.

Do klejenia zlgczy moina uiyé do-

' welnego kleju bezbarwnego do drew-

na. ‘Aby zapobiec rozszczepieniu sig
elementéow drewnianych, szczegdlnie
gdy lgczenie wypada w poblizu kofica

deski, nalezy wstepnie wywierci¢ otwo-
ry pod gwoidzie. Srednica wiertla po-
winna byé réwna w przyblizeniu 3/4
srednicy stosowanych gwozidzi. Przy lg-
czeniu elementéw wykonanych ze
sklejki moze wystqpi¢ niebezpieczenst-
wo wylupywania sie ostatniej lub
pierwszej ckleiny. Jezeli nie stosuje sig
wstepnego wywiercania, nalety bardzo
uwaznie wbija¢ gwoidzie, dociskajgc
drewno wokél miejsca lqczenia.

Ostateczna  kosmetyka polega na
oszlifowaniu powierzchni, ewentualnym
pokryciu bejcq i kilkakrotnym pomalo-
waniu bezbarwnym lakierem wodood-
pornym.

KWIETNIK-DRZEWKO

Przy kupowaniu arkusza sklejki na
kwietnik, nalezy zwréci¢ uwage, aby
sloje przebiegaly wzdluz wycinanych
elementéw. Otwory wywiercone w pio-
nowym ramieniu podstawy umozliwiajg
dowolnq regulacje wysokosci umiesz-
czenia doniczek. Kolki-podpérki wyko-
nuje sie z twardego drewna, o prze-
biegu slojéw wzdluz osi kotka. W celu
latwiejszego przesuwania moina przy-
kreci¢ nogi-kule, ale zwiekszy to znacz-
nie koszty (rys. 1).

SKRZYNKA NA DRZEWKO

Przeznaczony jest do duzych i wy-
sokich drzewek i krzewéw stojgcych
bezpoirednio na podlodze Ilub w
ogrodkach i na tarasach. Wszystkie
jego czesci nalezy przyciqé i wykonczyé
ostatecznie przed zloieniem. Montowa-
nie rozpoczyna sie od polqczenia czte-
rech bokéw. W bokach nalezy wywier-
ci¢ otwory pod wkrety, nastepnie przy-
stawi¢ stupki i zoznaczyé polozenie
wkretow. W miejscach zaznaczonych
wywierca sie otwory pilotowe i przy-
kreca slupki do bokéw. Po przybiciu
lat wstawia sie plyte dolng. Roiline
sadzi sie do ziemi bezposirednio wsy-
panej do kwietnika (rys. 2).

STOJAK NA DWIE DONICZKI

Moina go wykonaé wylqcznie z go-
towych desek skreconych srubg i skle-
jonych ze sobq. Sztywna konstrukcja
umotzliwia umieszczenie na nim nawet
cigiszych doniczek (rys. 3).

KWIETNIK Z GONTOW

Ozdobg tej skrzynki-kwietnika sq
cienkie deseczki o ksztalcie gontdw,
ktorymi oblozone sq boki. Dno moie
byc z desek lgczonych na tzw. obce
pidro lub ze sklejki. Do kwietnika mo-
zna nasypac¢ ziemi i posadzié¢ rosliny
albo wstawi¢ duiq doniczke (rys. 4).
KWIETNIK SCIENNY

Wykonuje sie go z odpowiednio
przycietych desek lub ze sklejki. Po-
szczegdine elementy sq polqczone ze
sobqg ozdobnymi gwoidziami. Kwietnik
zawiesza sie na scianie na dwéch
uchwytach, przymocowanych do bocz-
nych skrzynek-pojemnikéw (rys. 5).
KWIETNIK-WIEZA

Budowe rozpoczyna sie od szkieletu.

Przyciete laty lqczy sie za pomocq
wpustéw | czopoéw, Po sklejeniu, po-
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lgczenia mozna wzmocni¢ wkretami lub
gwozdziami, gdyz nie bedq widoczne
z zewnqtrz. Srkielet obudowuje sie
bocznymi plytami z wycietymi otwora-
mi, przez ktére przechodzq zwisajqce
roliny (rys. 6).

KWIETNIK WISZACY
NA DWIE DONICZKI

Kwietnik sklada sie z trzech ele-
mentéw polgczonych ze sobq przez
odpowiednie wyciecia. Po starannym
wycieciu wszystkich elementéw doklad-
nie sie je szlifuje, @ nastepnie pokry-
wa barwnym lakierem (rys. 7)

KWIETNIK LUSTRZANY

Do jego wykonania jest potrzebna
cienka sklejka i laty drewniane. Kon-
strukcja sklada sie z 2 szesciennych
szkieletéw drewnianych, polgczonych
bocznymi plytami. Po zmontowaniu,
boczne i czolowe powierzchnie moina
wylozyé¢ taflami lustra jub tez dowolng
wykladzing, np. korkiem, wykladzing
dywanowq itp., dostosowang do wy-
stroju pomieszczenia. Doniczki umiesz-
cza sie wewnqtrz szescianéw na spec-
jalnych podestach o wymiarze H, za-
leznym od wysokosci doniczek (rys. 8).

KWIETNIK Z LISTEW

W przypadku trudnosci w nabyciu
lub samodzielnemu zrobieniu gontéw,
moina korpus opisanego wczesniej
kwietnika wykonczyé skoinie ulozonymi
listwami. Oba kwietniki powinny byé
wykoriczone tak, aby zachowaé natu-
ralny kolor drewna (bejcq, pokostem)
(rys. 9).

KWIETNIK WISZACY
NA TRZY DONICZKI

Jest on najprostszy do wykonania
ze wszystkich przedstawionych kwiet-
nikéw. Po wycieciu konturéw z arku-
sza sklejki pilg-otwornicqg lub wyrzy-
narkq, -oszlifowaniu i polakierowaniu,
zawiesza sie go na mocnych sznurach
lub ozdobnym fancuchu pod sufitem.
Przeznaczony jest szczegdinie do buj-
nych, rwieszcjqcych sie roslin (rys. 10).

KWIETNIK-STOJAK

Na rysunku przedstawiono dwie wer-
sje kwietnika, réinigce sie wysokoicig.
Poszczegdlne elementy, wykonane ze
sklejki lub ladnych desek, skreca sie
ozdobnymi wkretami. Otwér w pélce
musi mie¢ srednice dopasowang do
doniczki. Dolne, poprzeczne elementy
mogq sluiyé joko podpérki pod cza-
sopisma (rys. 11).

KWIETNIK-SKRZYNKA

Ten prosty, maly pojemnik moina
zrobi¢ w ciqgu kilku godzin, uiywajgc
wylqcznie sklejki. Poszczegélne ele-
menty klei sie klejem stolarskim. Po-
lqczenia mozna wzmocni¢ gwoidziami
lub wkretami i pomalowaé je. Gdy
skrzynka jest zrobiona z drewna o na-
turalnym kolorze, zigcza wzmacniajqce
moina wykonaé w postaci wpuszcza-
nych kotkow-czopow (rys. 12).

Wedlug ,,Popular Science” oprac. Wal

Nr . E %
ici Nazws cagici Liczba Matsrial Wymiary
KWIETNIK LUSTRZANY
1 Piyta boczna 2 skiejka 610x300x 10
2 Plyta czolowa 4 shlejka 290x203x 10
3 Piyta doina 2 skiejka 280180 % 10
4 Ptyta gérna 2 sklejka 280x280x I0
5 Piyta boczna stoj 2 sklejka 200xHx 10
6 Plyta gérna stojaka I skiejka 200 x 200 x 10
7 Podstawa 4 drewno 220 x40 x 20
8 Lata 16 drewno 280x20x 20
9 tata 8 drewno 183 x20x 20
10 Ltats 4 drewne 180 x20x20
11 Katownik oslonowy 4 aluminium katownik réwnoram-
mienny
15 % 204
12 Lustro wg uznania
SKRZYNKA MA DRIEWKO
| boczna 4 sklejla 610x250x 18
2 Stupek 4 drewno 500 x 90 x 90
3 Plyta doina | sklejka I94x394x 18
4 tata 2 drewno 354x30x20
5 taca 2 drewno 394x30x20
6 Whkret z tbem szeiciokgtnym 16 mosigdz & 6x50
7 Podkladka 16 mosigdz & 65
8 Wihret 12 stal ocynk. @ 35x30
KWIETNIK-DRZEWKO
| Scojak I sklejka wg rys.
2 Podstawa | sklejka wg rys.
3 Pétka " ) sklejka wg Tys.
4 Kolek 4 jesion 2 12x60
STOJAK NA DWIE DONICIKI
1 Noga = 4 drewne 1000x90x |8
X Deska pozioma 4 drewno 450x90x I8
3 Deska pozioma 8 drewno 216x90x 18
4 Wrmocnienie 8 drewno 90x3I6x 18
5 Srube 8 mesigdz M4 x 45
6 Nakrgtka ] mosigdz M4
7 Pedkhdka ] mosiydz 245
KWIETNIK-SKRZYNKA
I Piyta boczna 2 sklejka 305x270x 18
2 Piyta boczna 2 tklejka 740205 18
3 Piyta delna I sklejka T40x 264 x 18
KWIETNIK-WIEZA
I tara | drewno 2100 x 40 x 40
2 Laea I drewno 2100 x40 x 40
3 taca I drewno 2100 x40 x 30
4 tata | drewno 2100 x 40 x 30
5 Poprzeczka 12 drewno 290x30x 30
6 Poprzeczks 12 drewno 60030 x 30
7 Oslona I sklejka 2100x600x 10
8 Oslona 2 sklejka 600x225x% 10
4 Oslona X sklejia 600 x 600 x 10
10 Oslona é sklejka 600290 10
1 Pélla 4 skiejka 600x290x 12
12 Listwa osionowa 4 aluminium katownik réwnora-
mienny 15Xx2100
KWIETNIK-STOJAK
I Plyta boczna 2 sklejka 600x280x 18
v | Plyta czolowa 2 sklejka 280x 130x 18
3 Piyta gérna 1 sklejka 280280 x I8
4 Whkret 14 mosigdz O 4x40
3 Zaélepka meblowa 14 - -
[ Plyea bocsna 2 sklejka 400x%280x 18
o Plyta czolowa 2 sklejka 280x 130x 18
4 Plyta gérna I skiejla 280x280x 18
& Whret 14 mosigdz 2 4x40
5 Zaslepka meblowa 14 - -
KWIETNIK Z GONTOW
I Hm‘ 4 skiejka 520 x 420 10
: MNaroknik 4 drewne 390xB0x3
3 Podstawa 4 drewno 530x 132x 30
4 Wspornik 2 drewno 400 x 80 x 30
5 Okap 4 drewno 585x 80x 30
6 Gont wg ia, dop ¢ przy 3
WIETNIK I LISTEW
T Plyta ’ 2 skiejka 356x288x% 12
2 Plyta ’ 2 sklejka 306x288x 12
3 Narotnik 4 drewno 288 x 30 x 30
4 Podstawa | sklejka 356x330x 18
5 Okap 2 drewno 430 x 80 x 30
6 Okap 2 drewno 380 x 80 x 30
7 Wipornik 2 drewno 305 x 30x 30
8 Listwa oczdobna wg uznania, dopasowal przy montaiu
CIENNY
|K\'IIITMNIKH:‘“I I sklejka 610x235x 18
2 Plyta boaxna 9 sklejka 150 150x 18
3 Podstawa ; sklejlka 132x114% 18
4 Wieszak o7 -
5 Wkret 12 mosigdz 2 Ix40
[ Gwotdzie 45 mosigdx 2 1,5x40
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Techniczny
rysunek

maszynowy (2)

Rysunek przedmiotu w rzutach prostokatnych okresla jedynie jego ksztalt
i nie moie byé podstawa do wykonania tego przedmiotu bez dokladnego
opisu, Opis powinien zawieraé wymiary oraz dodatkowe informacje doty-
czace: dokladnosci wykonania oraz dodatkowych wymagan stawianych
poszezegélnym czeSciom, jak np. hartowanie, czernienie, malowanie, po-
krywanie powlokami antykorozyjnymi itp.

System wymiarowania musi byé
przejrzysty { jednoznaczny, zgodny
z podstawowymi zasadami:

@ koniecznych wymiaréw — wy-
maga umieszczenie na rysunku wy-
miaréw niezbednych do wykonania
czesci; sa to przede wszystkim wy-
miary gabarytowe (np. wymiary 40
i 75 mm na rys. 1). W rysunku
technicznym maszynowym wszyst-
kie wymiary liniowe podaje sie
w milimetrach, przy czym oznacza-
nie mm pomija sie;

@® pomijania wymiaréw oczywi-
stych — pozwala pomijaé¢ wymiary
wynikajgce z wlasnosci geometrycz-
nych przedmiotu, np. warto$ci ka-
téw prostych (na rys. 2 pominieto
wartos¢é promienia R, odleglosci osi
symetrii czesci oraz wymiar szero-
koéci drugiego wyciecia 10 mm
w gérnej czeSci rysunku);

@ niepowtarzania wymiaréw —
wymaga, by wymiar byl umieszczo-
ny na rysunku tylko jeden raz. Na
przykiad na rys. 3 na rzucie gor-
nym nie jest potrzebny wymiar
diugosci plytki 68 mm, na rzucie
dolnym — wymiar wyciecia 30 mm;

® niezamykania lancucha wymia-
rowego — polega na tym, Ze na ry-
sunku pomija sie najmniej wazny z
wymiaréw tworzacych lancuch wy-
miarowy. Na rysunku 4a pominieto
szerokoéé kolnierza. Podanie wszyst-
kich wymiaréw czesci i zamkniecie
lancucha wymiarowego powoduje
tzw. przesztywnienie lancucha, mie
ma wowcezas mozliwosci wykonania
wszystkich wymiaréw z Zgdang do-
kladnodcia. Jezeli zachodzi koniecz-
no$¢ zamkniecia laficucha wymia-
rowego, wowczas na jednym z wy-
miaréw nalezy umiedcié mak ~,
co oznacza, ze jest to wymiar przy-
blizony. Przypadek taki pokazano
na rys. 4b, gdzie inaczej zwymia-
rowano wal, a takie nie umiesz-
czono (rys. 4c) drugiego wymiaru
liniowego $ciecia plytki, bowiem
wymiar ten wynika z podanej war-
tosci kata Sciecia plytki;

® wymiarowania od wspélnych
baz, zgodnie z ktérg nalezy przyjaé
jak najmniejsza liczbe baz i od
nich wymiarowaé wszystkie szcze-
g6ty czedci. Wskazane jest, by baza
wymiarowa 1 technologiczna (tan.
zwigzana z wykonaniem czeéci) po-
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krywaly sie. Na rys. 5 szczegoly
plytki zwymiarowano od dwoch
baz, ktérymi'sg dolna i lewa kra-
wedZ plytki;

® wymiaréow konstrukeyjnych —
polega ma tym, aby jednoznacznie
podawaé wymiary czesci wspoélpra-
cujgcych. Na rys. 6a przedstawiono
plytke 1, sworzenn 2 i tuleje 3.
Prawidlowe wymiarowanie tych
czesci pokazano na rys. 6b

DODATKOWE OZNACZENIA

Dotycza one:

— tolerancji wykonania czesci,

— dopuszczalnych bledéw ksztaltu
i polozenia,

— chropowatosci
czesci,

— dodatkowych wymagan
wianych wykonywanej czesci,

W celu zapewnienia odpowiedniej
wapblpracy wszystkich czesci urza-
dzenia, ich wymiary rzeczywiste
musza zawiera¢ sie w pewnych
granicach, ktére okresla sie przez
tolerowanie wymiaréw. Podanie wy-
miaru bez informacji na temat do-
kladnosci wykonania oznacza, zZe
czes¢ moze byé wykonana z tole-
rancja warsztatowsg (0,1—2 mm za-
leznie od wartosci wymiaru).

Tolerowanie polega na podaniu
dopuszczalnych odchylek, w jakich
powinien miesci¢ sie wymiar i moze
by¢ liczbowe (lub symbolowe). I tak
wartosei np. (np. ‘@ 2077, 60:3;2

oznaczajg, Ze wykonany wymiar
moze miesci¢ sie w granicach 20—
—20,5 mm i nie wplynie to na po-
prawnosé pracy czesci. Wartosci
liczbowe przy tolerowaniu symbo-
lowym {np. @ 20 H8, ¢ 20 T
okresla sie na podstawie odpowied-
nich tabel i norm. :

Duzymi literami alfabetu oznacza
sie otwory (np. A, B, H itd.), ma-
lymi literami waltki (mp. a, b, T
itd.).

Gdy wazne jest dokladne wyko-
nanie przedmiotu, nalezy na rysun-
ku podaé dopuszczalne wartosci
odchytek ksztaltu i polozenia, Okres-
lenie oraz przyklad oznaczenia od-
chytki prostoliniowosci pokazano
na tys. 7. Symbol ten ozmacza, ze
dopuszezalna odchylka prostolinio-
wiosei nie moze przekroezyé war-
tosci 0,1 mm ma calej dilugosei
czesci. Na rys. 8 pokazano przy-
kiad oznaczania odchytki koltowosci
(w tym przypadku odchytka mnie
moze przekroczy¢ wartosci 0,05 mm).
Odchyltka wartodei bicia wazdluzne-
go i poprzecznego jest okreslana
w stosunku do zalozonej bazy—

powienzchnd

sta-

—powienzchni odniesienia (A mna
rys. 9).
Oznaczenia <chropowatosci po-

wierzchni i dodatkowych wymagan
zostang pokazane ma przykladach
wymiarowania czeéci. :
WYMIAROWANIE CZESCI

Pokazano je na przykladach pro-
stych elementow, jak: wal, swo-
rzen, tuleja, plytka, koto, tarcza i
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korpus. Niektdre z tych czeéci sg
wykonane z tolerancjami warszta-
towymi (na zadnym z wymiaréw nie
ma narzuconych wartoéci toleranecii
wykonania), pozostale maja narzu-
cone wartosci tolerancji w postaci
odchylek lub odpowiednich symboli.

Na rys. 10 pokazano sworzen. Jest
to przedmiot symetryczny, wystar-
cza wiec jeden rzut, aby go calko.
wicie zwymiarowaé. Wszystkie wy-
miary maja byé utrzymane w tole-
rancji warsztatowej. Znak M6 i M10
oznacza, Ze na $rednicach $6 i 910
ma byé wykonany gwint metrycz-

_witg,

ny. Wymiary watka na rys. 11 s3
swobodne. Aby ulatwié przygoto-
wanie poHabrykatu podano calko-
przyblizong (~90) diugodé
walka. Przyklad zwymiarowanego
walu, na ktérym sg podane wyma-
gania dotyczace dokladnosci wyko-
nania pokazano na rys. 12. W celu
zwymiarowania kanatkéw pod wpu-
sty wykonano miejscowy przekréj
i widok czesciowy.

Na rys 13 pokazano tuleje —
lewy rzut wykonano jako péiwidok
i pélprzekréj. Zwymiarowanie scie-

cia pod klucz (wymiar 11 mm) po-

Rys. 6. Inny typ cbudowy

dano na drugim rzucie. Wymiary
cze$ci sg nietolerowane, w -otworze
jest gwint wewnetrany MS6.

Na rys. 14, pokazano piytke —
drugi rzut jest potrzebny do zwy-
miarowania jej grubosci i Srednicy
otworéw. Powtarzajgce sie wymiary
otworow @ 4,5 zwymiarowano raz,
zaznaczajac liczbe otwordw, tj. 4
4 otwory @ 4,5). W celu zwymia-
rowania jednakowo rozmieszczonych
otworéw podano dwa wymiary: na
jednym — odlegloéé miedzy otwo-
rami (6 mm), na drugim — powtd-

rzono krotno$é rozstawienia (3X
X6 mm=18 mm).
Chropowatosé oznacza sie spe-

cjalnymi znakami (w prawym gor-
nym rogu rysunku). Chropowatosé
wszystkich powierzchni ma wyno-
sié¢ Ra=15 um,

Prosty korpus, narysowany w
dwoch rzutach—przekrojach A-A,
pokazano na rys. 15. Otwér @12
jest wykonany z tolerancja odpo-
wiadajgcg klasie 7, jako podstawo-
wy (symbol H, tzn. dolna odchylka
otworu jest rébwna 0). Gwint M5
jest wykonany w 6 klasie doklad-
nosci (symbol 6 H). Znaki chropo-
wato$ci oznaczajg 1,25 um wedtug
wartosci parametru Rq na powierz-
chni tolerowanego otworu @ 12HT
(ma rysunku odpowiedni znak jest
w mawiasie) na pozostalych po-
wierzchniach 5 um (na rysunku znak
przed mawiasem). Dodatkowe wy-
magania dotyczace stepienia ostrych
krawedzi oraz czernienia calej czeg-
$ci sg umieszczone w lewym dol-
nym rogu rysunku.

Korpus, ktéry wymaga trzech
rzutébw do zwymiarowania calego
przedmiotu, pokazano ma rys. 16
(widok z gbry oraz rzut gérny A-A
i rzut dolny prawy B-B). Wymiary
sg tolerowane liczbowo i symbolo-
Wo0; narzucone sg wymagania doty-
czgce chropowatodci powierzchni,
dodatkowo podano tei informacje
o wykonaniu kanatka (podciecie
1,6 — wg normy).

Zainteresowanym polecamy ksigi-
ke Krzysztofa Paprockiego ,,Rysu-
nek zawodowy dla zasadniczych
szkét elektrycznych”, WSiP, War-
szawa 1978 r.

ZBIGNIEW CZECHOWSKI

Obudowa
zestawu muzycznego

Dokoniczenie ze str. 21

jest tylko przykladem, gdyi konkretne
trzeba dostosowaé do sprzetu, ktorym
dysponujemy. Na rys. 6 przedstawiono
inng konstrukcje przystosowanq do ma-
gnetofonu dzialajgcego w pozycji po-
ziomej. Magnetofon (np. ZK 120, ZK
140) ustawiono obok gramofonu, a ra-
dio i pojemnik znajdujq sie na nii-

szych pétkach.
MAREK BOGDAN



narzedzia

1 PEWEXU

Dobrze wyposazony warsztat domo-
wy daje majsterkowiczowi szanse wy-
konywania nawet trudnych urzgdzen,
o duzej trwalosci i estetyce. Skiepy
PEWEXU dysponujg duiym asortymen-
tem narzedzi popularnych, specjalistycz-
nych oraz oprzyrzqdowaniem, czyli tym,
co ulatwia prace i obniza jej czaso-
chlonnosé. Przedstawiamy niektére na-
rzedzia znanych firm swiatowych, cha-
rakteryzujace sie estetycznym wygla-
dem i — co nojwainiejsze — funkcjo-
nalnoiciq oraz trwalosciq. Nie bedzie
to oczywiscie peilny wybér tego, co
oferuje  PEWEX, lecz tylko narzedzia
i przyrzqdy mniej znane na naszym
rynku lub o wyjgtkowych walorach
uzytkowych. :

Firmq produkujgcq skrawajgce na-
rzedzia reczne, znang réwniez z do-
brej jokosci narzedzi przemyslowych,
jest SANDVIK (Szwecja), Ostrza pil

i naorzedzi tej firmy sq wykonane z-

wysolcogatunkowych  stali narzadzio-
wych, szybkotngcych i weglikéw spie-
kanych. Brzeszczoty pil do drewna i
migkkich materiolow ze stali narze-
dziowej, hartowane indukcyjnie, maja
trwatos¢ 3-5 rozy wiekszq niz brzesz-
croty konwencjonalnz. Pily (rys. 1)
zwracajq uwage fladnym i estetycz-
nym wyglgdem, Brzeszczoty ich sq po-
kryte cienkq warstwg tworzywa sztucz-
nego, co zapobiega korazii i elimi-
nuje koniecznos¢ konserwacji narzedzi
po wykonanej pracy. Uchwyty nato-
miast wykonane z wysokoudarowych
tworzyw sztucznych, czesto ‘wykoriczone
szlachetnymi gatunkami drewna, od-

porne sq na przypadkowe uderzenia

wynikajgce z nieuwaoinego obchodze-
nia sie nimi.

Narzedzia reczne do ciecia, pilo-
wanio i wiercenia pokazano na rys. 2.
Przedstawione wiertla sq zoopatrzone
w plytki z weglikow spiekanych, po-
zwalojgce wiercic otwory w twardych
materialach. Korpusy ich sq niklowa-
ne lub piaskowane (zabezpieczenie
przed korozjq).

Zajmujacy sie obrébkg drewna znaj-
dg dla siebie wiele narzedzi firmy
STANLEY (W. Brytania). Wsiréd nich
dobre dluta w kompletach i pojedyn-
czo, z niklowanymi ostrzami i ergono-
micznymi rekojesciami z wysokouda-
rowych tworzyw sztucznych oroz duiy
wybdr strugéow recznych i wiertarek.

Zastosowanie |ekkiej obudowy oraz
duza dokladnosé poziomic firmy STAN-
LEY eczyni z nich norzedzie pracy nie-
zbedne zarowno dla majsterkowiczow,
jok i profesjonalistéw (rys. 3).

Z oprzyrzgdowania do elektrycznych
wiertarek recznych rwraca uwage obro-
towa nasadka-polerka (rys. 4) do po-
lerowania twardego i migkkiego drew-
na, powlok malarskich i lakierniczych.
Zastosowanie jej w polgczeniu z na-
sadkqg szlifierskq oscylacyjng stwarza
optymalne  warunki  wykanczojqcej
obrébki materialéw. Nasadka ta umo-
cowana na trzpieniu w uchwycie trdj-
szczekowym wiertarki, dzigeki spreiyste-
mu zamocowaniu tarczy polerskiej po-
znala no wygodne polerowanie po-
wierzchni o bardzo skomplikowanych
ksztaltach.

Malowanie i lakierowanie, a péiniej-
sze polerowanie wymaga wlasciwego
przygotowania podloza. Od starannosci
jego przygotowania, chropowatosci |
przyczepnosci zalezy jakos¢ i trwalosc
powlok. Reczne szlifowanie zgrubne i
wykanczajace, usuwanie rdzy, zanieczysz-
czer i wiekszych nieréwnosci to cigika
i Zmudna praca, tym bardziej ie wy-
konywana najczesciej recznie papiera-
mi sciernymi i szczotkami. O zmniej-
szenie czasochlonnosci i ucigzliwosci
tych prac zadbala firma TRIPLEX (Fran-
cja). PEWEX oferuje duiy asortyment
szczotek drucianych, tarcz sciernych do

szlifowania i ciecia, papierow scier-
nych i przyrzadéw specjalistycznych tej
firmy. druciane o réznych

Szczotki

srednicach, do pracy obwodem i czo-
fem, majg mocowanie trzpieniowe lub
na wewnetrznym otworze. Te systemy
mocowania pozwalajg na bezposredni
naped z wiertarki elektrycznej lub zao
posrednictwem walkéw gietkich. Réine
srednice drutow szczotek umotliwiajg
zgrubne lub delikotniejsze czyszczenie
powierzchni plaskich i ksztaltowych.

PEWEX oferuje rowniez specjalne
wyposazenie dodatkowe do recznych
wiertarek elektrycznych firmy TRIPLEX
(Francja). Na szczegding uwage za-
stlugujq tu tarcze scierne do ciecia.
Mozna nimi, po zamocowaniu w
uchwycie wiertarki, przecina¢ walco-
wane polfabrykaty hutnicze (rury, pre-
ty i ksrtattowniki stalowe), jak réwniez
tworzywa sztuczne i metale kolorowe,
laminaty i plyty budowlane,

Asortyment prac wykonywanych w
drewnie moina znacznie rozszerzyé sto-
sujqc frezowanie reczne za pomocq
przystawki frezarskiej i frezow. Przy-
stawke trzymang obiema rekami (jed-
nym koricem zamocowanqg do wiertar-
ki) prowadzi sie wzdluz przedmiotu
obrabionego. Dokladnos¢ wzdluinego
prowadzenia zapewnia kolnierz oporo-
wy przystawki, natomiast skrawanie —
zespél lub pojedynczy frez walcowy
zamocowany na trzpieniu.

Przyrzadami o uniwersalnym zastoso-
waniu sq pompy reczne lub z nape-
dem od wiertarki elektrycznej. Zasto-
sowanie w nich czterech lopatek pro-
wadzonych tocznie po obwodzie kor-
pusu umoiliwia uzyskonie wydajnosci
50 I/min przy cisnieniu 196,1 kPa
(2 kG/ecm?).- Dolqczone przewody o
réznej dlugosci uniezaleiniajq miejsce
posadowienia pompy w stosunku do
zhiornika cieczy i miejsca pracy.

Do drobnych, precyzyjnych proc w
réinych materialach konieczne jest
imadlo. PEWEX oferuje imadlo umoi-
liwiajace réine ustawienie szczek
wzgledem krawedzi stolu, o takie ich
obrét. Niespotykanym  rozwigzaniem
technicznym w tego rodzoju przyrzq-
dach jest zastosowanie rozsuwanej na-
kretki éruby skrecajqcej. Umoiliwia
ona szybkie dosuniecie szczeki (bez
dlugotrwalego nieraz krecenia) do ma-
tericlu i pewne zomocowanie jednym
lub dwoma obrotami.



Nozyce do blachy

=
=8 ;

‘Nozyce do przycinania zywoplotu

Rys. 1. Pily reczne firmy SANDVIK gﬁu D%‘IKNM&I“ recine do cigcia, pilowonia i wiercenia firmy

Rys. 3. Poziomnica firmy STANLEY Rys. 4. Nasodko-polerka Firmy
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Malowanie
okien i drzwi

Z czasem wszystkie powloki malar-
skie, jokimi sq pokryte drzwi i okna
(popularnie zwane stolarkq budowla-

nq) starzejq sie. Powoduje to koniecz-
noé¢ odnawiania ich w celu zwigksze-
nia trwalosci i polepszenia estetyki.
Pracochlonnosé¢ renowacji starych po-
wlok malarskich zaleiy przede wszyst-
kim od wlasciwego rozpoznania stop-
nia ich zuzycia.

Odnawianie nalezy rozpoczynaé po
stwierdzeniu tzw. kredowania powloki
lub powstawania na niej pecherzy,
a nie dopiero po zouwaieniu znacz-
nych ubytkéw, odpadania platami czy
tet luszczenia sie farby oraz zmian
stanu podloia (zagrzybienie, mursze-
nie itp.).

Whyréinia sie cztery stopnie zniszcze-
nia powlok malarskich:

® kredowanie, czyli- czesciowe zni-
szczenie powloki wierzchniej,

® pecherzenie, czyli zupelne zniszcze-
nie powloki wierzchniej,

® odpadanie i luszczenie warstwy
gruntowej na malej czesci powierzchni,

® zupeine zniszczenie warstwy grun-
towej, odkrycie podloia i zmiana jego
stanu.

W pierwszym | drugim przypadku
wystarczy oczyszczenie powloki drobno-
ziarnistym papierem s$ciernym, odpyle-
nie | pomalowanie emaliq, bez usu-
wania starej farby. Gdy zniszczeniu
trzeciego stopnia uleglo juz 5% po-
malowanej powierzchni, nalety calosé,
a szczegdlnie uszkodzone miejsca, do-
kladnie przetrze¢ papierem sciernym,
zaszpachlowaé nieréwnosci i pomalo-
waé farbqg podkladowq. Po wyschnie-
ciu colq powierzchnie maluje sie far-
bq nawierzchniowq lub emaliq. Przy
zniszczeniu powyiej 5%; powierzchni
usuwa sie wierzchniq powloke w ca-
losci i maluje od poczqtku. Nie nale-
zy nigdy dopusci¢ do powainych uszko-
dzern powloki, poniewai proporcjonal-
nie do zniszczenia bedzie wzrastoé
pracochlonnoéé i koszty renowacji. W
krancowych przypadkach moie byé ko-
nieczna wymiana okien lub drzwi.

Przed przystqpieniem do renowacji,
szczegdlnie okien, naleiy przygotowadé
miejsce pracy: zdjqé zaslony i firanki,
usungé z parapetéw zbedne przedmio-
ty, podloge przy oknie i parapety za-
bezpieczy¢ popierem, kortonem lub fo-
liq przed zochlopaniem farbg.

Do pracy sq niezbedne nastepujqce
narzedzia:

— pedzle plaskie 2" lub 1" (lub pier-
scieniowe),

- walek malarski,

— tréjkqtna szpachla stalowa,

— papier scierny o ziarnistosci 16
(dawna 80) i 12 (dawne 100),

— wkretak z szerokim ostrzem do od-
krecania $rub okiennych.

Przygotowanie powierzchni polega na
czesciowym lub calkowitym wusunieciu
starej i luszczqcej sie warstwy farby.
Moina jq usungé mechanicznie, che-
micznie lub przez opalanie.

Sposéb mechaniczny polega na prze-
tarciu powloki popierem sciernym naj-
pierw grubo-, a nostepnie drobnoziar-
nistym. Gruboziarnisty papier $cierny
mozna zastqpi¢ kostkq pumeksu lub
cykling.

Kilkakrotne pokrycie starych powlok
srodkami chemicznymi, tzw. zmywacza-
mi, spowoduje ich specznienie i zmigk-
czenie, wskutek czego bedzie lotwo je
usungé. Ze wzgledu na aktywny cha-
rakter zmywaczy przy ich stosowaniu
nalezy zachowac szczegélng ostroinosé
oraz dokladnie usunqé¢ pozostale reszt-
ki z powierzchni, gdyi mogq szkodliwie
dzialaé na nowg powloke.

Opalanie powlok (olejnych, ftalowych
i chemoutwardzalnych), zwlaszcza nao
duzych plaszczyznach, wykonuje sie zo
pomocq lampy lutowniczej lub palni-
kéw gazowych (rys. 1). Palnik prowa-
dzi sie w takiej odleglosci, aby plo-
mien nie siegal bezposrednio powloki,
lecz ogrzewal jq promieniujgcym ciep-
fem. W momencie powstawania pe-
cherzy zmiekczonq powloke usuwa sie
stalowq szpachlg. Koficowym zabiegiem
jest ponowne przetarcie calej po-
wierzchni popierem sciernym. Poniewai
w czasie opalania wydziela sie przykry
zapach, nojlepiej robié to na po-
wietrzu.

Stare powloki malarskie usuwa sie
w oknie najpierw z oscieinicy (futryny),
po uprzednim otwarciu skrzydel lub ich
zdjeciu. Prace te wykonuje sie najcze-
icie] stojac na parapecie. Stwarza to
duie niebezpieczenstwo wypadniecia,
nalezty wiec bezwzglednie zachowaé
ostrotnosé, a w miare moiliwodci za-
bezpieczyé¢ sie pasem. Nastepnie do-
kladnie szlifuje sie wzdluz wlékien
drewna zewnetrzne plaszczyzny skrzy-
dla okiennego, ktére zwykle majq naj-
bardziej uszkodzonq powloke. Przy
okazji warto spraowdzié stan metalo-
wego okapnika i jesli stwierdzi sie ko-
rozje - usungé jq przez szlifowanie.

Po oczyszczeniu zewnetrznych plasz-
czyzn skrzydel zespolonych, odkreca sie
wkretakiem sruby lqczqce, rozchyla obie
poléwki skrzydla i szlifuje listwy mo-
cujgce
wnetrzne. Korficowq czynnoiciq pst czy-
szczenie powierzchni shmdol
pomieszczenia.

Po zakonczeniu szlifowania cale okno
nalety odpylié szczotkq, a szyby prze-
trze¢ migkkq szmatkq. Dostrzeione nie-
réwnosci lub pekniecia wypelnia sie
kitem szpachlowym.

Drzwi wewngtrz pomieszczen majq
najczeiciej uszkodzenia mechaniczne

(rysy, wglebienia) i zabrudzenia przy
klamce. Przed malowaniem szlifuje sie
je drobnoziarnistym papierem scier-
nym, a nierdwnosci wypelnia kitem
szpachlowym, potem szlifuje | usuwa
z nich. pyl. Listew mocujgcych szybe,
wykonanych z tworzyw sztucznych, nie
szlifuje sie.

Przy renowacji starych powlok ma-
larskich nalety pamietaé o ogélnej za-
sadzie, ze kaida nowo naloiona po-
wloka bedzie miala zawsze bardzo
dobrq przyczepnosé, jeieli podloie by-
to uprzednio dobrze oczyszczone papie-
rem sciernym (zszorstkowane).

Malowanie stolarki, podobnie jak
wszystkie prace malarskie, wykonywane
na powietrzu, nalezy przeprowadzad
podczas suchej i bezwietrznej pogody,
przy temperaturze nie niisze] niz 5°C;
najlepsza jest 18—20°C. Nie wolno ma-
lowaé powierzchni zawilgeconych.

Do odnawiania stolarki budowlanej
mozna stosowaé nastepujgce rodzaje
farb: olejne lub olejno-izywiczne o sym-
bolu 2151-000-010, ftalowe o symbolu
3151-000-010 lub ftolowe modyfikowa-
ne, np. ftalowe szybkoschnqce o sym-
bolu 1313-360-280-106, chemoutwar-
dzalne o symbolu 7360-472-010.

Najszybciej schngq farby ftalowe
akrylowane oraz farby chemoutwar-
dzalne, a najdluiej olejne i olejno-
-tywiczne. Farby chemoutwardzalne
wymagajq przed uiyciem zmieszania
z utwardzaczem. Doklodny przepis ig-
czenia obu skladnikéw i zachowania
niezbednych srodkéw ostroinosci jest
podany zawsze przez producenta na
opakowaniu wyrobu. Inne farby, jok
np. olejne lub ftalowe, nalezy dobrze
wymiesza¢ w puszce, poniewai majq
tendencje do oddzielania sie spoiwa
od wypelniaczy i pigmentu. W przy-
padku stwierdzenia koiucha na farbie,
trzeba go delikatnie usunq¢, a po wy-
mieszaniu calej zawartosci przecedzié
przez tkaning stylonowq (najlepiej
przez zuiyte poriczochy lub rajstopy),
Gdy farba jest zo gesta, moina jq
rozcienczyé odpowuedgnim rozcienczal-
nikiem.

W zaleinosci od stopnia uszkodzenia
starej powloki, konieczne jest naloie-
nie jednej lub dwu warstw farby. Przy
duiym zniszczeniu najpierw naklada
sie farbe podkladowq, @ nastepnie
emalie. Moina tei zastosowaé farbe
nawierzchniowq, ktéra ma zalety pod-
kladu i emalii (olejna lub ftalowa).

Przed przystqpieniem do malowania
nalezy zwréci¢ uwage, ie nowsza sto-
larka, wbudowywana od 1975 r., ma
uszczelki gumowe zamocowane bqdi
w oscieinicy okiennej, bqdi na obwo-
dzie skrzydla, okucia z fabryczng po-
wlokg ochronng, klamki i zamkniecia
(zasuwnica czolowa). Aby elementy te
dzialaly prawidlowo i spelnialy swojq
funkcje, nie powinny byé malowane.

Malowanie rozpoczyna sie od gor-
nej czeici oicieinicy okiennej (rys. 2),
nastepnie maluje sie czeici pionowe,
przylegajqcy éwieréwalek i dolng po-
ziomq czesé¢ oscieinicy. Malujgc w tej

uniknie siq ewentuoinego
skapywania farby z pedzla na jui po-
malowane powierzchnie.
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W celu uzyskania gladkiej, réwnej,
b2z zaciekéw i zmorszczen powloki,
nalezy: :

— pedzel zanurzaé tak, aby nabieraé
motliwie jednakowq ilos¢ farby i prze-
nosi¢ jq bez skapywania na malowang
powierzchnie,

— wstepnie rozprowadzaé farbe na
powierzchni przez réwnolegle pocigg-
niecia pedzlem przy jednoczesnym wy-
wieraniu nacisku rekq powodujgcego
wyplywanie farby z pedzla (rys. 3),

— rozetrze¢, a nastepnie delikatnie
wyrdwnacé warstwy naniesionej farby
przez rownolegle pociqgniecia pedzlem,

— unikaé¢ zgrubien powloki w miej-
scach styku poszczegélnych fragmentow
powierzchni pokrytych rarbq z jednego
zanurzenia pedzla.

Po pomalowaniu oscieinicy przyste-
puje sie do malowania skrzydel okien-
nych. Farbe naklada sie najpierw na
gérny poziomy ramiak skrzydla od stro-
ny zewnetrznej, a nastepmie na piono-
wy i dolny poziomy. W pobliiu szyby
forbe naolezy nanosi¢ malym pedzel-
kiem (rys. 4) lub oslonié szybe tasmag
klejacq. Gdy zewnetrzne plaszczyzny
skrzydla okiennego sq jyi pomalowane,
rozwiera sie skrzydla zespolone (po
uprzednim odkreceniu srub) i maluje
plaszczyzny wewnetrzne oraz listwy
przytrzymujgce szyby. Na koniec ma-
luje sie cale plaszczyzny skrzydla od
strony pomieszczenia oraz krawedzie
boczne. W oknach jednoramowych mo-
luje sie od razu cale wewnetrzne
i boczne plaszczyzny. Jedli jest to ko-
nieczne (korozja), okapniki metalowe
maluje sie tq samq farbq lub lepiej
antykorozyjng (rys. 5).

. Elementy metalowe, np.
okapniki i oscieinice drzwiowe-metalo-
we, nie powinny byé malowane farba-
mi chemoutwardzalnymi, ktére ze wzgle-
du no zawarto$¢ kwainego utwardza-
cza mogq powodowaé wtérng korozje.

Po zokonczeniu malowania i prze-
schnigciu powloki do stanu pylosuche-
go moina przystqpi¢c do oczyszczenia
szyb z ewentualnych zabrudzern farbq
— najlepiej zyletkq. Zmywanie rozpusz-
czalnikiem nie jest wskazane, ponie-
waiz rozpuszczona farba rozsmarowuje
sie na duzej powierzchni szyby. Jesli
nie moiemy pozostawi¢ okien otwar-
tych przez 24 godziny do calkowitego
wyschniecia powloki, to w celu unik-
nigcia sklejania sie elementéw nalezy
nanies¢ cienkq warstwe bezbarwnej
pasty woskowej do podlég lub obuwia
na plaszczyzny ich styku, @ nastepnie
skreci¢ srubami.

Klamki i widoczne okucia czysci
i odéwieia sie za pomocq welny me-
talowej uzywanej do czysizczenia na-
czyn. Zabrudzone uszczelki nalety zmyé
rozpuszczalnikiem, szybko wytrze¢ do
sucha, a nastepnie posmarowac glice-
rynq lub waozeling techniczng albo
kosmetyczng. Przy skrecaniu skrzydel
okiennych dobrze jest réwniei nasma-
rowaé¢ smarem sruby.

Do malowania drzwi najlepsze sq
farby chemoutwardzalne ze wzgledu na
szybki czas wysychania oraz estetyczny
wyglqgd powloki. Najczestsze wady wy-

konania to zacieki, ,falbanki”, slady
pedzla, tzw. sznary itp. Dlatego tez
osobom mnie] ‘wprawnym zaleca sie
malowanie plaszczyzn drzwi  walkiem
(rys. 6) lub zdjecie skrzydla i malo-
wanie pedzlem w pozycji poziomej.
Dobrze jest wyjaé klamke i odkrecic
tarczki zamka, aby nie przeszkadzaly

w malowaniu. Oscieznice metalowe
drzwi maluje sie pedzlem, zaczynajqc
od gérnej poziomej czesci. W skrzyd-
lach przeszklonych nie nalezy zama-
lowywaé listew przyszybowych, ktére sq
przewainie z tworzywa sztucznego.

ROMAN JANOWSKI
EO/363/K/80
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Rys. 5. Zabeipieczenie antykorozyjne
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Lampka kontrolna
swiatel STOP

Niezwykle ubogie wyposazenie fiata 126p we wskainiki
pracy podstawowych zespoléw samochodu daje majster-
kowiczom szerokie pole do popisu. Dzialalno§é taka powinna
spelnia¢ jednak dwa podstawowe zalozenia: poprawe wlas-
ciwosci uiytkowych oraz podniesienie bezpieczenstwa jazdy.

Obu tym zalozeniom doskonale
odpowiada uklad, ktérego opis przy-
.taczamy za dwutygodnikiem ,,Funk-
schau”. Jest to uklad sygnalizujgcy
poprawne dzialanie swiatel ,Stop”.
Znaczenia bezawaryjnej pracy syg-
nalizacji hamowania nie trzeba
chyba uzasadniaé. Zaletg tego ukla-
du jest prostota konstrukeji i ko-
nieczno$¢ wprowadzenia- niewielkich
zmian w oryginalnej instalacji elek-
trycznej.

woercem” urzgdzenia (rys. 1) jest
przekaznik prézniowy, tzw. kontak-
tron. Skiada sie on z dwoéch cien-
kich blaszek z materialu magne-
tycznego, umieszczonych w szkla-
nej rurce (rys. 2). Stykajg sie one
z sobg (kontaktujg) pod wplywem
odpowiednio silnego zewnetrznego
pola magnetycznego. Pole to moze
byé wytworzone przez magnes sta-
ly przylozony do rurki, jak i przez
cewke nawinieta wokél banki, przez
ktéra przeplywa prad elektryczny.

Opréez kontaktronu z uzwojeniem
wytwarzajgcym pole magnetyczne,
w ukladzie znajdujg sie tylko dwa
elementy: dioda swiecgca i rezystor

ograniczajacy plynacy przez nig
prad.
Typowa instalacja elekiryezna

$wiatel hamowania zawiera dwie
potaczone réwnolegle zaréwki, kaz-
da o mocy 21 W. Przy zasilaniu
z akumulatora 12V pobieraja one
lacznie prad o natezeniu 35 A.
Uklad kontrolny jest wilgczony w
obwéd s$wiatet ,Stop” szeregowo.
W tym celu nalezy przecigé prze-
wéd prowadzacy z akumulatora
(przez wylacznik) do zaréwek, naj-
lepiej w poblizu wylacznika. Po-
miedzy przeciete koncoéwki nalezy
wlgczyé (bardzo starannie kontrolu-
jac jakos¢ 1 wytrzymalo$é pola-
czen) odcinek izolowanego, miedzia-
nego przewodu o przekroju rzedu
1 mm?, nawinietego na bance kon-
taktronu o wymiarach @ 4 ) 32 mm.
W uktadzie modelowym liczba zwo-
jow wynosi 14—15; jest ona dobra-
na w ten sposbb, ze styki kontak-
tronu zwierajg sie jedynie wéweczas,
gdy przez uzwojenie plynie prad
pobierany przez obie zaréwki ra-
zem. W przypadku, gdy jedna za-
rowka przepali sie, prad plynacy
przez uzwojenie bedzie zbyt maly,
aby wytworzyé strumien magne-

=

prawi, jesli umieszczone w obudo-
wie elementy zabezpieczymy zale-
wajgc je np. parafing. Urzadzenie
powinno by¢é wigczone bezposrednio
w obwod $wiatel STOP bez niepo-
trzebnego przediuzania przewodow.
Natomiast przewdd prowadzacy do
diody $wiecgcej (lub zarbé6wki) moze
byé dowolnej diugosdci, co umozliwia
umieszczenie jej w widocznym
miejscu na tablicy roazdzielczej.
Drugi biegun diody (zaréwki) nalezy
dotgezyé do dowolnego metalicznego
punktu karoserii (tj. do masy).

W przypadku uzycia kontaktronu

&

i
© ®

Akumulator

i — s —— .

Rys. 2. Przekainik préiniowy

i Wytacznik
| Przy pedale
hamulca

*: ’
T e

Ziacza gazoszczelne
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tyezny o wartosci wystarczajacej
do zwarcia stykéw. W obwéd zwie-
rany stykami kontaktronu jest wig-
czony element sygnalizacyjny: dioda
swiecaca (tzw. LED) z szeregowym
rezystorem ustalajacym  wartosé
pradu. Mozna takze zastosowat za-
rowke 12 V o niewielkiej mocy (bez
rezystora).

Kontaktron wraz z uzwojeniem
najlepiej jest zamontowaé¢ na plytce
drukowanej, co zapewni sztywnoscé
i pewnos¢ polaczen, a calosé¢ umies-
cié w obudowie (rurce lub pudelecz-
ku z tworzywa sztucznego). Nieza-
wodnoéé¢ ukiadu znacznie sie po-

o innych wymiarach (w sklepach
Centralnej Skladnicy Harcerskiej
z czesciami elekironicznymi sg do-
stepne kontakirony wraz z uzwo-
jeniami; do wykonania opisywanego
ukladu uzwojenia te nalezy usunaé).
Liczbe zwojow trzeba dobraé eks-
perymentalnie, tzn. ustalié doéwiad-
czalnie minimalng liczbe zwojéw-
zwierajgcych styki w przypadku
$wiecenia obu zaréwek oraz jednej
tylko zardéwki. Przyjeta ostatecznie
liczba zwojoéw powinna byé nieco
mniejsza od. $redniej arytmetycznej
obu proéb. -

T.B.
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Pergola (lac.) to budowla ogrodowa
utworzona z dwéch rzedéw slupkow i
aturowego daszku, na ktérym sq roz-
piete pngcza roiliny (rys. 1). Pergole
mogq Iqczyé budynek mieszkalny z
ogrodem, jok réwniei stanowié ozdobe
bram | furtek.

Materialem najczeiciej stosowanym
do budowy pergoli jest drewno. Naleiy
wybraé drewno wysuszone, proste, bez
sekow i peknieé. Niewskazane jest mie-

M Betonowy fundament

Rys. 2. U o Sipliber i -
szanie réinych gatunkéw drewno. W
przypadku, gdy uiyjemy do budowy
konstrukcji nosnej (pionowych slupkéw)
drewna nieckorowanego, takie tez mu-
simy zastosowaé do wykonania aiuro-
wego dachu i scian bocznych. Na stup-
ki pionowe, stanowiqce elementy nosne
konstrukcji nalety przeznaczyé material
grubszy, np. kantéwke o wymiarach
10x10 cm, 10x14 cm lub dwie laoty o
wymiarach 4x18 cm —skrecone ze sobg
(rys. 2). Drewniane slupki umocowuje
sie w specjalnych okuciach stalowych
wpuszczonych w fundamenty betonowe
(rys. 2). Konstrukcje poziomq pergohi
(rys. 3) moina wykonaé z drewnianych
lat o wymiarach 3x18 cm lub 4x18 cm,
natomiast azurowy dach z drewnianych
belek o przekroju prostokqtnym lub tei
o profilach pokazanych na rys. 4 (dach
moina tei wykonaoé z metalu).

Pergole mogq byé wykonaone réwniet
ze stali, np. drutu zbrojeniowego o
@ 16 lub 20 mm, z rurek, teownikéw
i kqtownikéw. Czesto slupki nosne mu-
ruje sie z cegly, klinkieru, kamienia. Po-
miedzy stupkami noénymi pergoli umie-
szcza sie krate (trejai), najczeiciej dre-
wniang, np. z kantéwki o wymiarach

l;s.1l. Konstrukcja pergoli pokarane] na
rys.

3x3 em lub tei z innego materialu uiy-
tego uprzednio do budowy aiurowego
dachu. Konstrukcja scianki bocznej po-
winna byé dostosowana do roslin, ktére
zamierzamy posadzié, bowiem jedne sa-
me sie pnq, inne zas, jak np. roze,
trzeba podwiqzywadé.

Elementy drewniane uiyte do budo-
wy muszq byé uprzednio zaimpregno-
wane pokostem, ksylamitem, kreozotem
lub karboling. Impregnowanie powtarza
sie co dwa lata w okresie wczesnowio-
sennym lub péinojesiennym, gdy rosliny
nie majq lisci i zdjecie nagich peddw
nie jest trudne. Elementy metalowe zas
nalezy zabezpieczyé przed korozjq i po-
malowaé na dowolny kolor.

Slupki pergoli i kraty moina obsie-
waé rodlinami jednorocznymi lub ob-
sadzaé wieloletnimi. Z roélin jednorocz-
nych szczegélnie polecamy kobee (Co-
baea scandens) o pieknych fioletowych
kwiatach, Powszechnie stosowonq ros-
ling jest powdj (Convolvulus tricolor) o
kwiatach niebieskich, bialych, rézowych
i fioletowych. Bardzo efektownym png-
czem jest tykwa (Cucurbita) o iéltych
dutych kwiatach i oryginalnych owo-
cach. Z roflin jednorocznych na uwa-

Rys. 4. Ksxtalty i mocowanie gérnych belek
ge zasluguje rowniet znany groszek pa-
chnqcy (Lathyrus odoratus), wilec pur-
purowy (lpomea purpurea) o lejkowa-
tych kwiatach bialych, réiowych, nie-
bieskich i fiotelowych oraz chmiel (Hu-
mulus japonicus).

Sposréd roslin wieloletnich do okry-
wania krat | pergoli wymienié nalezy
przede wszystkim pngce réie. Réie, jak
jut wspominano, nie majq zdolnosci
piecia sie. Mlode pedy w miare ich
wzrostu trzeba delikatnie przewlekad
przez oiurowq krate. Inng wieloletniq
rosling jest kozilistek (Lonicera capri-
folium), pnacze wyrastajgce do wyso-
kosci 8 m, o kwiatach bialych i pach-
nqgcych. Niezwykle interesujgcym png-
czem jest powojnik (Clematis) o duzych
kwiatach (do srednicy 14 c¢m), barwy
bialej do ciemnofioletowej, ktéry osig-
ga wysokoi¢ 4 m. Godna polecenia jest
réwniei glicynia (Wistaria floribunda),
wyrastajqca do wysokosci 8 m, o kwia-
tach fioletowych zebranych w dlugie
grona. Przystepujqc do wybierania od-
powiednich roilin nie moina zapomnieé
o winorofli zaréwno wlasciwej (Vitis vi-
nifera), jok i o gatunku czdobnym (Vi-
tis viparia). D.P.
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Filatelistyka

Znéw mamy piekng serie znacz-
kow pocztowych wydanych przez
Ministerstwo ELagcznosci, ktére wzbo-
gacg nasza kolekcje poswiecong
nauce i technice. W ubieglym roku
byly trzy rocznice upamietniajgce
osiggniecia w dziedzinie badania
przestrzeni kosmicznej. W czerwcu
(27.V1.1979 r.) mineta pierwsza rocz-
nica lotu polskiego kosmonauty Mi-
roslawa Hermaszewskiego. W lipcu
(21.VI1.1979 r.) obchodziliSmy 10-lecie
od chwili lgdowania czlowieka —
Neil Armstronga — na Ksiezycu, a
we wrzesniu (13.1X.1979 r.) — 20-le-
cie p'erwszego trafienia w Ksieiye
sondy ,Eunnik-2”,

ZNACZKI NADESLANE

28 grudnia 1979 r. Ministerstwo
Lgcznosci wprowadzilo do obiegu
serie pieciu znaczkéw pocztowych,
na ktérych przedstawiono:

® statek kosmiczny ,Sojuz 307,
w ktérym Miroslaw Hermaszewski
z radzieckim kosmonautg Fiodorem
Klimiukiem, po polgczeniu z zespo-
lem stacji orbitalnej ,,Sojuz 29" —
»Salut 67, przeprowadzili ekspery-
ment SYRENA, polegajacy na sto-
pieniu metali, osiggajac jednolitg,
krystaliczng strukture stopu. War-
tozs'té znaczka 1 zi, naklad 10 miln
szt., .

® radziecki statek badawezy z
serii INTERKOSMOS — ,Kopernik
500” i amerykanskie orbitalne ob-

serwatorium . astronomiczne ,,Coper-
nicus”, ktére zostaly wprowadzone
na orbite wokoloziemskg w 500 ro-
cznice urodzin Mikotaja Kopernika.

Wartoé¢é znaczka 1,50 zi, mnaklad
10 min szt.,
® radzieckg sonde ksiezycows

sLunnik 2", ktéra pierwsza trafila
w Ksiezye, oraz amerykanska son-
de ,Ranger 7", ktéra dostarczyla na
Ziemie pierwsze dobrej jakosci zdje-
cia Ksiezyca. Wartosé znaczka 2 zi,
naklad 8 miln szt.,

® Jurija Gagarina, pierwszego
czlowieka w kosmosie, wyniesionego
przez tréjstopniows rakiete nosng
»Wostok” 12.IV.1969 r. Wartosé
znaczka 4,50 zl, naklad 5 mln szt

@ Neila Armstronga, pierwszego
czlowieka na Ksiezycu, lgdownik
ksiezycowy LM oraz statek kosmicz-
ny ,Apollo 11%. Wartos¢ znaczka
6,90 zi, nakiad 2 min szt.

Znaczki zaprojektowat artysta
plastyk Zbigniew Stasik, a wydru-
kowano je technika rotograwiurowsg
na papierze kredowym w formacie
31,2543 mm na arkuszach duzych
oraz na arkusikach matlych skla-
dajgcych sie z pieciu znaczkéw i
przywieszki, na ktérej przedstawio-
no symbolicznie orbitalne przyszlos-
ci. Arkusik wartosci 15,90 zt 4+ 5 zt
wydano w nakladzie 900 tys. szt.

W dniu wprowadzenia enaczkoéw
do obiegu w sprzedazy znalazly sig
koperty FDC opatrzone okolicznos-
ciowym datownikiem stosowanym
w urzedzie pocztowym Warszawa l,
zaprojektowane rowmiez przez Z.
Stasika.

PRZYBORY FILATELISTY-
CZNE — ZABKOMIERZ

Wynalazea przyrzadu do mierzenia
zabkéw na znaczkach jest lekarz
Legrand (pseudonim — dr Magnus).
Byl on pierwszym, ktéry zdal sobie
sprawe, iz perforacja zmaczka moze
byé niezwykle pomocna do ustala-
nia dat poszczegblnych wydan.
Rézna perforacja znaczkébw oraz
niejednakowe zabki moga byé¢ klu-
czem do ich odrézniania. Legrand
zmierzyt liczbe dziurek na kazdym
boku kilkunastu mmaczkéw i doszedi
do wniosku, ze majgc maczki o
réznych wymiarach musi przyjaé
ujednolicong wielko$é pomiaréw po-
rébwmawczych (standard). Przyiat
zatem podstawe pomiarowsa réwna
2 em w systemie metrycznym.

Zabkomierz moze byé z kartonu,
metalu lub szkla. Najbardziej uni-
wersalny jest jednak wykonany na
przezroczystym tworzywie, bowiem
moze on rowniez stuzyé do mierze-
nia zabkéw na listach bez odkleja-
nia znaczkéw. Na rysunku pokazano
wzorzec zgbkomierza (podziatka 1:1).
Sposéb wykonania pozostawiamy
zainteresowanym, natomiast poda-
my krotko, jak nalezy postugiwaé
sie zabkomierzem. Jest to wpraw-
dzie proste, lecz wymaga duzej pre-
cyzji i pewnej wprawy.

Znaczek przyklada sie do odpo-
wiedniej wielkosci kropek rpunktéw)
znajdujacych sie na zabkomierzu,
tak aby te ostatnie pokrywaly sie
z perforacjg (dziurki). W celu kon-
troli miedzy punktami sg przepro-
wadzone linie, z ktérych kaida po-
winna dokladnie zbiegaé sie z wierz-
chotkiem kazdego zabka. Gdy zna-
czek zostanie dokladnie dopasowa-
ny, witedy z latwoscia mozna od-
czytaé na zabkomierzu, z jaka per-
foracja mamy do czynienia. Zwykly
zabkomierz ma podzialke od 8 do
15. Jest to liczba zabkéw i dziurek
znajdujgca sie na odeinku 2 ¢ém.
Zabkomierze precyzyjniejsze majg
podziatki z dokladnoscig do 1/2, a
nawet 1/4 zabka.

LTIELTELTTT T 8

)

161

NN RS

I LiLLE]
4 S B2
i

i
o o

IEESHEHREED
o

AR RHARTEARRAR

|
16

=
T EL

)

LI! |

&

_tad

=~
<L ElL

15 %
H_» ™

WL

qu

15
I 2
Mg EL

1475

ARNAARARRAAI AARRRRRRRRAR MURRAANA

Ill 1]

Zabkomierz

4

AR

| o

I'ErErTVE T

|1 O o O

YETTUTT T




ZROB SAM 3/80

47

Wedkarstwo

Wedkarskie
zestawy
bezsplawikowe

Okretlenie ,lekka wedka” kojarzy
sie wedkarzom przede wszystkim z de-
likatnym zestawem splawikowym. Na-
tomiast termin ,cietka wedka” nie
przyjal sie, choé¢ wiadomo, ie pod tym
pojeciem wedkarze rozumiejq szczupa-
kéwke lub tzw. gruntéwke z ciezkim olo-
wiem dennym.

W proktyce, niestety, czesto uzywa
sie cietkich wedek, nowet wtedy, gdy
sq one zupelnie nieodpowiednie. Wi-
dok dlugich bambuséw ubitych gleboko
w piasek, napreione iytki o przekroju
ponad 0,50 mm, chlupnigcie wody przy
zarzucaniu  ¢éwierckilogramowego  cig-
tarka i terkot lichego kolowrotka o
szpuli ruchomej nie naleiq do rzad-
kosci. A przeciez wedziska bambusowe
mogq byc rowniez lekkie i misternie
wykonane.

Zanim przejdziemy do omoéwienia
zestawow, choialbym zaznoczyé, ie
niezbyt wlasciwym sposobem jest wbi-
janie wedziska w piach | bierne cze-
kanie, Jedynie czynny udziol wedka-
rza w lowieniu jest sportowym podej-
sciem, dajgcym jednoczesnie wiele
przyjemnosci.

NAJPROSTSZA WEDKA

Wyobraimy sobie zestaw wedkowy,
bardzo zresztq skuteczny, choé rzad-
ko stosowany przez wedkarzy. Sklada
sie¢ on z 4-metrowego wedziska, ko-
towrotka, zytki o przekroju 0,20 mm i
hoczyka, bez splawika i obcigzenia.
Moina nim skutecznie lowi¢ w wodach
stojgeych i wolno plyngeych. Ma on
te zalete, ie ryba nie wyczuwa pod-
czas brania zodnego oporu. Zytka de-
likatnie kladzie sie na roslinach wad-
nych, a przyneta wolno opada. Jedy-
nq wadq zestawu jest stosunkowo krot-
ki wyrzut, dlatego stosuje sie go prze-
de wszystkim podczas lowienia z lo-
dzi. Moina réwniet uiywaé dluiszego
wedziska, np. 6-metrowego, i cierszej
zylki o przekroju 0,16 mm.

WEDKA Z OBCIAZENIEM

Najaktywniejszy sposéb wedkowania
zestawem splawikowym stosuje sie
na rzekach. Potrzebne bedq te same
okcesoria jok przy najprostszej wed-
ce, z tym Ze tui przy polqczeniu ok.
35 cm przyponu do gléwnej iylki
trzeba przymocowaé moiliwie jok naj-
mniejszy ciezarek. Obcigienie zalezy
od predkosci rzeki. Lowienie wyglqda
nastepujqco. Po uprzednim ,zanece-
niu” zarzloa sie zestaw w kierunku
przeciwleglego brzegu w gére rzeki,
pozwalajgc, aby prad niésl przynete
po dnie. Lewg rekq zbiera sie kilka
metréw iylki (przy pewnym doswiad-

czeniu moina to wykonaé¢ za pomocq
kofowrotka) i wolniutko ciqggnie sie
przynete do siebie. Nalezy przy tym
uwaiaé, aby przyneta zachowywala
sie w wodzie naturalnie, tak jakby
prqd przesuwal pokarm, Przynete trze-
ba doprowadzi¢ do strefy zanecaniaq,
bo tam wiasnie ryby sie gromadzq.

WEDKA Z WIEKSZYM
OBCIAZENIEM

Zdarza sie, ze woda jest bardzo
gleboka lub ryby zerujq w znacznej
od nas odleglosci, a prad wedy jest

silny. W takich warunkach nie moina
lowi¢ ani zestawem splawikowym, ani
wedkg, z malym obcigzeniem. Nalezy
wigc wzmocnié¢ zestaw, ale niekoniecz-
nie 25-dekagramowym cieiarkiem i
iytkkq o przekroju 0,50. Grubsza zylka
stawia o wiele wiekszy opér w wodzie
niz cienka.

Cietarek dobiera sie do predkosci
prqdu wody w rzece, powinien on byé
plaski, a iylka moiliwie . najciensza.
Najpopularniejszy jest zestaw monto-
wany z przelotowym cietarkiem. W
olowiu poszerza sie otwédr, aby iylka
mogla sie swobodnie poruszaé, po
czym zaklada sie go na gléwng izylke.
Teraz nalezy na nig nawlec kawalek
wentylka, aby cigiarek nie zeslizngl
sig do haczyka. Wedkarze stosujq cze-
sto zamiast wentylka srucine.

Odradzamy to, bowiem srucina osla-
bia zylke, a i ryba wyczuje lepiej mase

- sruciny niz wentylka. W odleglosci ok.

40 cm od wentylka mocuje sie haczyk
(odleglo$¢ ta jest réina | zaleiy od
przynety, np. przy lowieniu Zywca przy-
pon jest dluiszy).

Przy lowieniu w miejscach zarosénie-
tych lub zamulonych moina zaloiyé
na przypon malutki korek, ktéry pad-
niesie przynete. Zakladanie korka jest
bardzo latwe, haczykiem - tak jak
iglq - przeszywa sie korek dwa
razy. Dzieki temu przyneta nie zato-
nie w mule.

Zestaw gruntowy jest nieco inny.
Ciezarek przymocowuje sie na koncu
tylki na stale. W odleglosci 40-50 cm
od cietarka na gléwnej iylce wyko-
nuje sie wezel zwany uszkiem (rysu-
nek 1). Do uszka dolgcza sie przypon.
Zylka na przyponie (stggiewka) po-
winna byé pél numeru cierisza niZ
gléwna. Jesli haczyk zaczepi sie,
uszkodzi sie tylko krétki przypon, a
nie wiekszy kawalek iylki. Kilka przy-
ponéw moizna zawiqzaé w domu, Zeby
nie tracié czasu podczas lowienia. Ze-
staw ma te wade, ize ryba podczas
holu ciqgnie po dnie ciezarek, ktéry
moie sie zaczepic. Wedkarz powinien
towi¢ tylko jedng wedkq, trzymajqc jq
stale w reku. Wyczuwa wtedy kaide
drgniecie i natychmiast moie reago-
waé na branie ryby. Gdy iylka wy-
preia sie albo zluzuje (ryba zbliia sie
do nas) nalety ,zacinaé”. Prawidliowe
zaciecie réini sie nieco od-innych me-
tod. Na przykliad przy lowieniu zesta-
wem splawikowym wystarczy delikatny
ruch przegubem dloni - jestesmy
przeciez w stalym kontakcie z przy-
netq, przy gruntdwce natomiast, ze
wzgledu na dlugg iyltke, kontakt ten
nie jest az tak bezpoiredni. Znawcy
tego typu lowienia radzg nie ,zaci-
nac”, lecz ,wciqgnqé”. W praktyce wy-
glada to tak, e plynnym ruchem wy-
prostowuje sie wedzisko prawie do
pozycji pionowej, a po wyczuciu ryby
nie przestaje sie ciqgnagé, lecz poste-
puje tak, jakby sie chcialo odprowa-
dzi¢ rybe kilkanascie centymetrow w
bok.

JOZEF KASZANITS
STEFAN NIELEPIEC
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Kolekejonerstwo

Filizanki

w'rtruwny kolekcjoner zazwyczaj in-
teresuje sie nie tylko przedmiota-
mi ciekawymi lub rzadkimi, ale przede
wszystkim tadnymi, ktérych wyglad
sprawia patrzqcemu przyjemnosé. Pod
tym wzgledem zbieranie filizanek jest
bezkonkurencyjne. Kaide muzeum za-
kupi do swych zbioréw rzadko spoty-
kang i ladng filizanke ze znanej
XVII- lub XX-wiecznej wytwérni. Istnie-
ja nawet specjalne muzea, ktdre sta-
wiajg sobie za cel zbieranie wyrobéw
porcelanowych (Misnia, Leningrad).

Nie bedziemy sie rozpisywaé o fili-
zankach chinskich i japonskich, po-
niewaz starych, dobrych naczyn dale-
kowschodnich nie spotyke sie juz w
sklepach Desy. W handlu najczesciej
mamy do czynienia ze zwyklg maszy-
nowq produkcjq, pozbawiong kolek-
cjonerskiego smaku. Zdarzajq sie jed-
nak prawdziwe rarytasy, egzemplarze
o walorach historycznych, np. filizan-
ki, na ktérych sq przedstawione sce-
ny z iycia Tadeusza Kosciuszki lub
wnetrza Zamku Krélewskiego.

Pierwsza polska wytwérnia porcela-
ny powstala wcale nie w Cmielowie,
ale 52 lata wczesniej] — w 1790 r.
w Korcu na Wolyniu, w posiadlosci
ks. Jozefa Czartoryskiego. lej zalozy-
cielem byl zasluiony polski technolog,
Franciszek Mezer, ktdry jeszcze w
1784 r. prébowal produkowaé angiel-
ski fajans. W latach nastepnych zajgl
sie eksperymentalnymi metodami wyro-
bu porcelany. Inicjatywa oraz zapal
Czartoryskiego i Mezera zadecydowa-
ly o dalszym rozwoju. W krétkim cza-
sie powstala w sqgsiedztwie nastepna
manufaktura, w Baranéwce nad Slu-
czem. Dwie wojny swiatowe spowodo-
waly, Ze nie mamy prawie zadnych
zapiséw dotyczqeych historii tych fa-
bryk.

Wyroby korzeckie i baranowskie ko-
lekcjonowano od dawna. Jui w koncu
XIX w. polskq porcelang interesowali
sie historycy. Ich zaslugg jest odna-
lezienie  dokumentéw  archiwalnych,
wzmianek pamietnikarskich, jak i drob-
nych notatek ‘prasowych. Najwiecej
wiadomosci zebrali sami kolekcjonerzy,
tacy jok Gustaw Soubise-Bisier, Stanis-
taw Ryszard czy Stanistaw Gebethner.
Stqd wiemy, ie w pierwszych latach
swego istnienia manufaktura korzecka
rozwijala sie pomyilnie. Byl to efekt
technicznych i organizocyjnych umie-
jetnosci Mezera — oéwczesnego dyrek-
tora i Kazimierza Sobocifskiego — kie-
rownika artystycznego, malarza-minia-
turzysty. Niekorzystne zmiany przynios!
drugi rozbior Polski. W 1795 r. Fran-
ciszek Mezer opuscil fabryke w Korcu
i uruchomit wiasng manufakture fa-
jansu w Tomaszowie Lubelskim, tym
samym przeszed! pod patronat Alek-
sandra Augusta Zamoyskiego.

Do 1804 r. skromnq juz wytwérniq
porcelany w Korcu kierowal brat Fran-
ciszka — Michal Mezer. Powtérny roz-
kwit fabryki nastqpil dopiero pod kie-
rownictwem Petiona. Fabryka w Korcu
istniala do 1831 r. Efekty jej produk-
cji to najrozmaitsze wzory zastaw sto-
towych i dekoracyjnych. Interesujgce
nas filizanki mialy zazwyczaj ksztalt cy-
lindryczny, byly biale wewnqtrz z de-
koracjq na zewnetrznej stronie. Bar-
dzo kolorowa polewa, a przy kwia-
towym ornamencie czesto jakis owad —
biedronka lub zuczek — to charakte-
rystyczne cechy tych filizanek. Wpraw-
ny kolekcjoner nie patrzqc na znak
fabryczny, po samych tylko barwach,
rozpozna wyroby korzeckie, czasem jesz-
cze uchwytne na rynku kolekcjonerskim.

Nieco inaczej potoczyly sie losy dru-
giej polskiej wytwérni — manufaktury
w Baranéwce. Zaloiyl jg znany nam
jut Franciszek Mezer na przelomie
1803/04 r, na terenie débr Antoniego
i Jozefiny Walewskich. Okolo 1815 r.
przejgl jq Michal Mezer, o nastepnie
w 1820 r. jego synowie — Konstantyn
i Seweryn. Wyroby tej wytwérni cie-
szyly sie duiym powodzeniem.
1825 r. do sygnatury zokladu pozwo-
lono wprowadzi¢ dwuglowego orla car-
skiego. Poziom produkeji obnizyl sie
w latach trzydziestych, kiedy zoé w
1845 r. fabryka zostala oddana w
dziertawe iZydowskim przedsiebiorcom,
produkowata juiz tylko wyroby pow-
szechnego uiytku. W latach osiemdzie-
sigtych wytwérniq kierowali ksigieta
Grocholscy, a nastepnie grecki prze-
mystowiec Gripari. Zaklad pracowal
wowczas pelnq parg.

Filizanki z tej wytwérni majq réine
ksztalty i kolory. Najcenniejsze sq te

Rys. 1
Porcelana rulﬂlhu gofﬂﬂ | wegierska.

Od -

lewej: typ wwierbitka'"

z pejzai architektoni XX w.)

Y9 i Y |nlql¢hl!l Gnldu.—
ra' lakl ey l'l- o

bied Ke] (1845-47) sygnor

wana cur:kim odoln i l:\n'riimmn mium.

tlo-
cona ..plmrburlm" (XIX w.) sygnowona cy-

rylicznym inicjolem Nasonowa; ciemnokremo-

wa mlorka" z aturem imitujqcym plaster

Yy w Pou. sygnowana
plqc:omc xlotylni ietami;
tersbursk Mikola-

ja 1l (1898); unlknlnﬂ filitanka z trzech ser-

wisdw zdohlonych przez Zimina (1919)

o formie cylindrycznej, wykonane w
stylu empire. Charakterystyczne cechy
malatury wyrobéw baranowieckich to
chabry na bialym tle.

Trzeba jeszcze dodaé, ie wlasnie ta
fabryka przed samym 1845 r. wypus-
cila w swiat serie serwiséw do kawy
na 12 oséb, na ktére skladajq sie fi-
lizanki kaida w innym kolorze. Wyro-
by z tego okresu zdarzajq sie jeszcze
w Desie, lecz ich cena jest bardzo
wysoka.

Wyroby pierwszych polskich fabryk
sq do siebie bardzo podobne. Jest to
wynikiem zaréwno wspélnego kierow-
nictwa, jak i podobnych materialéw
stosowanych do produkcji. Korzec i
Baranéwka korzystaly z glinki kaoli-
nowej z sqgsiednich zl62 (Dgbrowica
i Burtyna), krzemienie sprowadzano z
Krzemierica, a krede z Jampola. Nie
znamy jednak wszystkich tajnikéw pro-
dukcji porcelany, jak np. technologii
wytwarzania samej glazury.

Nie mniej ciekawe od wyrobdéw
polskich sq wyroby rosyjskie. Na
rynkach swiatowych filizanki z manu-
faktury petersburskiej uchodzq za jed-
ne z najlepszych. Kiedy w XVIII w.
(czesto nazywanym stuleciem porcela-
nowej gorqczki) udalo sie odkryé w
Europie tajemnice wypalania porcela-
ny, wiele panstw rozpoczelo jej wy-
twarzanie. Mistrzéw, ktérzy posiedli ta-
jemnice wyrobu, przekupywano obie-
cujgc im bajoriskie nagrody. W ten
sposéb za czaséw Katarzyny Il po-
wstala fabryka porcelany produkujg-
ca wyroby prawie wylgcznie dla dworu
carskiego. Filizanki z tego okresu mo-

sy ) (€
' '\\, :‘//..'“h. y %\\\.._\;
‘JE%.J ﬁ Ll
\n.?_‘,.// 2 ‘gs:*/




ZROB SAM 3/80

49

Rys. 2

Porcelana francuske, niemiecka, polsko i ro-
syjska. Od lewej: cenna filitonka sewrsko
1 ornamentem kwiatowym | subteinymi zloce-
niami na ciemnoblekitnym tle, sygnowana
imieniem dekoratora Y. Bouillarda (1753-80);
wberlinka'' 1 podobiznami kobiet na brqro-
wym tle (I pol. XIX w.) sygnowana niebies-
kim berlem; wprawny kolekcjoner jui po sa-
mych barwoch | biedronce rozpozna wyrdb
korzecki (I pol. !ix_ Lw.) sygnowany ,okiem

opatrznodel” | i
(1825-27) ze ziotym szlaczkiem

wbaranéwka™
i blekitng podstowq, sygnowana carskim or-
lem z locifskim nopisem; ,wierbilka' (Il pol.
XIX w.); pepularna ., korniléwka' petersbur-
ska (pol. XIX w.) niemal do zludzenic noila-
dujgca ‘wzory sewrskie

ina oglqdaé tylko w muzeach radziec-
kich, natomiast péiniejsze wyroby -
z czaséw Mikolaja |, Aleksandra I,
Aleksandra il i Mikolaja Il - sq jesz-
cze od czasu do czasu do nabycia.

Fabryka petersburska wykonywala -
na specjalne zlecenie — porcelane dla
wielkich osobistosci éwczesnego swia-
ta, Dlotego na rynku kolekcjonerskim
pojawiajq sie roine, nieznane okazy.
W 1919 r. w Holandii przygotowywano
wystawe, na ktorej mialy byé ekspo-
nowane m. in. wyroby porcelanowe.
Poniewaz wytwérnia petersburska byla
stynna na calym s$wiecie, wyslano za-
proszenie do rzqdu rodzieckiego, aby
fabryka zoprezentowala swoje wyroby.
Niestety, fabryka w tym czasie wyko-
nywala jedynie ~zwykle kubki do co-
dziennego uizytku. Jednok na polecenie
l. Lenino odszukano dawniejsze, jesz-
cze nie pomalowane naczynia, udeko-
rowano je rysunkami wiejskiego pej-
zatu z chatq krytg slomq i stogami
siana i... wyslano do Holandii. Za-
markowano tei na nich carskq sy-
gnature, dodajgc sierp i miot, do-
te (1919) oraz podpis artysty malarza
. (G. Zimin). Naczynia te juz nie po-
wrocily do ZSRR i znojdujq sie w
zbicrach prywatnych.

Méwiqc o filizankach rosyjskich nie
sposéb pomingé fabryki pod Moskwq
(Wierbitki), zolotonej w 1766 r. przez
angielskiego kupca Francisa Gardne-
ra. Wysokiej klasy wyroby tej wytwér-
ni sq poszukiwane nie tylko przez ko-
lekcjoneréw, ale réwniez przez muzea,
podobnie jak produkty wytwérni
Nasonowa z miasta Spassk, powstalej
w 1811 r. Fabryka 5. W. Kornilowa
zalozona w 1835 r. w Petersburgu spe-

Y. g

&
4
i \M w
! Savasolrte 'nm:l"::‘:
Y R
cjolizowalo sie w wykonywaniu na-
czynn uiytkowych, czesto nasladujgc

wzory zagraniczne, natomiast wytwor-
nia A. Popowa z Gorbunowa pod Mo-
skwqg w latach 1806-1872 slynela z
prostych, tzw. traktirnych naczyn dlo
karczm i zajazdow.

Klasycznym przykladem kolekcjonera
porcelany z przetomu XVII/XVIIl w. byl
August |l Sas (pdiniejszy krél Polski),
ktéry byl tak rozmilowany w porce-
lanie chifiskiej, ie oddal wyszkolonych
tolnierzy saskich zo czes¢ pieknej ko-
lekcji porcelany z Dalekiego Wscho-
du, naleiqcej do Fryderyka Wilhelma |.

Kolej teraz na najwspanialszq por-
celone - filizanki ze znckomitej fa-
bryki w Misni zaloionej w 1710 1.
Wynalazeq misnienskiej porcelany byl
przybyly w 1701 *r. z Drezna do Ber-
lina Johann Frierdrich Bbttger (1682-
1719) - pomocnik optekarza zajmu-

A oto w czym pijemy dzisiaj...

jacy sie alchemiq, a dokonal tego w
1709 r. Filizanki z porcelany misnien-
skiej z Il polowy XVIII i | polowy
XIX w. moino jeszcze, choé rzadko,
spotkaé¢ w handlu kolekcjonerskim. Na-
leiy jednak pamietaé, ie wiele fabryk
nasladowalo sygnature wytwdrni w
Misni — skrzyiowane miecze.

Kaidy nowo nabyty przedmiot po
rozpokowaniu musi byé bardzo
delikatnie i starannie umyty w odpo-
wiednich srodkach chemicznych. Wy-
nika to z wielu wzgledow: higienicz-
nych, falszerskich (podrobienie starsze-
go wystroju lub zakrycie sladéw kle-
jenia, skaz i odpryskéw), estetycznych
(slady dawnych napojéw) i czysto ko-
lekcjonerskich (mogq wyjs¢ na jow po-
czqtkowo niewidoczne szczegdly).

Osobnq sprawe stanowi dalsza kon-
serwacja i ewentualna renowacja, kté-
re sq wiedzg bardzo specjalistyczng.
Kolekcjonerzy publikujq liczne artyku-
ly i broszury na temat konserwacji réi-
nych przedmiotéw, jak np. monet i
banknotéw. Porcelana, jak dotycheczas,
zostala potraktowana raczej po maco-
szemu. Tote na rozie podajemy je-
dynie prosty przepis na czyszczenie
wstepne.

Do mycia eksponatéw stosujemy wy-
lqcznie miekkg szmatke, cieplq wode
z dodatkiem szamponu lub ktéregos
z plynéw do dezynfekeji i mycia na-
czyn, ale w iadnym przypadku soli,
sody i proszkéw do czyszczenia, choé-
by nawet porcelana byla bardzo ,za-
puszczona”! Plamy i odstoiny pozo-
stole mimo tych zabiegdéw prébujemy
delikatnie usunqé szmatkg umoczong
w roztworze amoniaku. Jeieli po ta-
kich zobiegach okaie sie, ie niestety
barwy sq wyblakle — nie ma na to
iadnej rady. Po prostu nasz nabytek
musial przejs¢ przez jokié potar, do
czego w naszym kraju bylo ai nadto
okazji. Takie przedmioty, wyciqgnigte
z ruin, nie nadaojq sie do renowacji,
chociai mogq posiadaé warto$é histo-
ryczno-pamiqtkarskq.

ANATOL GUPIENIEC
Fot. art. Maciej Adamski
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Przyrzad do ciecia pod katem

Tasma klejaca

Dywany i chodniki czesto | biurku, przytwierdzaé obrus
zawijaja sie — przed czym |do stolu, wykladzine do poél-
wspaniale zabezpilecza dwu-|ki, a nawet dekorowaé sufi-
stronna taséma Kklejgca. Oczy- |ty itp. : :
wiscie jest to tylko jeden z| Taémy i plastry dwustron- Czesto w pracach domo-|rowniez dla oséb leworecz-
przykladow je] uzycia. W ten | nie klejace sa latwe w uzyciu wych trzeba ucina¢ ukosnie| nych (prowadnice pily mozna
sposéb mozna przyklejaé afi- | dzieki pokryciu jednej strony | drobne przedmioty drewniane, | przenies¢ na drugsg strong).

sze do &cian, obwoluty ksia- | papierem woskowym, odrywa- | listwy, laty itp. - W czasie pracy lewg reks
2ek, umocowywaé¢ nalepki na | nym dopiero (rysunek) po Ciecie wzdluz zaznaczonej| dociska sie przyrzad do_ li-
pojemnikach, sklejaé ze soba|przyklejeniu drugiej strony | linii konezy sle zazwyezaj| StWY, a listwe do stolu. Pra-
bryty geometryczne, pudelka,| do podloza. skreceniem pily i przecieciem | W4 rgka trzyma sie pile pla;»
przegrodki w szufladach, pod innym niz 2adany katem, | Nicg. Dokladne prowadzenie
unieruchamiaé telefon na X abe | Skutkiem sg szpary w laczo- | ZaPewnia ustawiana katowo

ch katowo listwach, np. w | Prowadnica, ktérej sprezysty
];gmachaobrazéw‘ p olaskownik dociska brzeszczot
pity, uniemotliwiajgc w ten

Proponowany przyrzad umo- | sposob skrecenie katowe. Jest
2liwia przecinanie pod dowol-| to przyrzad, ktory wielu maj-
nym Kkatem. Jest prosty w | sterkowiczéw chetnie widzia-
obstudze i przystosowany | loby w sklepach.

Stacjonarna przystawka strugarska

Zawiasy przegubowe

Wsrod wielu  akcesoriéw
meblowych dostepnych na na-
szym rynku, produkowanych
zar6wno przez przemyst tere- | [~
nowy, jak i rzemioslo, brak M
jest zawiasdéw przegubowych. | = ~_
Konstrukeja iech umozliwia :
otwieranie drzwi w obu kie-

waé d> polgczenia sasiednich
skrzydel skladanych drzwi —
utatwia ich skladanie i roz-
suwarnie,

s

runkach. | ‘_\\

Mozna je‘ léwr}iet iastaso- [j / \
/

7l Wsrod roéinych przystawek | wierzchnia. Zaproponowana
| do wiertarki elektrycznej | (rysunek) przystawka stacjo-
PRCr 10/4 IIB znajduje sie|narna eliminuje te wade.
przystawka strugarska - do | Korpus strugarki mozna prze-
wstepnej obrobki drewna. Ma | suwaé pionowo, a wiec dowol-

.!I ona wiele zalet i z uznaniem | nie ustawiaé stala grubosé

L 1j zostala przyjeta przez uzyt-| warstwy skrawanej. Material

| “II ! kownikéw. Jednak reczne jej| obrabiany (listwy, deski itp.)

| ,'] prowadzenie nie zapewnia | przesuwa sie recznie po stole

70 stalego dociskania do obra- |strugarki. Przystawka ma nie-

d bianej powierzchni, co powo- | wielkie wymiary i moze byé

JI ,|{' duje nierdwnomierne grubo-| przvmocowana $ciskami do
| ,“V Sci warstw skrawanych. Efek- | stolu.

- tem jest pofaldowana po-
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samochodow

Ciezkie jest zycie

akumulatora...

@ co gorsze, jest ono doié krotkie,
o czym najlepiej wiedzq wszyscy kie-
rowcy. Czy istotnie musi tak byé? Czy
przypadkiem my sami nie przycrynia-
my sig do tego? Prawidlowa eksploa-
tacja | obsluga akumulatora ma istot-
ny wplyw na czas h?ce uiytkowania -
tak twierdzq specjalisci z Centralnego
Laboratorium Akumulatoréw i Ogniw
w Poznaniu. Oddajmy im glos.

Prawidlowe i ekonomiczne uiytko-
wanie wszelkich wyrobéw mao duize
znaczenie w gospodarce. Dotyczy to
rowniet akumulatoréw uiywanych w
réinego rodzaju pojazdach samocho-
dowych. Sq one tam traktowane wrecz
brutalnie, gdyz rozruch silnika to bar-
dzo cietka praca, wykonywana nieje-
dnokrotnie w skrajnie niesprzyjajgcych
temperaturach otoczenia. Nie bez zna-
czenia sq tet wstrzqsy | wibracje, na
jokie sq stale narazone akumulatory.
Diatego warto zapewnié¢ im przynaj-
mniej znosne warunki uizytkowania i
w ten sposéb przediuiyé ich trwalosé.

Na podstawie ankiety przeprowadzo-
nej w 1979 r, przez Centralne Labo-
ratorium Akumulatoréw i Ogniw wsréd
niektérych wiekszych uiytkownikéw po-
jozdéw samochodowych w kraju (PKS,
PTHW, MPT) stwierdzono, ze sérednia
eksploatacyjna trwaloéé akumulatoréw
ksztaltuje sie nastepujqco:

Dane w tabeli wskazujq, ze im in-
tensywniejsza jest eksploatacjo pojaz-
du (duie przebiegi w krétkim czasie),
tym trwalosé¢ akumulatora, okredlana w
miesiqcach, jest krétsza. Zaklada sie,
ie przy srednio intensywnej eksploa-
tacji pojazdu (tj. przy przebiegu 20-30

tys. km 'rocznie) trwalos¢ akumulato-
ra powinna wynosci¢ 2-3 lata, w przy-
padku zos akumulatorow eksploatowa-
nych sezonowo (np. w kombajnach
tniwnych) — 3—4 lata. Jest tylko jeden
zasadniczy warunek: uzytkownik ma
obowiqzek przestrzegania podstawo-
wych zasad prawidlowej eksploatacji
akumulatora. Bez tego najlepiej wy-
konany akumulator szybko sie zuiyje.

Prawidlowa eksploatacja kwasowe-
go akumulatora rozruchowego rozpo-
czyna sie juz w trakcie przygotowy-
wania go do pracy w fabryce, tj. w
czasie pierwszego ladowania. Kojarzy
sig to ze znanym kierowcom ,docie-
raniem” nowego pojazdu. W tym krét-
kim czasie przejezdzia sie 10 tys. km,
ktére decydujg o dalszych losach sa-
mochodu. Dodarty prawidlowo, z zo-
chowaiem wskazan producenta, bedzie
sluzyl przez cole lata, natomiast z sa-
mochodem od poczgtku eksploatowa-
nym niewlasciwie bedq zawsze klopo-
ty. Analogicznie jest z akumulatorem,
ktérego ,dotarcie” polega na popraw-
nym i prawidlowym elektrycznym jego
uruchomieniu. Gléwne wymagania to:

— napelnienie ogniw do wymagane-
go poziomu elektrolitem o prawidlowej
gestosci i temperaturze, przygotowa-
nym z akumulotorowego kwasu siar-
kowego i wody destylowanej,

— przestrzeganie wymaganego czasu
nasigkania plyt elektrolitem przed roz-
poczeciem ladowania,

— przestrzeganie wymaganego nate-
tenia prqdu pierwszego ladowania,

— doprowadzenie do akumulatora
ladunku elekirycznego o wartosci, przy
ktérej pod koniec ladowanio wystqpiq

tzw. objowy pelnego naladowanio
(tzn. napiecie o stalej wartosci na kon-
cowkach  biegunowych akumulatora
oraz stalo gestos¢ elektrolitu w ogni-
wach, stwierdzone w 2-3 kolejnych
pomiarach wykonanych w odstepach
jednogodzinnych),

— korekta gestosci elektrolitu we
wszystkich ogniwach akumulatora do
wartosci, 1,28 £ 0,01 g/ml przy koncu
ladowania (gestos¢ elektrolitu mierzy
sie areometrem — rys. 1).

Prawidlowe przygotowanie akumula-
tora nie zwalnia jednak od przestrze-
gania podstawowych zasad w ciaosie
jego utytkowania. Zasady te sq nao
ogol znaone, tym niemniej warto je

|| przypomniec.

® Waine jest utrzymywanie we wszy-
stkich ogniwach akumulatora wymaoga-
nego poziomu elektrolitu, ktéry naleiy
uzupetniaé wylqcznie wodq destylowa-
nqg lub zdemineralizowanqg. Eksploata-
cja akumulatora z czesciowo odslonie-
tymi plytami powoduje nieodwracalne
zmiany w strukturze masy czynnej od-
slonietych czesci. Nawet po uzupelnie-
niu elektrolitu do stanu wymaganego
nie bedq one jut braly udzialu w pra-
cy ckumulatora. Sposéb pomiaru po-
ziomu elektrolitu w ogniwach za pomo-
cq rurki szklone] przedstawiono na
rys. 2.

® Nalezy zapewni¢ prawidlowy stan
instalacji elektrycznej pojozdu wspél-
pracujqcej z akumulatorem, tj. prqd-
nicy lub alternatora, rozrusznika, a
przede wszystkim regulatora napiecia.
Woartosé¢ regulowanego nopigcia po-
winna byé zawsze zgodna z instrukcjq
obstugi danego pojazdu. Za niska
wartos¢ napiecia prqdnicy lub alter-
natora moie byé powodem systema-
tycznego niedoladowywania akumula-
tora, co w konsekwencji prowadzi do
zasiarczenia plyt w ogniwach. Zbyt wy-
soka wartos¢ tego napiecia prowadzi
do systematycznego przeladowywanic
okumulatora, co powoduje przyspie-
szenie procesu korozji anod (dodatnie).
Oba te przypadki znacznie skracajq
czas pracy akumulatora.

® Trzeba utrzymywaé w czystosci
koncowki biegunowe oraz dbaé o pra-
widlowe i pewne polgczenie tych kon-
cowek z zaciskami instalacji elektrycz-
nej pojazdu. Brak dobrego polqgcze-
nia tych elementéw jest powodem nad-
tapiania kofAcowek biegunowych i wy-
stepowania znacznych spadkéw napie-
cia przy pobieraniu prgqdu rozrucho-
wego z akumulotora. W krafdcowym
przypadku nie jest w ogdle moiliwe
uruchomienie silnika spalinowego.

Korficowki  biegunowe akumulatora
oraz zaciski instalacji elektrycznej po-
jozdu naleiy okresowo czysci¢ drobno-
ziarnistym papierem $ciernym, a na-
stepnie natluicié wazeling techniczng.
Nie nalety dopuszczaé do wystepowa-
nia na powierzchni koAcéwek biegu-
nowych i zociskéw instalacji soli siar-
czanéw metali, z ktorych te elementy
sq wykonane (charakterystyczny bialy
nalot). Rozlqczenia akumulatoréw z in-
stalacjq pojazdu nalezy koidorazowo
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Rys. 1.
Pomiar v Samochody
“M T
elektrolity R cigtarowe
Trwaloé,
w miesigcach 15 19 2 15 11 21
Przebieg, w tys. km 100 59 66 80 T4 66

dokonywaé przez rozkrecenie srub do-
ciskowych zaciskéw instalacji elektrycz-
nej. Nie wolno rozlqczaé tych elemen-
téw silq, jak réwniei lgczyé ich mliot-
kiem lub innym cietkim narzedziem.

® Nalezy wlasciwie umocowa¢ aku-
mulator, tak aby uniemoiliwi¢ jego
przemieszczanie sie w czasie jazdy.
Niewlasciwe umocowanie akumulatora
jest przyczynq mechanicznych uszko-
dzen, jak np. pekniecie obudowy lub
asfaltowej masy uszczelniajgcej wiecz-
ka ogniwowe, oberwanie sie piyt w
ogniwie itp.

® W przypadku dluiszej przerwy w
uzytkowaniu akumulatora nalezy co
6-8 tygodni przeprowadzaé doladowa-
nie prqdem o nateieniu zblizonym do
wartosci 0,05 Qg A, oi do stwierdze-
nia objawéw pelnego naladowania
(Qy — wielkosé liczbowa znomiono-
we] pojemnosci 20-godzinnej danego
akumulatora). Jest to konieczny waru-
nek utrzymania akumulatora w stanie
gwarantujgcym jego dobrq prace oraz
trwalosé.

@ Akumulatory eksplactowane sezo-
nowo, np. w rolnictwie, po zokonczo-
nej pracy powinny byé wymontowane
i przechowywane w pomieszczeniach
zomknietych, przystosowanych do okre-
sowego ladowania. Naleiy takie uzu-
pelni¢ poziom elektrolitu w ogniwach,
oczyici¢ powierzchnie z brudu i na-
tlusci¢ wazeling techniczng. Najekono-
miczniejsze jest jednak wykorzystanie
akumulatora, np. z kombajnu Zniwne-
go, do zasilania instalacji elektrycznej
innych pojazdéw wyposaionych w ana-
logiczne akumulatory.

Podane zalecenia dotyczg typowej
eksploatacji akumulotora, Zdarzojq-sie
jednak przypadki nieprawidliowosci. Co
zrobié, gdy stosunkowo jeszcze ,mio-
dy” akumulator nie spelnia swoich za-
dan? Przed zakwalifikowaniem. go na

Rys. 2. Pomiar poziomu elekirolitu szklong

rurkq

zlom, warto jeszcze przeprowadzié od-
powiednie badanie. Sq dwie zasadni-
cze przyczyny niesprownosci akumula-
tora:

—~ uszkodzenia lub wady zewnetrzne,
motliwe do ustalenia na podstawie
ogledzin,

— wady wewnetrzne niewidoczne dla
badajgcego.

Wymienione w pierwszej kolejnosci
to wszelkiego rodzaju mechaniczne
uszkodzenia i peknigcia obudowy, ma-
sy asfaltowej, korcowek biegunowych,
fqcznikéw miedzyogniwowych itp. Prze-
cietny utytkownik nie moie noprawié
ich sam, pozostaje wiec skorzystanie
z pomocy zakladu specjalistycznego.
Niektére wady wewnetrzne moina zleo-
kalizowaé samemu i ewentualnie usu-
nqé. Oméwmy pokrétce bardziej typo-
we przypadki.

Zasiarczenie plyt i znaczny stopien
wyladowania akumulatora. Najczesciej
jest to spowodowane zlq procq obwo-
du lodowania w ukladzie elektrycznym
pojazdu. Podobne zjowiska wystepujg
po dluiszej, trwajqcej ponad 2 mie-
sigce, przerwie w uiytkowaniu akumu-
latora. W obu przypadkach badanie
przeprowadzo sie¢ przez pomiar gestos-
ci elektrolitu. Gestos¢ w granicach od
1,10 do 1,15 g/ml $wiadeczy o calko-
witym rozladowaniu. Motliwe jest wie-
dy przeprowadzenie ,kuracji odsiar-
czajqcej”. Polega ona na ladowaniu
okumulatora prqdem o bardzo malym
noteieniu (rzedu 001 Qx A), co
oczywiscie musi trwaé¢ odpowiednio diu-
go. Blizsze informacje no ten temat
moina znolei¢ w podrecznikach spe-
cjolistycznych (2. Zietkiewicz: , Akumu-
latory samochodowe i motocyklowe").

Zwarcie wewngtrz ogniwa spowodo-
wane uszkodzeniem separatora mieg-
dzyplatowego. Uszkodzenie lokalizuje
sie przez pomiar gestosci elektrolitu.
W zwartym ogniwie gestoéé elektrolitu
jest znacznie mniejsza niz w pozosto-
tych. Wady tej przecietny uizytkownik
nie potrafi usungé.

Oberwanie sie jednej lub wieckszej
liczby plyt ogniwa od mostka Iqczgcego
plyty w zespél. Uszkodzenie ustala sie
przez pomiar napiecia poszczegdinych
ogniw podczas rozladowania ckumula-
tora prqgdem o duiym nateieniu (rze-
du 80-150 A) w zaleinosci od typu

okumulatora. Napiecie ogniwa uszko-
dzonego bedzie niisze nii pozostalych
ogniw. W przypadku okumulatoréw z
tzw. monowieczkiem (w ktérych nie sq
dostepne poszczegdine lIqczniki mie-
dzyogniwowe) jest konieczne zostoso-
wanie specjalnej elektrody kadmowej.
Réwniez i to uszkodzenie moina usu-
nqé tylko w warsztacie specjalistycz-

nym.

Zla jokoéé¢ spowu lgernika miedzy-
ogniwowego. Przy obcigieniu okumu-
latora prqdem o duiym nateieniu (jok
w p. 3) wystqpi dymienie z uszkodzo-
nego ogniwa.

Usuniecie wymienionych usterek wy-
maga zdemontowania ogniwa lub cze-
Sciowego rozebrania obudowy akumu-
latora. Przed demontowaniem naleiy
akumulator calkowicie rozladowaé prg-
dem 20-godzinnym — do napiecia koA-
cowego 525 V w przypadku akumu-
lotora 6 V lub do 10,5 V w przypadku
akumulatora 12 V. Po zakoniczeniu na-
praw okumulator nclezy ladowaé ai
do wystgpienia typowych oznok pelne-
go naladowania.

Jok jui wspomniano, stgranne ob-
chodzenie sie z aokumulaterem znacz-
nie przedluia jego trwolosé. Ale naj-
wieksze starania nie mogq mu zopew-
ni¢ wjecznej trwaloici. Dlatego warto
jest poznaé kryteria wycofywania aku-
mulatoréw z eksploatacji. Sq one sto-
sunkowo proste i mogq byé stosowane
takie w warunkach amatorskich. Oczy-
wiscie akumulator z uplywem czasu
pracuje coraz gorzej. Definitywne wy-
cofanie go z dalszej eksploatacji po-
winno nastepowad dopiero po uprzed-
nim stwierdzeniu jego rzeczywiste] nie-
przydatnosci i naturalnego zuiycia.
Akumulator taki naleity uprzednio do-
prowadzié do stanu pelnego nalado-
waonia w sposéb zgodny z zaleceniomi
instrukcji producenta, o nastepnie po
uplywie 2 do 8 godzin od zokoncze-
nia ledowania poddaé wyladowaniu
rozruchowemu przy temperaturze elek-
trolitu 25+ 10°C prqdem o nateieniu
I = 3Qy A ai do napiecia kohco-
wego 8 V dla akumulatora 12 V oraz
4 V dla akumulatora 6 V. Jeteli czas
tego wyladowaonia jest krétszy od 1,5
min, akumulator nie nodaje sie do
dalszej eksploatacji i nalezy go zlo-
mowad. Jeteli zas czas ten jest dlui-
szy od 1,5 min, akumulator kwalifikuje
sig jeszcze do dalszego uiytkowania.
Kryterium to dotyczy jednak wylqcznie
akumulatoréw, ktérych czas uiytkowa-
nia lub przebieg w pojeidzie, okres-
lony w km, wskazuje no ich naturalne
zuiycie.

Mamy nodzieje, e nawet to mini-
mum informacji, jakie tu podane, umo-
tliwi wielu zainteresowanym uzytkowni-
kom lepsze wykorzystywanie swoich
okumulatoréw. :

JERZY OWCZARCZAK

Producent:

EMA-CENTRA Pornanskie Zoklady
G- Oyheka 31733

ul.

61-120 Poznah
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Pomimo coraz szerszego stosowa-
nia elekironarzedzi wiele prac zwig-
zanych =z cieciem wykonuje sie
weigz narzedziami recznymi. Lat-
wiej je kupié, poza tym nie za-
wsze jest celowe pracochlonne usta-
wianie pil mechanicznych do dro-
bnych prac domowych.

Na rysunku 1 przedstawiono na-
rzedzia najczesciej uzywame do re-
cznego ciecia drewna i materialéw
drewnopochodnych. W zaleznoéci od
sposobu umocowania brzeszczotu,
pily dzieli sie na naprezone 4, 7, 9
1 10 i nienaprezone 1, 2, 3, 5, 6,
8, 11, 12, 13. Brzeszczot nie naprezo-
ny podczas ciecia latwiej przekrzy-
wia sie i ,schodzi” z linii ciecia (z
wyjatkiem pily grzbietnicy).

PILY

@ platnica I — przeznaczona do
ciecia plyt wibérowych, pilsniowych
i sklejki. Mozna jg uzywaé do zgru-
bnego przecinania desek, krawe-
dziakéw itp. Sklada sie z plaskiego
brzeszezotu umocowanego w reko-
jedci. Nowoczesne pily platnice ma-
jg zeszlifowane boki brzeszczotuy,
tak e 'ich goérna cze$é¢ jest cien-
sza,

@ grzbietnica 2 — stuzy do do-
kladnych cieé mniejszych desek, 1at
i listew. Czesto stosuje sie jg z
urzgdzeniami ulatwiajgcymi jej pro-
wadzenie. Dokladnos$¢ ciecia uzys-
kuje sie wskutek wzmocnienia brze-
szczotu stalowym plaskownikiem;
® otwornica 3 — Kkrb6tsza od po-
przednich pil, stuzy do wycinania
zarysobw wewnetrznych w materia-
tach drewnopochodnych. Mozna nig
wycinaé zarysy krzywoliniowe o
duiych promieniach krzywizny.
Zwezajacy sie brzeszczot w ksztal-
cie wydluzonego klina umozliwia
rozpoczynanie ciecia od wewnetrz-
nych powierzchni otworow;

® wlosowa (wyrzynarka) 4 — jest
malg pitkg naprezona. W sprezy-

Rys. 1. Narzedzio rgczne do ciecia

1

@0 00006

® OD

Rys. 2. Ksrtalty uzebien pil recznych

nujgcym plaskowniku — ramie mo-
cuje sie cienkie brzeszezoty. Sluzy
do wycinania zaryséw wewnetrz-
nych i zewnetrznych krzywolinio-
wych, nawet o bardzo matych pro-
mieniach krzywizny, w sklejkach
do 10 mm grubosci, cienkich pily-
tach laminowanych, tworzywach
sztucznych i cienkich blachach;

Rys. 3. Technika cigcia pilg

® uniwersalna 5 — ma odlgczany
brzeszczot, co umozliwia jego obrét
wzgledem uchwytu i ulatwia prze-
cinanie plyt o duzych wymiarach
oraz pilowanie w miejscach trudno
dostepnych. Zakonczony lukowo

brzeszezot pozwala na wprowadza-
nie pily w otwory i wycinanie wiek-
szych zaryséw wewnetrznych,
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Rys. 5. Z

® mata uniwersalna 6 — jest wy-
posaiona w wymienne brzeszczoty
mocowane do uchwytu bez mozli-
wosci obrotu. Bardzo przydatna w
drobnych pracach domowych. W za-
leznosci od ksztaltu brzeszczotu i
materialu ostrza mozna jg uiywaé
do ciecia drewna i materialéw
drewnopochodnych, laminatéw, two-
rzyw sztucznych, ceramicznych ma-
terialbw budowlanych i metali o
malej twardosci;

® ramowa 7 — przeznaczona do
dokladnego ciecia. Brzeszczot na-
prezany przez skrecenie drutu lub
sznurka przymocowanego do bokdéw
ramy. Moina go skrecaé¢ w zakre-
sie 360° co ulatwia ciecie wazdluine
diugich przedmiotéw;

® poprzeczna 8§ — o prostej linii
grzbietu i lukowej linii uzebienia,
stuzy do przecinania drewna w po-
przek, pod katem ostrym i pros-
tym. Mozna nig wykonywaé nacie-
cia do czopéw duzej wielkodci (w
ciesielstwie);

® mala ramowa 9 — sluzy glownie
do cigcia metali, niewielkich przed-
miotow z drewna twardego (grusza,
buk, dab), laminatéw i tworzyw
sztucznych. Brzeszezot napreia sie
pokretlem umieszczonym przy u-
chwycie;

® ramowa diwigniowa 10 — ma
podobne zastosowanie jak zwykla,
jednak wskutek silniejszego napre-

zenia, za posrednictwem dawigni,
uzyskuje sie wiekszg dokladnoéé
prowadzenia brzeszczotu po trasie;
® do forniru 11 — moze byé uzy-
wana réwniez do ciecia tektury i
cienkiej sklejki do 1 mm. Brzesz-
czot z obustronnym uzebieniem u-
kowato wygietym mozna mocowaé
w dwobch polozeniach wzgledem u-
chwytu;

@® narznica 12 — ma sztywno osa-
dzony brzeszczot, co umozliwia wy-

. konywanie dokladnych nacieé. W

niektérych typach narznic moZna
wysuwaé brzeszczot, a tym samym
regulowaé glebokos$é naciecia;

® narzedzia ogrodnicze — pitka tzw.
lisi ogon 13, sekator 14 oraz noizyce
do ciecia trawy I5.

BRZESZCZOTY

Jako$é pily zaleiy przede wszyst-
kim od trwalosci brzeszezotu. W
zaleinoSci od przeznaczenia pily,
musi mieé on réizny ksztalt, ktéry,
tak jak i wymiary ostrzy, musza
byé¢ dostosowane do struktury i
twardo$ci przecinanego materiabu.
Typowe ostrza brzeszczotéw wraz z
ksztaltemm ich wygiecia i naostrze-
nia przedstawiono na rys. 2.

Uzebienie uniwersalne a i b jest
stosowane w pilach ogé6lnego prze-
znaczenia, do ciecia drewna skoénie,
wazdluz i w poprzek slojow, jak

réwniez do ciecia plyt stolarskich,
wibrowych, forniru, sklejki itp. U-
zebienie proste trojkatne ¢ ma za-
stosowanie do ‘ciecia drewna w po-
przek slojow i twardych porowa-
tych plyt wibrowych. Tnie przy ru-
chu w obu kierunkach. Uzebienie
z zerowym kgtem natarcia d jest
przeznaczone do ciecia drewna
wzdluz slojow.

Najwiekszg trwalo$cig charakte-
ryzujg sie brzeszczoty o ostrzach
zaopatrzonych w plytki z weglikow
spiekanych e. Nowoczesnymi pitami
o takich ostrzach mozna cigé bar-
dzo twarde drewno i ceramiczne
materialy budowlane. Brzeszczot pil
ramowych f jest przystosowany do
ciecia $wiezego, zielonego drewna
i galezi drzew o $rednicy powyzej
100 mm. Tnie w obu kierunkach
ruchu. Zwiekszajac liczbe ostrzy po-
$rednich, brzeszczotem g mozna cigé
$wieze drewno i galezie o réznych
srednicach.

Brzeszczot o uniwersalnym zasto-
sowaniu h shuzy do ciecia drewma
$wiezego i suchego., Nieréwnomier-
na podziatka ostrzy zapewnia cie-
cie bez szarpnieé i drgafh. Do cie-
cia drewna i materialéw drewnopo-
chodnych nadaje sie brzeszczot pily
wlosowej i o wydluionej podzialce
ostrzy, a hartowany brzeszczot pily
wlosowej j — do ciecia metali i
tworzyw sztucznych, Przy jego mo-
cowaniu dobrze jest nieuzebione
korice odpu$cié nad plomieniem za-
palniczki jub zapatki.

W celu zmniejszenia tarcia bokéw
o material obrabiany, brzeszczot
szlifuje sie w ten spos6b, ze zmniej-
sza sie jego grubo§¢é w miare od-
dalania od krawedzi skrawajgecej k.
KrawedZ skrawajgca ostrzy rozwar-
tych i naostrzonych, przeznaczonych
do ciecia drewna wzdluz slojow,
jest polozona pod katem prostym
w stosunku do kierunku skrawania
. Do ciecia drewna w poprzek kra-
wedzie skrawajace polozone pod
katem 65° musza by¢ naosirzone
inaczej — m.

TECHNIKA CIECIA

Podstawowe zasady poslugiwania
sie pilg pokazano na rys. 3.

Nowoczesne pily reczne sg zaopa-
trzone w uchwyty ulatwiajace tra-
sowanie a. Rekojesé pily jest Scieta
pod katem 90 lub 45° wzgledem
grzbietu brzeszczota, ktéry po odpo-
wiednim przylozeniu narzedzia do
deski stuzy do oznaczania linii cie-
cia. Do poprawnego ciecia jest ko-
nieczne zachowanie odpowiedniego
pochylenia pily w stosunku do prze-
cinanego materialu b. Przy cieciu
wzdluznym kat ten powinien wy-
nosi¢ 60°, przy poprzecznym — 45°
Pochylenie pod katem zawierajgcym
sie pomiedzy podanymi wartoscia-
mi nalezy zachowywaé przy cieciu
skosnym, a poniiej 45° — przy cie-
ciu sklejek i plyt wibrowych, czyli
materialébw narazonych na wylu-
pywanie warstw okleiny.
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Rozpoczynanie ciecia jest trudne
dla niewprawionych majsterkowi-
czoéw. Czesto brzeszczot schodzi z
linii i kaleczy powierzchnie obok.
Nalezy wiec zacza¢ od dosuniecia
brzeszczota do kciuka lewej reki
trzymajgcej przedmiot i kilkakrot-
nego przesuniecia pily w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu ro-
boczego c¢. Po takim wykonaniu
rzazu wstepnego mozna przystapié
do wtlasciwego ciecia. Przy prze-
cinaniu poprzecznym wazne jest
prowadzenie brzeszczota pily pro-
stopadle do przebiegu stojéw d, aby
nie spowodowaé przy koncu linii
ciecia rozszczepienia materiatu e.
Jezeli zalezy nam, aby rzaz byl
prostopadly do gbérnej powierzchni
deski, dobrze jest postuzyé¢ sie
specjalnym przyrzadem f prowadzg-
cym pile, latwym do samodzielne-
go wykonania.

ZASTOSOWANIE
TYPOWYCH PIL

Dobre wyniki pracy zaleig prze-
de wszystkim od wlasciwego do-
boru narzedzia, Mozna niekiedy cigé
pila inng niz przeznaczona, ale wia-
ze sie to z gorszymi wynikami badz
wiekszym nakladem pracy. Przy-
kiady zastosowan i spos6éb poslugi-
wania sie najczesciej spotykanymi
pilami pokazaho na rys. 4.

W przypadku ciecia duzych piyt

Obwody
drukowane

Poéifabrykat do wyrobu obwodow
drukowanych sklada sie z tzw. nos-
nika oraz z folii miedzianej. Nos-
nikiem moze byé cienka plytka ba-
kelizowanego papieru, plytka wuni-
lamu lub laminaty (wlékno szkla-
ne i zywica poliestrowa lub wibkno
szklane i zywica epoksydowa). Nie
nalezy uzywaé plytek z tworzyw
termoplastycznych, tzn. z winiduru,
polistyrenu, pleksi i z tworzyw ce-
lulozowych, gdyz wéwczas nie moz-
na lutowaé w bezposrednim ich sg-
siedztwie. Folia miedziana, o gru-
bosei 20—30 um, powinna byé mo-
zliwie réwna i gladka. W warun-
kach amatorskich mozna jg nakle-
jaé na no$nik lub wytwarzaé bez-
posrednio na nim.

PRZYGOTOWANIE NOSNIKA
Z FOLIA MIEDZIANA

Naklejanie folii

Do naklejania folii na nosnik
mozna uzy¢ nastepujacych klejow:
fenolowo-butyralowego (BWF-21 lub
BWF-41), fenolowo-formaldehydowe-
go (Hermol lub Hermetik) albo epo-
ksydowego (Epidian 5). Pierwsze
dwa kleje wymagaja utwardzania
spoiny na goraco, klej epoksydowy

trudno jest trzymadé pile i prowa-

dzié ja pod okreslonym katem. Za-
stosowanie pily 2z nastawianym
brzeszczotem w stosunku do uchwy-
tu g eliminuje te wady. Prawidlowo
prowadzona pila powinna cigé ma-
terial obok linii traserskiej po stro-
nie materialu przeznaczonej na od-
pad b. Takie prowadzenie umozli-
wia stalg kontrole poprawnosci cie-
cia i zachowanie wlasciwych wy-
miardw.

Zastosowanie pily grzbietnicy z
deskg uciosowa c umozliwia prze-
cinanie listew, tat i mniejszych de-
sek pod réznymi katami. Ma to
szczegblnie duze zmaczenie przy cie-
ciu listew przeznaczonych na boki
ram, gdyz nawet male bledy w
wartosei katéw psujg znacznie kon-
cowy efekt laczenia.

Optymalnym umocowaniem przed-
miotu przy wycinaniu otwornica
jest umocowanie pionowe d, ktére
ulatwia zachowanie prostopadlosci
rzazu wobec czola piyty. W przy-
padku wiekszych plyt trzeba pod-
trzymywaé je druga reka. Thumi to
powstajagce w czasie ciecia drgania.

Wycinanie czopéw typu ,jasko6i-
czy ogon” jest jedna z najtrudniej-
szych operacji ciecia i Ilgczenia
drewna. Lepszg dokladno$¢é mozna
otrzymaé, poslugujgc sie specjalnym
prowadzeniem pily grzbietnicy e.

Do ciecia pilg poprzecznag sa po-
trzebne dwie osoby, na zmiane cia-
gnace pile do siebie i na zmiane po-
wstrzymujgce jg lekko przy ruchu
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natomiast — na zimmno. Przy nakle-
janiu folii niezbednym narzedziem
jest prasa lub dwie gladkie plyty
i obcigzniki.

Powierzchnie folii miedzianej i
nosnika trzeba przetrze¢ drobmno-
ziarnistym papierem s$ciernym, prze-
myé¢ acetonem, wysuszyé i od razu
pokryé warstwa kleju. W przeciw-
nym razie metaliczna powierzchnia
utleni sie i nie bedzie mozna uzys-
ka¢ dobrej przyczepnosci.

Jezeli stosuje sie jeden z wymie-
nicnych klejéw fenolowyeh, wtedy
pokrywa sie nim obie powierzchnie.
Po 2 godzinach, gdy z warstewki
kleju wyparuje juz caly rozpusz-
czalnik, obie pokryte klejem po-
wierzchnie nalezy zlozyé, silnie sci-
sngé i ogrzewaé w temperaturze
120—140°C przez 2 godziny (np. w
piekarniku). Ma to na celu osta-
teczne utwardzenie spoiny. Nie na-
lezy jednak zapominaé o S$ciskaniu,
ktore musi towarzyszy¢ ogrzewaniu.

W przypadku uzycia kleju epo-
ksydowego Epidian 5, bezposrednio
przed uzyciem miesza sie oba jego
skladniki (zywice i utwardzacz), po
czym pokrywa sie powierzchnie
miedzi i od razu kladzie na niej
plytke nosnika. Po zlozeniu folii z
noénikiem calos$é trzeba wilozyé po-
miedzy dwie gladkie plyty i obeia-
zyé np. 3—4 ceglami. Utwardzanie
spoiny kleju epoksydowego w tem-
peraturze pokojowej trwa 12 go-
dzin.

powrotnym. Pila ta tnie w obu kie-
runkach ruchu. Przy przecinaniu
nalezy pamietaé¢ o' odpowiednim wy-
sunieciu przedmiotu, tak aby jego
masa nie powodowala zakleszcze-
nia pily w rzazie, lecz ulatwiala
jej prowadzenie f.

SZCZEGOLNE PRZYPADKI
CIECIA

Z Dbardziej specjalistycznymi narze-
dziami do ciecia recznego moga spotkad
sie bardziej zaawansowani majsterkowi-
cze. Praca tymi narzedziami jest trud-
niejsza, a efekt nie zawsze zadowalaja-
cy. Na rys. 5 pokazanc przyklady po-
stlugiwania sie takimi narzedziami.

Pilka do forniru a umoiliwia eciecie
cienkiej sklejki, grubego papieru i tek-
tury, a takze forniru. Drobne uzebie-
nie pily (nierozchylone) przy ruchu w
jednym kierunku tnie fornir, nie powo-
dujac jego rozszczepiania, ktére czesto
zdarza sie przy cieciu notem.

Pilka wlosowa b — jest dosé czesto
spotykanym narzedziem, lecz poprawne
ciecie nig nie jest latwe. Potrzebna tu
jest deseczka z wycieciem podtrzymu-
jaca ciety material. Ruch roboczy pily
dociska material, natomiast lewsa rekj
fodtrzymuje sie go w czasie ruchu ja-
owego. Taki sposbb zamocowania ulat-
wia obrot i przesuwanie materialu
obrabianego przy cieciu linii krzywych
Deseczka podtrzymujgca jest przytwier-
dzona Sciskiem do stolu, jednak ze
wzgledu na powstajace drgania nie po-
winna by¢ nadmiernie wysunieta poza
jego krawedzie.

Pita narznica c,
wgkouuje sie wzdluzne naciecia wpu-
stow, czopbw itp. Piluje sie w jednym
kierunku, natomiast w czasie ruchu ja-
lowego przenosi sie Jg goérg poza rza-

Vel ROMAN WALILKO
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podobng do struga,

Galwaniczne wytwarzanie folii na
nosniku

Aby metodg galwaniczng naniesé
na no$nik warstwe miedzi, trzeba
nadaé jej powierzchni przewodnic-
two elektryczne. Jedyng godng po-
lecenia metoda jest tu wstepne che-
miczne metalizowanie, np. srebrze-
nie. W procesie tym na noéniku
zostaje wytworzona cieniutka, ale
dobrze z nim zwiazana, warstewka
metalicznego srebra.

Powierzchnie noé$nika trzeba do-
kladnie umyé¢ szczotka w cieplej
wodzie, a w celu odtluszczenia jej
— z dodatkiem plynu Ludwik lub
Kuchcik. Nastepnie nalezy poddaé
ja trawieniu, aby uzyskaé chropo-
wato§é zwiekszajacg przyczepnosé
naniesionej warstwy. Oto przepis na
roztwor przeznaczony specjalnie do
trawienia tworzyw fenolowo-formal-
dehydowych, mocznikowo-formal-
dehydowych i epoksydowych: kwas
siarkowy stezony — 256 cm?, kwas
azotowy stezony — 128 cm?, kwas
solny stezony — 1 cm3, woda —
32 emd. W roztworze tym umiesz-
cza sie na chwile odtluszczone two-
rzywo, szybko sie splukuje i za-
nurza w roztworze zobojetniajgcym,

np. w 10% roztworze weglanu so-

dowego lub 13%, roztworze kwas-
nego weglanu sodowego.

Aby ulatwié osadzanie sie war-
stwy przewodzacej, np. ze srebra,
stosuje sie tzw. uczulanie obrabia-
nej powierzchni. Chodzi tu o wy-
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tworzenie na pokrywanym nosni- | dzielnie dwa roztwory o nastepu-

ku centrébw aktywnych, przez co
srebro latwiej osadza sie na jego
powierzchni niz na powierzchniach
nie uczulonych, np. na $cianach na-
czynia, w ktébrym przebiega proces.
Warunkiem prawidlowo przeprowa-
dzonego wuczulania jest zanurzenie
czystego nos$nika na, K 1—2 min w
roztworze uczulajagcym i nastepnie
bardzo staranne usuniecie go przez
splukanie najpierw wodg wodocia-
gowsa, potem destylowang. Uczula-
nie przeprowadza sie w roztworze
o skladzie: chlorek cynawy —10 g,
kwas solny stezony — 40 cm?, woda
destylowana do 1000 cm?.

Nanoszenie emulsji

Srebrzenie plytek nosnika najle-
piej wykonaé¢ w plaskim naczyniu,
np. w kuwecie fotograficznej lub
naczyniu szklanym, porcelanowym,
kamionkowym albo 2z tworzywa
sztucznego. W ostateczicési moina
uzy¢ metalowego naczynia emalio-
wanego, ale niczym mnie pokryte
naczynia metalowe nie nadajg sie
do tych celéw.

Do chemicznego srebrzenia nosni-
ka sa stosowane dwa roztwory: al-
kaliczny roztwor srebrzgcy soli ami-
nosrebrowej oraz roztwér redukto-
ra. Nalezy wiec przyvgotowaé od-

jacym skiladzie:

— w 100 cm?® wody destylowanej
rozpuszcza sie 20 g azotanu srebra,
AgNO;, po czym, mieszajgc, dodaje
sie kroplami wodorotlenek amono-
wy, NH,OH, tak dlugo i tyle, aby
wytrgecony poczatkowo ciemny osad
uleg! rozpuszczeniu. Roztwér dopel-
nia sie woda destylowang do 1 1;

— 53 cm?® 40%, formaldehydu (for-
maliny) trzeba dopelni¢ wodg desty-
lowang do objetosci 1 1.

Przed przystgpieniem do srebrze-
nia nalezy w czystym naczyniu po-
lozyé¢ plasko na dnie plytke nosnika
i zalaé ja rowng iloscig sporzadzo-

Naiwietlanie

nych roztworéw. Po paru minutach
na powierzchni nosnika zacznie sie
osadza¢ warstewka metalicznego
srebra. Osadzanie sie jej trwa ok.
20 min. Po uplywie tego czasu piyt-
ke nalezy wyjaé, sptukaé¢ wodg i od
razu przystapi¢é do galwanicznego
nakladania warstwy miedzi.
Swieza, jeszcze mokra warstew-
ka srebra jest bardzo malo wytrzy-
mala mechanicznie i dlatego latwo
ulega $cieraniu. Mozna wiec jui te-
taz usungé srebro z powierzchni,
ktérych nie trzeba pokrywaé mie-
dzig. I tak przeciez. niemal z 3/4

Wywolywanie

Zabezpiecianie

Odtluszczanie

powierzchni plytki trzeba bedzie u-
sungé miedZ przez trawienie. Sre-
bro usuwa sie zwitkiem waty na-
winietym na zapalke. Przy odrobi-
nie wprawy i gdy rysunek obwodu
jest prosty, tamponem z waty na
zapalce moina wykonaé cale prze-
widziane polgczenie.

Po sptukaniu posrebrzonej che-
micznie powierzchni plytki, naleiy
bez suszenia zanurzyé ja w odpo-
wiedniej kapieli galwanicznej. Po-
krywany noénik powinien byé o-
czywiscie zaopatrzony w doprowa-
dzenie pradu elekirycznego. Powlo-
ki ze srebra sg bardzo delikatne i
po zanurzeniu w normalnie stoso-

Nanoszenie farby

wanych kapielach galwanicznych
moga sie rozpuscié zanim cokol-
wiek zdazy sie na nich osadzié.
Dlatego, chociaz jest to ucigzliwe,
trzeba stosowaé dwustopniowe po-
krywanie galwaniczne:

— gruntowanie, czyli pokrywanie
wstepne do grubodci ok. 1 um w
kgpielach ,lagodnych”, o specjalnie
dobranym skladzie, a to w celu
wzmocnienia nalozonej chemicznie
powloki i polepszenia styku elek-
trycznego,

— pokrywanie do zadanej
bosci.

gru-

Trawienie
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Kapiel do wstepnego miedziowa-
nia powierzchni nosnika powinna
mie¢ sklad: siarczan miedziowy,
CuSoy * 5H,O0 — 150 g, kwas siarko-
wy, HzSO,, stezony — 8 cm? al-
kohol etylowy, CaHsOH — 50 cmd,
woda do objetoseci 1 1

Miedziowanie przeprowadza sie w
temperaturze pokojowej przy ge-
sto$ci prgdu 2—3 A/dm?® Grunto-
wanie w podanych tu warunkach
trwa 15—20 min, po czym wyjeta
plytke nosnika trzeba splukaé wo-
dg i natychmiast umiesci¢é w kapieli
do wlasciwego juiz miedziowania,

Kapiel do wlasciwego miedziowa-
nia rézni sie od poprzedniej steze-
niem soli miedzi i stezeniem kwasu
siarkowego: siarczan miedziowy,
CuSO,5HsO — 220 g, kwas siar.
kowy, H3SO,, stezony — 50 cm?,
woda do objetosci 1 1, Nakladanie
miedzi przeprowadza sie w tempe-
raturze pokojowej przy gestosci
pradu do 4 A/dm®. Miedziowanie w
tych warunkach musi trwaé 2—2,5
godziny. W celu uzyskania wiekszej
rébwnomierno$ci gruboscli powiloki
nalezy w czasie kapieli czesto mie-
sza¢ roztwér szklang bagietka.

Nalozona w opisany spos6b mie-
dziana powloka jest szorstka i ma-
towa. Dlatego tez, po wyjeciu piyt-
ki nosnika z kapieli, splukuje sie
ja dokladnie wodg, suszy i lekko
przeciera bardzo drobnoziarnistym
papierem S$ciernym. Aby powloka
miedzi byla blyszczaca i rozjasnio-
na, trzeba calg plytke nosnika za-
nurzyé na 2—3 s w roztworze o
skladzie: kwas siarkowy, H3SO,,
stezony — 250 cm?, kwas azotowy,
HNO;, stezony 130 cm?, kwas solny,
HC], stezony — 35 em?, s61 kamien-
na, NaCl — 5 g, woda — 35 cm?,
Po rozjasnieniu nalezy plytke bar-
dzo dokladnie wyplukaé w wodzie.

WYTWARZANIE WLASCIWEGO
OBWODU METODA
FOTOCHEMICZNA

Na powierzchnie plytki z {folig
miedziana nanosi sie rysunek scie-
zek i polaczen przyszlego obwodu.
Do rysowania nalezy uizyé substan-
cji odpornej na chemikalia {(np.
lakieru poliwinylowego lub buta-
prenu), aby po trawiemiu w odpo-
wiednio dobranym roztworze folia
ulegla rozpuszczeniu jedynie w
miejscach nie pokrytych tg substan-
cja zabezpieczajaca.

Gdy obwéd tworzy rysunek pros-
ty, o szerokich sciezkach i duzych
plaszezyznach, woéwczas nalezy sie
postuzyé techmika najprostsza —
zwyklym miekkim, wgskim pedzel-
kiem. Przy rysunku bardziej skom-
plikowanym, w warunkach amator-
skich, moZna zastosowaé tylko me-
tode fotochemiczna. Oto najprost-
szy sklad $wiatloczulej emulsii
chromianowej: klej stolarski — 94
€, dwuchromian amonu (NH,2Cr;0q
— 13 g, 25-procentowy roztwor wo-
dorotlenku amonu, NH,OH —7 cm?,
woda destylowana — do 1100 em?,

W osobnych naczyniach rozpusz-
cza sie dwuchromian i klej stolar-
ski. Roztwér dwuchromianu alkali-
zuje sie bardzo powoli uzywajac do
tego NH,OH, ciggle mieszajgc, az
do uzyskania barwy slomkowozbltej.
Klej stolarski zalewa sie wodg i
moczy przez 12 godzin, po czym o-
grzewa sie na lazni wodnej, az do
zupeinego rozpuszczenia, Wtedy oba
roztwory miesza sie razem i pozo-
stawia w ciemnym miejscu na 24
godziny. Zachowuja one trwalosé
nawet kilka tygodni przy przecho-
wywaniu w temperaturze ok. 15°C.
Emulsja ta nie jest jednak dosta-
tecznie odporna na dzialanie roz-
tworu trawigcego i wymaga dodat-
kowego zabezpieczenia. Najczesciej
stosuje sie w tym celu drobno
sproszkowang kalafonig, ktoérg po
naniesieniu na plytke podgrzewa sie
do temperatury 80—90°C,

Przed nalozeniem emulsji, plytke
z folia miedziang trzeba dokladnie
oczysci¢ proszkiem pumeksowym i
odttuscié acetonem, a nastepnie
wapnem wiedenskim tak, aby woda
rbwnomiernie zwilzala calg po-
wierzchnie plytki.

Nakladanie emulsji

Przed naloZeniem emulsje pod-
grzewa sie na lazni wodnej do tem-
peratury ok. 30°C. Bardzo istotne
jest odpowiednie wylanie emulsji.
Chodzi o uzyskanie warstwy o mo-
zliwie rownomiernej grubosci, co
zagwarantuje dobra jakosé przy-
szlego obrazu. Najlepiej wylewaé
emulsje na plytke wprawiong w
ruch obrotowy (w warunkach do-
mowych mozna uzyé do tego adap-
teru).

Na przygotowana plytke, ogrzang
do 35°C i umieszczong na talerzu
adapteru, na sam jej $rodek wyle-
wamy, moiliwie z malej wysokosci,
ciepla emulsje. Po rdéwnomiernym
rozprowadzeniu jej, plytke suszy
sie w ciemnosci.

Naswietlanie

Przy pomaranczowym swietle na
powierzchnie emulsji kladzie sie ne-
gatyw lub pozytyw rysunku przy-
szlego obwodu drukowanego. Rysu-
nek taki moze byé wykonany np.
czarnym ftuszem na kalce kreélar-
skiei. Kalke z rysunkiem nalezy
przykryé¢ czystg szyba i w odlegloé-
ci ok. 0,5 m zapali¢ duzg lamoe
lub tez caloéé wyniedé na Swiatlo
stoneczile. Czas na$wietlania zaleiy
od rodzaju i grubodci warstwy
emulsji. Orientacyinie, w pelnym
stoneu, wynosi on 5—8 min, a przy
zarébwee 100 W i odleglosci 0,5 m
— 10—60 min.

Po naswietleniu powierzchnie
emulsji trzeba pokryé cienka, réow-
nomierng warstewka farby drukar-
skiej lub powielaczowej. Zabieg ten
ma na celu dodatkowe wzmocnienie
odpornod$ci emulsji na dzialanie roz-
tworéw uzywanych do trawienia
miedzi. Dokladnie roztarta na tafli
szkla farbe nanosi sie¢ cienks, réw-

ng warstewks, najlepiej za pomocsg
gladkiego gumowego walka fotogra-
ficznego. Nalezy pamietaé, ze zbyt
gruba warstwa farby uniemozliwia
wywolanie rysunku.

Wywolywanie

Wywolywanie obrazu odbywa sie w
cieptei wodzie, w temperaturze ok
40°C. Wtedy emulsja nie na$wietlo-
na rozpuszcza si§, a wraz z nig
znika z plytki czesé farby, dla kté-
rej emulsja stanowila podloze. Je-
zeli rysunek nie zostanie wywola-
ny pod dzialaniem wody, wowczas
mozna plytke lekko pocieraé¢ tam-
ponem z waty, zwilzonym ciepia
wodg, Jezeli i to nie spowoduje
ukazania sie rysunku na powierz-
chni plytki, znaczy to, iz popelniony
zostal blgd w ktérej§ z poprzed-
nich operacji.

Po wywolaniu rysunku plytke
wyjmuje sie z wody i suszy. Teraz
calg jej powierzchnie trzeba posy-
paé cienka warstewks kalafonii, do-
kladnie utartej np. w porcelanowym
mozdzierzu i przesianej przez geste
plétno. Czastki kalafonii dobrze
przylegaja do wilgotnej farby, a
te, ktdre osiadly na suchej folii
miedziowej usuwa sie za pomocy
tamponu z waty. W koncu plytke
nalezy umiesci¢é w piecyku ogrza-
nym do 80°C. Na wtopieniu proszku
kalafonii w emulsje konczy sie cykl
przygotowawczy i piytka jest jui
gotowa do trawienia.

Trawienie

Spoéréd wielu roztworéw stosowa-
nych do trawienia folil miedzianej, w
warunkach amatorskich, najodpowied-
niejszy jest chlorek 2elazowy, FeCl, a
éciéle] — jego wodny roztwdr. Czas
trawienia folil zalezy od stezenia FeCl
oraz od temperatury roztworu, np. w
temperaturze 20°C i przy stgteniu
chlorku rownym 40%, czas ten wyno-
si ok. 10 min.

W czasle trawienia trzeba energicz-
nie poruszaé piytka w celu mechani-
cznego wymywania osadu z trawlonych
miejse. Jeteli proces przebiega bez re-
generacji trawigcego roztworu, wow-
czas stezenie chlorku 2elazowego stop-
niowo maleje, natomiast stgzenie mie-
dzi i chlorku 2elazowego stopniowo
roénie, wszrasta te:t czas trawienia.
Mozna temu stosunkowo latwo zara-
dzié, wprowadzajac maly dodatek nad-
tlenku wodoru (wody utlenionej) HiOx
oraz kwasu solnego.

Do trawienia najleplej sporzadzié
wodny, 30—40% roztwér FeCls 2z ma-
tvm dodatkiem HCl (ok. 1 em'! na
100 cm?® roztworu). Samo trawienie
powinno przebiegaé w plaskie] kuwe-
cie fotograficznej, przy czym trawlo-
ng plytka trzeba stale poruszaé. c?
2—3 minuty dodaje sle po 5 cm? 3%
wody utlenionej. W mieszaninie tej
plytka powinna znajdowaé¢ sie tak diu-
go, az folla z nieostonietych miejsc
zostanie wytrawiona.

Po skoficzonym trawieniu naleiy ply-
tke dokladnie oplukaé pod bieiaca wo-
da i roz ‘gé zdejmowanie warstw
cm'aniqcnrc etkli obwodéw. Najpros-
ciej jest plytkel zanurzyé na 10—15 mi-
nut w nafcie lub terpentynie. Oba te
rozpuszezalniki usuwaja | farbeg dru-
karsky, | kalafonie. Dopiero po usunie-
ciu warstewki zabezpleczajace), obwobd
drukowany mozna uznaé¢ za gotowy,
pozostaje juz tylko wywiercenie otwo-
row montazowych.

STEFAN SEKOWSKI
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Zabezpieczenie dachu

MNowak, Krakéw. Po-
rusza I'on P bezpi
blaszan dachy przed korozjq
i spalob usuniecia rdzy.

W rosodile blachy ocynkowone]
nie trzeba malowaé. Dobrze na-
lotony cynk _stanowl zupelnie wy-
starczojqce  zobezpieczenie prze-
ciwkorozyjne. Przyjmuje siq, ie w
::]bar\hlc} dgmywnych warun-

ja ni-
szczy 2-3 _ul'll podol:i cynku w
ciggu roku. Poniewat gruboid
przecigtnych  cynkowych powlck

- I l“l- M bl I : W'
nosi 30—40 um, daje to trwalg i
pgm:nq ochrong na co najmniej
10 let.

Oczywiicie nikt nie
pokl:yc_le Icy:l:u dodot

tabrania

wy, ktéry rozpuszcza produkty ko-
roxji telaza, a z nim somym da-

P Q q. St
tego celu zwyklych forb olejnych

je w wodrzie fos-

rl;l‘lg sig z celem, poniewoi trwa-
1 takich powlok w warunkach
zewnetrznych wynosi 2 do 3 lat.
Dlatege, aby w sposéb naprawdsg
trwaly zabezpieczyé blache cyn-
Iéwq. noltl:plrik hmhou‘?:ié ﬂbor-
1o trwo ¢ poliwinylowy.
Oczywiicie zabi

f N cynk rozpusz-
cza I|Q w kwasie fuﬂwm Dlu-
tego to 19 4

tet | powloke c;ml'u. W Pang
konkretaym przypadku widze dwa
rozwiqzania.

Trwalszy — ale | kosztowniej-
szy — sposdéb malowania blachy

si byé dvum;;nlm Hcms:y -Np
to farby

pol

Al el

pa cal-
Ie l , dwu po-
wilok lakieru nawlnrlchnlow.go

ik
P
n_u hnlasd

lega na jej dwukrotnym zogrun-
towaniu miniq zarobionq pako-
stem (moina tu stosowaé polipo-
kost), @  nastepnie na pokryciu
jej dowolnego koloru farbq na-
wierzchniowq. Tok pomalowana

Niezaleinie od tego do cxym-

czenia Pou}dokd.i“lnbrﬂ nie laky

byt

nych. Stanowczo odradzamy uy-
wanie najlepszych nowet past

lerskich, gdyt dcierajq one sng:
(mwllcio nie wspominamy na-
wet o papierze fciemym czy kwa-
sach). Dobry frodek do crysicze-
nla Il'l.hl'ﬂ powinien jedynie roz-

crarnych nalotéw tlenku | siarez-
ku, jokim n‘bm zowsze sie po-

clera siq poulondlnlq srebra, o
lotéw -

pol.m].dop?tntuﬂa::lq
czyszezenia peleca
éwniet mydle i -‘

moina sporzqdzié taki

krywa., W
$rodek.
Jest to wodna zawlesina bard

konserwacji. Otét pokrywanie siq
mbml dem:r;l nalotami tlen-
Inym | bordze t 4 temu

obi Istnieq co prawda me-
dini . ale _nie

pé: ;lzhc'o czernienie,

drobno przesione] kredy z malym
‘doﬁc.mim u.moﬂltoklu i paru ker!l

W war
omatorskich. Dlatego tet J.dma
radg to natrzeé oczysiczong po-

np. pl‘ynru Ludwik, Ernlll!iq' taka,
[y q “ ‘1" q l-l-‘ “‘

Instalacja bojlera

Morek Budych, Warszawa, Jaok
nolety zainstalowaé bojler?
Cignienie podone no bojlerze
odnosl sie wlainie do tego urng-
gk i ki

9 Q po-
stq woskowq. s

?o-lqeunfc z piecem c.0. nale-
¢ przed
niem. Motnc to u'obié pmu: po-

z
i Pt Mt .
:O:I:‘OC; rurki @ 15 {l'::. ci;. I':—
it 4t " 1

waé -przed wejiciem do bojlera
tok, jak przy grzejnikach c.0.

Wlot do bojlera

e

I na pewno wyisze ciénienie.

lotego tez, jedll w sieci zasi-

lajqee] - eclinienie 2255 kPo

(2,2 atm), to na przewcdzie do-
%

Odptyw awaryjny
Rys. 1. Schemat

24 o

Woda zasilajgca

polqczeft w sieci rasilajqcej: 1 = zawér odcing

—pntielnw 2~um§rnduiq]nr!l.lmuumi—

bezpi y na 0,5 otm

[:h

==l

1- naczynie wzbiorcze
2- piec c.o.

3- bojler

4- grzejniki

5- zawory odcinajgce

Rys. 2. Peolqczenis plocl'?o. & grzejnikami i bojlerem

A terax sprawa eternitu. Wy. | blacha wytrzyma na dachu bez |
y, ie 100-p ji 6-8 lat. Niestety, po-
Imohgo _przez Inl ilihud:lulq! niewot minia ma wysoki cieior
ezp go nie ma. wl'aldw 1 kg minii zarobionej P d musi Pan zosto-
Diatego radzimy suchy it na- wystarczy na pokrycie | sowaé roduhpr cidnienia, ktbry
qczy 5-proce Y I-dl tyl;:: 4-5 m* blachy. 3 I; o:;\lt:’: Zii.ﬁ kPa (2,3 n"lm}
’ miedzi, ocznie ton: sposdb a o a atm) ; -
CuSOq. Zqum ten plqboko wni- na pokryciu b’g‘:rdw laki potg Ciénieni e ' mm bojle-
ka w pory eter ¥ faltowym lub po prostu amdq ree wskazuje, te sluty on do zo-
amuj wo]  gle °';‘-|3- Wadq I'“I.r:kn ulfulmln.g; P}?dl lpilﬁ'lﬂ‘kl ':lh dlﬂﬂ]*ﬂdt Jlﬂmhcll
i mie- | jego silne migknigcie w e oton na te] same] kondyg-
dziowy nie zostal latwo wyplu- | wplywem dzialania promieni slo- | necji bydynku.

kany z poréw przex desicz, tree-
ba pokryé it forbq Isyj

necznych, co moie prowodzié na-

Yi-| wet do czeiciowego splynigcia

nq. Phty przez wiele lot nie | jakieru. Natomlast smola jest mo-

iejq, lecz howajq lo odpoma no zimno | w niskie]

barwe farby. temperaturze moie pekaé. Diate-

W przypodku, ktéry Pan opi-| go do smoly trzeba dodaé 20—
suje, tzn. gdy wystaplly na dachu | =30% lepiku.

plamy rdzy - stanowczo odra- ”I:mr punlnkunlu blachy Im'o.lq

s kichkolwiek | lub leki ym  nie

plynéw odrdzewlajqeych. Motno
ich ulyé jedynie do taw. h

Al

I:enim

P A,

oby kaida
farba ﬂy m podkiad miniowy

czame], cryli  stalowe), niczym
nie pokryte], notomiast Pona doch | dobrze siq trzymal, naleiy dbaéd,
Jest wykonony z blachy ocynko- | aby powlerzchnia metalu podczas
wane]. Podstawowym skladniki byla czysta | sucha.
odrdzewlaczy jest kwas fosfore- AJ.

Czyszczenie samowara
Jolanta Ulihska ne metodq lwanicang sq = re-
produkcji > w guly boulzo“d-nil., 15-20 wm,
- hnike sreb- | o wiec po dlutszy el ko
1 gul g 2 = y -
powszechnie = blud‘l} iging L legajq el i Nato-
platerowanq srebrem. Ta pozornie miast warstwa plateru jest o wie-
minimalna réinica jest jednok|le grubsza | wynosi 01 do

. Powloki nakloda-| 0,15 mm,

Naprawa kajaka

Jan Marciniak, Olsztyn.
Pyta Pan, czy moina w wa-
runkach amatorskich napra-
wi¢ gumows powloke sklada-
nego kajaka. Jest to mozli-
we, nale:i tylko postaraé sie
o dnie surowce. A
oto kolejne czynnoséei.

1. Szczotka druciana, meta-
lows tarka lub gruboziarni-
stym papierem $ciernym czy$-
¢l sle uszkodzone miejsca.
Chodzi o to, aby jak najdo-
kladniej usunaé brud oraz
ziuszezajaca sle | skruszala
warstewke gumy lub fle
lotonych latek. Oczywiscie
zabieg ten nalety przeprowa-
dzi¢é tak, aby nie uszkodzié
spodniej warstwy plbétna.

2. Uszkodzone miejsca po-
wleka sie klejem Kkauczuko-
wym, suszy sie przez 20 minut
i ponownie powleka klejem.

Brak izolac)i
maczy sie tym, te
wietrza w bojlerze nie zochodsi
:jr::lh}; koroz]l. Bojler stanowl
tyl gdyby poszerzenie prze-
wodu wodociqgowego, o przeciet
przewody nie sq Izolowane.

KP.

przy braku po-

i. Po lekkim podsuszenlu,
nakiada sie lathy z mieszan-
¥l kauczuhkowej, przyciska sig

plytka i prze-

ja m

pr;)wldu proces wulkaniza-
cii.

A teraz pare wyjaénien.

Powloka przeznaczona do na-
prawy musi byé zupelnie su-
cha. Klej moze mieé sklad:

kauczuk naturalny — 10' 3,
kalafonia —

biel cynkowa l ‘,
slarka - 3,' g
tiuram (dwusiarczek
czterometylotio-

karbamylu - 18

Dokladnie rozdrobnione su-
rowce miesza sle razem |
rozpuszeza si¢ w 600 ml czy-
nt:}j benmy ekltukeﬂmj

waga do rozpuszcza
kluctuku nie wolno uzywaé
benzyny samochodowej.
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Klej mo#na réwniet otrzy-
maé rozpuszczajae w benzy-
nie tzw. mieszanke kauczu-
kowa. Mieszanki takiej, za-
wierajace] surowy kauczuk
oraz siarke, przyspieszacze
wulkanizacji, jak réwniez i
inne dodatki, uzywajg war-
sztaty wulkanizacyjne. W celu
otrzymania kleju trzeba 10 g
mieszanki rozpusci¢é w ok.
100 ml benzyny ekstrakcyjnej.
Latki nakladane na uszko-
dzone miejsca wycina sie z
tej samej mieszanki kauczu-

kowej. Radzimy nabyé i3
rowniez w warsztacie wulka-
nizacji opon i detek. Sam

proces wulkanizacji latki oraz
warstwy kleju przeprowadza
sie ogrzewajac naprawiane
miejsca pod naciskiem do
temperatury ok. 140°C przez
ok. 20 minut. Zabieg ten moz-
na wiec przeprowadzié, uzy-
wajge zelazka do prasowania,
ale trzeba zwréeié baczna
uwage, aby temperatura byla
dokladnie zachowana.

Sts

Wzmacniacz korekcyjny

33nF

15nF

pE==)

T BC10SC T, BC179B T3 BC109B

Andrzej Mis, Janow Lubelski.

Przylaczenie gramofonu z
wkladkg magnetyczna do wej-
écia wzmacniacza, przystoso-
wanego do wspblpracy z po-
pularng wkladkg krystaliczna,
nie spowoduje uszkodzenia
ani gramofonu, ani wzmae-
niacza. Jednakze nie uzyska-
my w ten sposéb prawldlo-
wego odtwarzania nagran z
piyt, poniewaz sygnaly wy-
twarzane przez wkiladke mag-

netyczng sg ok. 100-krotnie
mniejsze od sygnalow wy-
twarzanych TZEZ typowa

wiadke krystaliczna.

Do uzyskania prawidlowej
wspblpracy obu urzadzen jest
konieczne zastosowanie po-
miedzy gramofonem a wzmac-
niaczem pomocniczego ukla-
du, ktory zapewni odpowled-
nie dodatkowe wzmocnienie.
Uktad ten jednoczeénie kory-
guje charakterystyke odeczytu
nagrania plytowego, poniewat
jest celowo zbudowany w ta-
ki sposob, ze bardziej wzma-
cnia czestotliwoscl niskie, a
mniej wysokie. W zwigzku z
tym do gniazda wejéciowego
wzmacniacza (odbiornika ra-
diowego z wejséciem gramofo-
nu krystalicznego) zostana do-
prowadzone odpowiednio silne
sygnaly o jednakowyin po-
ziomie w zakresie czestotli-
woéel niskich, frednich I wy-
sokich.

Urzgdzeniem  pomocniczym
jest tzw. wzmacniacz korek-
cyjny (zwany czesto takize
przedwzmacniaczem). Koniecz-
noé¢ wprowadzenia korekejl
charakterystyki czestotliwos-
ciowej do procesu odezyty-
wania zapisu, utrwalonego na
plytach gramofonowych, wy-

nika z norm technicznych,
uwzgl ianych przy ich pro-
dukgjqu;}'uzwh iwoseci adap-
teréw, przetwarzajagcych me-
chaniczne drgania igly na
odpowiednie przebiegi -elek-
tryczne. Warto dodaé, 2e np.
w adapterze Kkrystalicznym
wspomniana korekcia charak-
terystyki zachcdzi samoczyn-
nie,

Wzmacniacz korekeyjny mo-
¢na wykonaé samodzielnie,
choé nie jest to najlatwiejsze
zadanie. Schemat Iideowy u-
rzadzenia pokazano na rysun-
ku (jeden kanal). Sa w nim
zastosowane tranzystorv o od-
miennym typie przewodnictwa
n-p-n  Oraz n-p. Ukladem,
ktory odpowiednio ksztaltuje
charakterystyke przenoszenia
wzmacniacza, jest petla ujem-
nego sprzezenia zwrotnego,
utworzona przez elementy
wlgczone pomniledzy emitery
tranzystoré6w Ti i Ti. Dziala
ona prawidiowo pod warun-
kiem, 2e wyjScie wzmacniacza
jest obcigfone rezystancja nie
mniejszg od 5 kQ.

W przypadku zastosowania
do budowy sprawdzonych ele-
mentéw, wzmacniacz dziata
od razu prawidlowo. Napilecie
na emiterze tranzystora T po-
winno wynosi¢ okolo polowy
napiecia zasilajgcego wzmac-
niacz. Ewentualng korekcjz
tego napiecia moZna uzyska
przez dobranie wartofci rezy-
stora Ria. W celu zmniejsze-
nia do minimum szuméw i
zakl6cen nalezy caly wzmac-
niacz bardzo starannie za-
ekranowaé, co jest najtrud-
niejsze w calej pracy.

W. K,

Zwalczanie kornikdw

Kexysstof  Falkowski, W
Jedyna skuteczna metoda waolki z
kornikami to  zapuszczanie w
otwory wytworzonych przez nie
chodnikéw preporatéw  trujgcych.
Samego chrzqszcza moina by

zniszezyé, stosujqe ktdryf z silnie
trujgeych gozéw. Niestety, ioden
z preparatéw gaz . jak tet
lowych, nie ni jal kor-
nika i larw ulegajgcych przepo-
czwarzeniu. Dlatego to wlainie
jedynym skutecznym sposobem sq
plyny trujqce, takie jak:
= 10-procentowy  roztwér
toksu,
= 25-procentowy wodny roztwér

are-

Jeiell przedmioty nie sq dute,

p o jenhi‘l ;}' I:I:'loétult.
aby yn m epiej wni w
kanaliki. Ostotnlo w sprzedaiy
znajduje sig¢ specjalny frodek do
zwalczonia  kornikéw ,.Kolatkol".
Pakowany jest w pojemniki cero-
| zolowe, przy do koide] pusz-
ki dolqgczone cienkq, elastyczng
rurkq, ulatwiajqcq wprowadzeni
preparatu w kanaliki.

Gdyby nie decydowal sie Pon
na te metody, radie przedmio-
ty opanowane przez korniki jak
najpredzej usunqgé z domu, naj-
lepiej spali€, gdyt chrzgszcze
przenoszq sig z jednego przed-
miotu drewnionego na drugi.

Gdy mamy pewnoif, ie srkod-
niki zostaly calkowicle zniszczone,

przedmiot drewniany trzeba wy-
suszyé, po crym otwory po kor-
nikach st i hlowaé

W tym celu klejem stolarskim
zorabia sie na clastawotg mase
mieszaning bardze drobnych tro-
cin drzewnych z gipsem | odpo-
wiednim barwnikiem. Masa taka
szybko twardnieje, wigc nie moi-
na jej rozrabioé duie, na zo-
pas.

Po 12 godzinach schniecia po-
wierzchnie drewna trzeba doklad-
nie oczyicié papierem $ciernym,

— 10-pr denaturowy roz- | stopniowo © coraz drobniejszym
twér fenolu (kwasu ku'rbolo- ziamnie, po czym moina ]ut'lprxy-
wego), stapié do malowania lub poli-

— 30-procentowa formali tur ia.

= Antox. .

o P et + Ten - éb = ol 4

t trujqce  ni trlkt.cil YoU | ni przedmiot i li mu nodaé
e sq trujq nie o dla kor- o ..
nikéw, lecz réwniet dla ludzi | [ podil= " MIBad. Jednak w proy-
wierzqt. stanowié¢ sle (lub poradzié histo-
Walka ze szkodnikiem polega | ryka sztuki), czy szpachlowanie |

na wprowodzeniu cieczy w moi-
liwie wszystkie korytarze. Jest to
warunek powodzenia akecji. Tru-
jacy plyn najlepiej wprowadzaé
w otwory starq strzykawkg.

wykaficzanie na nowo nie zmieni
ich poprzedniege wyglqdu i tym
samym nle zmniejszy ich wartoscl.

Zol

Malowanie i laminowanie papieru

Krzysztof  Jankowski, Poznah.
Podajemy 1 Lt dotyczqee
1 ia | lamir papie-

ru oraz kartonu.
Za aomy od lakierowania.
Istnieje pokaina Hez pr isé

éw z celuloidu,
lakieru ofrzymanego przez
puszczenie bezbarwnego polisty-
renu. Réine zniszczone wyroby
z p?"sh"mu tamie sie na drob-
ne

moina  uiyd

roz-

i recept na tego rodzaju laklery,
lecz wrstqg:Eje w nich, jako gléw-
ny: skiod Tl v.
produkt na rynku zupelnie nie-
dostgpny. Dlotege  wwybrolidmy
przepisy, w ktérych podstawowym
surowcem jest o wiele latwiejszy
do nabycla celuleoid:

bezbarwne odpadki

lki, wsypuje do szczelnie
zamykanego naczynia i zalewa je
toluenem. Na 100 ml! rozpuszeczal-
nika bierze siq 6—8 g polistyrenu.
Po 24 godzinach powstaje doske-
naly, bezbarwny lakier do kar-
tonu.
Aby zwiekszyé elastycznodé po-
wiok z polistyrenu, nalety dodaé
kilka procent plastyfikatora. Re-

celuloidowe - 29 le te dobrze spelniajq estry wcho-

::t'::n s - ;0 g. S;qu_ru; skiad mpuumﬁfmu ni-

getent_o e s ] u wigc nalety sporzqdzié
zalaé w szczelnie ykanym na- | tol - 95 ml,
i I roz inik nitro — 5 ml,

mi, po czym uzyskany lakier skla-
rowaé przez pozostawienie go w
spokoju przez pare dni.
A oto inny przepis:
bezbarwne odpadki
celuloidowe

I
-
=]

pol?nyren - 68 g.
ul'vdnak ﬂujg'ﬂda:. i nu]baml’zl-j
ierzchnie it T

sig 1pru: " tzw. laminowanie. dp
laminowania papieru lub kartonu

9. stosuje sig cienkg, berbarwn
denaturat - 30 ml, folie polietylenowq. Proces to:
eter - 30 ml, przeprowaodza  sie pod ogrzang
Iu:eluloid o prasq w temperaturze ok. 115°C,
ES ! Na stalowqg plyte kliodzie sig po-
octan amylu 2 9. pler lub karton, przykrywa sie go
olej rycynowy - 050 g,
Sanabiiat = orkuszem cienkiej folii polietyle-
Shlodnid e icié w |"owel, naklada drugg gladkg,
e "v‘ir“'-i';'ie ng_pivte, po caym ca-
wstrzqsajgec niq czesto, e nastep- et e Fore
nego dnia zlaé klarowny plyn ;:gru?m df f:ikl'n 11!°C'- Pom':::
znad powstalego osadu. wicie zespolona z paplerem.
We wszystkich podanych przy- Najodpowlednie} o lami
padkach otrzymane lakiery nitro- [ onia sq bardzo gladkie popie-

celulozowe motna barwié na do-
wolny kelor barwnikami anilino-
wymi. Do kartonu, zomiast lakie-

ry kredowe lub glodkie kartony.

5.5,
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O fotografii stereoskopowej

Foto-
pol = na
zdjeé z dwéch

Zbigniew Krél, Poxnadh.
grafia ster kop
wykonaniu dwéch
punktéw widzenia, rozstawionych
tak jak ludzkie oczy. Jeteli na-
stepnie bedziemy oglqdali zdjecio
z lewego punktu lewym okiem,
a z prowege — prawym, to od-
niesiemy wraienie, ie oglqdane
na zdjeciach przedmioty widzimy
tréjwymiarowo, czyli tak, Jak jJe
widzielilbyimy normalnie.

Fotografie stereoskopowq trzeba
wykol ¢é ze stotywu jezeli ma-
my tylko jeden aparat, prie-
suwamy poprzecznie miedzy Jed-
nym a drugim zdjeciem o od-
legloié réwnq rozstawieniu oczu,
czyli ok. 65 mm. Jeteli nato-
miast jemy h

F or a
ste kopowq rozdzielajgeq klat-
ke na dwa obrazy, albo spec-
jalnym aparatem o dwédch obiek-
tywoch, to motemy fotografowaé
takte z reki.

Zdjecia stereoskopowe najproé-
clej moina oglqdaé dwiema jed-
nakowymi lupami — po jedne]
przed kaidym okiem - ale sq
te wygodniejsze od nich prze-
glqdarki, zwane stereoskopami,
oraz specjalne rzutniki o dwéch
obiektywach z filtrami polaryza-

Lot

Zatapianie okazow w

T

cyjnymi, ktére — przy oglg

przez okulary polaryzocyjne =
dajg na metalizowanym ekranie
obraz robiqcy wroizenie przestrzen-
ne. Filtry, Jak i okulary majq
przy tym tak ustawione ploszczyz-
ny polaryzocji, te kaide oko wi-
dzi tylko dla niego przeznoczony

obraz rzutoweny przez jeden z
obiektywdw.

Lepsze wroienie glebl daje
oglgdanie pr t k

wych, czego przykladem jest wlad-
nlcvfotopluswkon.
i el 1

le ¥

J Ski , Warszawa.
W odpowiedzi na Pana list po-
dajemy wskazéwki, jok w domo-
wych warunkach zalewaé przez-
roczystq #ywicq réine eksponaty.
Do celéw tych nadajq sie me-
takrylan metylu 1 Zywica 1

Zywicy

suszy. Zywicg wlewo sigq do fori-

my na wysckoéé ok. 1 em
dza kilka godzin w temp
raturze koj j. Na otrzy j

warstwie tw'ficy "uklada sig i =
w miare potrzeby — umocowuje
okaz pr topieni

trc;m l:olimul 100,

Y krylanu metylu.
Nabycie tego rwiqzku jest bardzo
trudne. Moina go jednak otrzy-
maé nawet w warunkach amator-
skich z odpodéw pleksi, czyli po-
limetakrylanu metylu, Proces ten

y z
pewnoiclg wykonaé sanie do prze-
& g e s

¥

p a
65 mm poprzecznie do osi

optycz-
nej, czyli do kierunku zdjecia.
Przedmiot musi byé noturainie
nieruchomy. Tak wykonane zdje-
cia — przezrocza albo odbitki —
motna oglqdaé przez dwie Jedna-
kowe 2- lub 3-krotne lupy osa-

dzone w tekturowe] lub drewnio-
nej ramce, réwniet w odleglodci
65 mm.
Ogls spr‘:qt;'do foltograﬁl ste-
T

P /) w
Horyzontuch  Techniki” 9/64 |
10/64 (dostepne tylko w biblio-
tekach).

AN.

Jak zabezpieczy¢ butelke
z mlekiem przed kradzieig?

Ggbka, filc, guma |
\

L L

L L Ly

Y

VLl e L A7

Rys. 1. Urzqdienie zabezpiecza
pokryws,

¢ = odchylenie

Rys. 4. Konstrukcja zatrzasku gér-
nej pokrywy

butelkg: o - wuchwyt otwarty,
pokrywy i wyjecie butelki jest

polega na depolimeryzacji odpa-
déw w celu otrzymania monome-
ry, a nastepnie na jego polime-
ryzacji.

Do zolewania stosuje sie tak-
te nienasycone iywice poliestro-
we. A oto przepis: 100 g zywicy
poliestrowej Polimol 100 miesza
sie z 4 g katalizatoeda (HCH) i 1g
aktywatora  (roztwér  naftenianu
kobaltu w styrenie). Mieszanie
powinno odbywaé sie powoli, tok
aby nie dopuicié do p
nia pecherzykéw powietrza w ma-
sie Zywicy. Suchg forme kaszmi-
cie pr padloicianu, wy q
np. = plytek szklanych ol:lejlu-
nych paskami popieru lub celo-
fonu, powleka sig od wewnqgtrz
cienkq warstwq czynnika rozdzie-
lajqeceg 1% roztwédr wosku w
benzenie lub 1% roztwér polial-
koholu winylowege w zis

Hanna Zalewska, Warszawa.

Urzgdzenie zabezpieczajace
butelke =z mlekiem przed
zdarzajgeymli = sig, niestety,

kradziezami spod drzwi miesz-
kania opracowala p. Anna
Hajduk 2z Warszawy (praca
nadeslana na konkurs HT
»Elektronika dla wszystkich").
Kolejne rys. la—c wyjas-
niajg zasade dzialania urza-
dzenia. Uchwyt sklada sie z
podstawy-pierscienia (rys. 2),
wykonane] z odeinka rury o
érednicy wewnetiznej 95 mm.
Za pomocg trzech wypustow
wygietych do wewnatrz i roz-
mieszezonych réwnomiernie
na obwodzie, pierfcien przy-
kreca sie do progu. Podstawe
(a takze wnetrze pierscienia)
nalety wylozyé warstwa
miekkiego tworzywa zabezpie-
czajgcego butelke przed
uszkodzeniem. Goérna pokry-
wa dociskajgca butelke (rys. 3)

° P
Okazy muszq byé czyste i suche.
Nastepnie przygotowuje sie ,,swie-
iq" porcje fywicy | wlewa jq do
formy na wysokosé ponad 1 cm
nad gérng powierzchnia przed-
miotu. Ewentualne pecherzyki po-
wietrza moina usungé przez lek-
kie potrzgsanie nacryniem.

Forme pozostawia sie w tem-
peraturze pokojowej ot do na-
stepnego dnia, czyli do zupel-
nego stwardnienia tywicy. Przed-
miot zmniejszy sie w czasie twar-
dnienia #ywicy | latwo da sig wy-
jaé z formy.

w’f k-

dab
lewaé warstwami. Po ut ‘l?::
niu odlew szlifuje sie | poleru-
je.
Bloki sywicy Ll E

poliestrowej moina obrabiaé recz-
nie lub mechanicznie, stosu
te same narzedzia co do obrébki
drewna. Szlifuje sie papierem
dciernym, najlepiej wodoodpornym,
na mokro, o poleruje pastq po-
Ier::q do lokieréw samochodo-
wych.

Zal

jest wykonana z plaskowni-
ka, do ktdrego przyspawano z
jednej strony zawias, a z
drugiej zatrzask. Przed osta-
tecznym zmontowaniem nale-
zy czeé¢ walcowa zawiasu
sklepaé¢, tak aby uniemozliwié
opadanie goérnej pok pod
wiasnym ciezarem. Pier§cief
mocujacy pokrywe powinien
mieé¢ Srednice wewnetrzna
45 mm.

Konstrukecje zatrzasku poka-
zano na rys. 4, Do jego wy-
kenania jest potrzebny od:zi-
nek rurki zaokraglony z jed-

nej strony, aby uniemozliwic
wypadanie spreiyny, ktéra
wypycha trzpiefi wchodzacy

w odpowledni otwér w dru-
giej czefci zatrzasku przymo-
cowanej do drzwi. Trzpleh
jest zabezpieczony przed wy-
padnieciem stalowym kolkiem.

A. H.

b = po wstawieniu butelki de uchwytu mieczor: zatrzaskuje gérng
moiliwe tylko po otworciu drzwi mieszkenia

/]
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—
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Plamy to odwieczna zmora dbajg-
cej o czystdsé pani domu. | nie tylko
domu — potrafiq bowiem oszpecié naj-
piekniejszq  suknie czy najelegantsze
ubranie. Nic dziwnego, ie zwalczamy
je wsiystkimt dostepnymi srodkami. Jest
z tym jednak niemalo klopotu.

Od czasu do czasu w kqcikach dla
kobiet w réinych czasopismach, w ka-
lendarzach czy starych ksiqzkach moz-
na znalei¢ wiele pozytecznych sposo-
béw usuwania plam. Zebralismy je
rozem i zachecamy do stosowania.

Atrament — swieie plamy wywabia
sie cytryng lub 10% roztworem kwas-
ku cytrynowego, natomiast stare plo-
my naleiy najpierw namoczyé w kwas-
nym mieku lub serwatce, a nastepnie
splukaé w cieplej wodzie.

Bloto — plame wysuszyé, a nastepnie
bloto zetrzeéé¢ szczotkgq. Oczysiczone
miejsca zmyé “wodq. ledli slady pozo-
staly, usuwa sig je przez delikatne
uderzanie szczotkq umoczong w 109,
kwasie octowym (ocet spoiywczy), a
nastepnie splukuje wodq. Pod mate-
rial nalezy podloiyé czystq szmatke.

Czarne jagody — plome zamoczyé
w kwasnym mieku lub serwatce, a no-
stepnie splukaé wodq i wysuszyé na
storicu.

Czekolada — zmywaé cieplg glice-
rynq, a potem wodq z mydiem.

Dlugopis — tusze uiywane we wkia-
dach dlugopiséw rozpuszczajq sie w
alkoholach, didtego plamy usuwa sie
przez pocieranie watq umoczonq W
bezbarwnym alkoholu (spirytus, wéd-
ka). Z palcéw moina je zmywaé réw-
niez denaturatem, spirytusem salicylo-
wym lub wodq kolonskq.

Farby | lakiecy — moino usuwaé za
pomocq réinych rozpuszczalnikéw, w
zaleinoici ot rodzaju farby i tkaniny.
Porostaje jedynie metoda préb i ble-
déw ~. terpentynq, denaturatem, ben-
zynq. Llokier do paznokci zmywa

sie czystym acetonem, a plomy od
farb olejnych — terpentyng.

Herbata — najpierw obficie splukaé
wodq. Jesli nie zejdzie, plame na bia-
lych tkaninach zmywaé wodq utlenio-
nq z dodatkiem kilku kropel amonia-
ku, a na tkaninach kolorowych — 10%,
roztworem boraksu. Skuteczne okazu-
je sie tet czasami pranie w proszku

Jajka — uprdé w cieplej wodzié z
dodatkiem amoniaku lub proszku E.

Jodyna — swieiq plame zmywaé mle-
kiem. Starq zas — spirytusem, a na-
stepnie wodq utleniong.

Kawa — $wieiq plame wypraé w
gorqcej wodzie. Z tkanin’ welnianych
plamy z kawy usuwa sie spirytusem,
z jedwabnych zaé — glicerynqg ze spi-
rytusem.

Krew — Swieie plamy splukaé letniq
wodq, @ nastepnie przeciera¢ wodq
utleniong. Plamy zeschniete na bialych
tkaninach usuwa sie przez zamoczenie
w wodzie z sodq, na kolorowych zas
— w wodzie z amoniakiem. Po godzi-
nie moczenia zmywa sie wodq z octem
i kwasem szczawiowym, @ nastepnie
pierze w wodzie z proszkiem E.

Lody — najpierw benzynq o nastep-
nie 19 roztworem amoniaku.

Mleko — plome szybko zamoczyé w
cieplej wodzie. Moina tez czyici¢ ben-
zynq (podobno jedyny skuteczny sro-
dek w przypadku zaplamienia jedwa-
biu). Stare plamy — moczyé w proszku
E

Owoce — éwieig plame posypaé so-
lg i polewaé wrzqcq wodqg. Jedli to
nie pomaga, tkanine nalezy moczyc
przez kilka godzin w kwasnym mleku,
a po splukaniu upraé w wodzie z my-
dlem. Jesli i to nie daje skutku, pozo-
staje czyszczenie tkaniny welniane] i

Sadza - plame czysici¢ szczoteczkq
maczang w terpentynie i spiera¢ wo-
dq z mydlem.

Smola, smary — plame posmarowaé
masiem, a nastepnie zmyé benzyng i
osuszaé talkiem. Z tkanin welnianych
wywobia¢ wode utleniong z amonia-
kiem (jesli pierwszy sposéb nie daje
efektu).

Szminka — plame czysci¢ roztworem
chlorku bielgcego z wodg utleniong.

Tluszcze - czyscié watq umoczonqg
w benzynie i osuszyé talkiem. Na jed-
wabiu najlepie] poloizy¢ papke z mg-
ki ziemniaczanej i benzyny i pozosta-
wi¢ jq do wyschnigcia.

Trawa — zmywaé spirytusem lub wo-
dq utleniong z amoniakiem. :

Tusz do oczu — stosowaé ocet lub
gorqcq gliceryne, a nastgpnie zmy-
waé wodq.

Wino biale — cieplym spirytusem lub
1%, roztworem szczawiowego.

Wino czerwone — plame swieiq po-
sypaé¢ solg, a nastepnie scieraé¢ wod-
kq. Jesli ten sposéb nie skutkuje, po-
zostaje czyszczenie welny wodq utle-
nionq z amoniakiem (pél na pél), a
jedwabiu — sokiem z cytryny lub spi-
rytusem.

2elazko — iéite plamy po przypale-
niu zelozkiem usuwa sie wycierajgc je
szmatkq zwiltonq w wodzie z dodat-
kiem boraksu (2 lyzeczki boraksu na
szklanke wody).

Plamy z nikotyny na palcach usuwa
sie spirytusem lub roztworem o skla-
dzie: 15 g alkoholu, 10 g kwasu cy-
trynowego i 5 g gliceryny.

Plamy i zabrudzenia od much usu-
wa sie z tkanin roztworem amoniaku,
z mebli i ram obrazéw — sokiem z
cebuli.

bawelnianej
niakiem, a jedwabnej — sokiem z cy-
tryny lub spirytusem i upranie w cie-
plej wodzie.

Plesn — plamy naciera sie maslan-
ka lub 5% cieplym kwasem szcza-
wiowym i pierze w wodzie z mydlem.

wodg utleniong z amo-

Perfumy — na welnie, bawelnie i
jedwabiu plamy wywabia sie gorgcq
wodq z dodatkiem 19, siorczonu so-
dowego i splukuje czystq wodq. Plamy
na tkaninach z wiékien sztucznych sq
nie do usuniecia.

Rdza — swieie plamy wywabiaé so-
kiem z cytryny lub kwaskiem cytryno-
wym, stare zas plukaé w 10%, kwa-

sie szczawiowym, a nastepnie pra¢ w’

wodzie z amoniakiem.

Pot — praé¢ w wodzie z amonia-
kiem lub proszkiem E.

Oczywiscie wybrane i przedstawione
tu . sposoby nie sq jedynymi. Réwniei
moiliwosci powstawania plam sq, nie-
stety, nieograniczone. W podrecznym
gospodarstwie kaidej gospodyni po-
winny wiec znalei¢ sie srodki, ktore
zawsze bedq pod rekq w przypadku
zaplamienia garderoby. Nalezq do
nich: ocet, kwasek cytrynowy, woda
utleniona, gliceryna, spirytus, wodka,
terpentyna, benzyna, amoniak, bo-
raks, kwas szczawiowy (roztwor 5%)
oroz talk lub magka ziemniaczana.
Wszystko oczywiscie w malych ilosciach,
bo przeciei miejsca w domu nigdy nie
jest za duio. | jeszcze jedno — przy
tkaninach kolorowych nalezy spraw-
dzi¢ na brzezku, czy srodek czyszciqcy
ich nie odbarwi.

. Jol
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Wieszaczki
do krawatow

Krawaty — kazdy mezZczyzna ma
ich przynajmniej kilka. Gdzie je
wiesza po zdjeciu? Przewaznie na
oparciu krzesta, klamkach, a w naj-
lepszym wypadku na precie lub
sznurku zamocowanym na wewne-
trznej stronie drzwi szafy.

100

85

Pierwsze dwa sposoby s3 bala-
ganiarskie i nie upiekszaja miesz-
kania, a ponadto niszczg krawa-
ty, ktoére nie powinny ,,odpoczywaé”
zwigzane w supel. Trzeci sposdb jest
niewygodny, gdyz przy wyjmowaniu
jednego krawata — pozostale zsu-
wajg sie na podloge. :

A oto, wedlug nas, bardziej funk-
cjonalne rozwigzania.

® Na rysunku ] przedstawiamy
wieszak do krawatdéw ,naszych
dziadkow"”. Wykonywany byl z
szyldkretu. Dzisiaj szyldkret jest
niedostepny, ale mozna go zastapié¢
innymi materialami. np. cienkg

sklejka, blachg, plytg laminatowsa
lub plastykowa. Na takim wieszaku
przecietnie moZna powlesié 20 kra-
watéw. Przy wycinaniu szeczelin pil-

- 41

ka wyrzynarka nalezy pamigta¢ o
tym, Zze mamy krawaty wykonane
z roéznych materialéw, ciefiszych —
jedwab, grubszych np. welna, aksa-
mit, zamsz Dlatego szczeliny po-
winny mieé rbéing szerokosé.

@ Wieszaczki indywidualne przed-
stawione na rysunku 2 wykonaé
mozna rowniez ze sklejki, metalu,
laminatu, a nawet tektury lakie-
rowanej. Zawiesza sie je na precie
przykreconym do drzwi szafy (oczy-
wiscie od wewnatrz), lub tak jak
pokazano na rysunku — na wiesza-
ku do ubran.

E. L

Bardziej wytrzymale
polaczenia kolkowe

Wytrzymalosé polgczenia koltkowe-
go zalezy od dobrania wlasciwego
luzu miedzy jego elementami. Cze-
sto zdarza sie, ze wykonany kolek
drewniany ciasno wchodzi w prze-
znaczony dlafi otwér, tak ze ko-
nieczne jest silne dobicie mlotkiem.
Tak ciasne polgczenie nie jest je-
dnak korzystne, gdyz wciskanie usu-
wa warstwe kleju z powierzchni
bocznych kolka i otworu. Polgcze-

nia klejowe wystepujg wtedy tylko
na powierzchniach czolowych kol-
kéw i miedzy lqczonymi plytami
meblowymi. Jezeli jeszcze dodatko-
wo byly wykonane z niezbyt wy-
suszonego drewna to rozeschng sie
i polaczenie bedzie nietrwale.

Staranny dobér luzu miedzy kol-
kiem a otworem nie bedzie koniecz-
ny, gdy wykona sie plytkie nacie-
cia (rys.). W nich bedzie sie zbierat
klej, tak Ze nawet wbiianie ciasne-
go kotka nie usunie calkowicie kle-
ju. Rodzaj i wielko$¢ nacieé po-
winny zalezeé od mozliwosci wy-
konaweczych majsterkowicza. Z te-
go wzgledu najlatwiej jest zrobié
naciecia wzdluine, ktoére wykonuje
sie brzeszczotem ramowej pily do
metali.

R. W.

Gigcie katownikéw

Do wykonania akwarium ramo-
wego s3 potrzebne katowniki stalo-
we wygiete pod katem 00° (,.A-
kwarium” ZS 1/80). Lepsze efekty
przy gieciu uzyska sie ksztaltujac
wyciecie w katowniku wedlug ry-
sunku. Pomyst nadestany przez p.

Roberta Kaminskiego pozwala na
unikniecie niekorzystnych naprezefi
w obszarze giecia, a tym samym
pekania materialu. Zjawisko po-
wstawania siatki drobnych peknieé
na zewnetrznej stronie przeciecia
jest szczegblnie niekorzystne przy
gieciu ksztaltownikéw wykonanych
z malo plastycznych materialéw,
jak mosigdzu i aluminium.
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Wkretak
Slusarski

Odkrecanie zwyklym wkretakiem
dawno nie odkrecanych, zardzewia-
lych lub zamalowanych farbg olej-
ng §rub (np. przy rozkrecaniu ram
okien zespolonych, tzw. szwedzkich)
wymaga dos¢ duzego wysitku, a
czasem jest wrecz niemozliwe.

W takich przypadkach moina za-
stosowaé bardzo proste usprawnie-
Polega ono na przewierceniu
w gornej czesci stalowego uchwytu
wkretaka otworu o $rednicy 4 mm
stalowej
przetyczki. Moze to byé zwyczaj-

nie.

i umieszezeniu w nim

S ny gwoéidi 4-calowy z zaokraglo-

glowka.

wotu.

e S Y nym ostrzem i 1lekko spilowang

Zastosowanie tego rozwigzania do
wkretakow
plastykowymi uchwytami nie jest
wskazane,
wiekszej sily mozna uszkodzié pla-
stykowg oprawe.

Przed odkreceniem trzeba staran-
nie oczy$ci¢é wyzlobienia — nacie-
cia wzdluine na 1lbach s$rub lub
wkretébw. Moina to zrobié ulama-
nym brzeszezotem zuiytej pitki do
metalu lub skrobakiem. Dobrze jest
przed ponownym wkreceniem kon-
ce srub posmarowaé odrobing fo-

elektrotechnicznych z

poniewaz przy uzyciu

TADEUSZ OLSZEWSKI

& llll\lllllll\l!

BIEN JERZY: Modele | po-
jazdy amatorskie na podusice
powietrznej. WKikL, Warszawa
1979. Cena 75 zl.

Praca zawiera zarys teoril
zjawiska poduszki powietrzne)
oraz mechanike lotu pojazdow
na poduszce powietrzne), a
takze zasady projektowania |
budowy modeli poduszkow-
cow. Ksigtka jest przeznaczo-
na dla modelarzy, konstruk-
torow-amatoréw oraz instruk-
toréw zajeé technicznych.

PRACA ZBIOROWA. Dzialka
moje hobby. 11 wyd. PWRIL.
Warszawa 1979. Cena 150 =zl
(11T wyd. w 1880).

Ksiqzka sklada sle z szedciu
czescl. W pierwsze] omédwiono
prcjektowanie | urzadzenie
dzlalki oraz podano kilka wa-
riantéw je] zagospodarowa-
nia; druga gzawlera ogélne
wiadomodéel o uprawle roéiin
na dzialce dotyczace przvgo-
towania gleby. mwozema.
urzadz H
ciej opisano metody unob.e—

zwalczania chordb,
s:kodnikbw i chwastow,
szczegblnile dokladnie omowio-
no metody biologiczne, ktére
maja najwiece] zwolennikoéw
rod dzialkowiczbdw; w
czwarte] omdwiono wupra
warzyw z uwzglednieniem
gatunkéw i odmian najbar-
dziej przydatnych na dzlalce;
igtej, zawierajgce] wiado-
¢l o uprawie drzew |
krzewbéw owocowych, opisano
sadzenie, pielegnowanie, cie-

cie i przeszczeplanie drzew,
a takzZe uprawe poszczegdl-
nych gatunkéw drzew 1 krze-
wow; w szoste] czedci poda-
no bogaty zestaw rétnorod-
nych roélin ozdobnych za-

rowno zielonych: jednorocz-
nych, dwuletnich, bylin, jak
i zdrewnialych, jak 2e,

krzewy ozdobne, pnacza, igla-
ki. Przy omawianiu uprawy
poszezegbdlnych rodlin uwzg n?-
dniono takZe opisy szkod
koéw i chordéb atakujacych te
rosliny.

Ksigtka jest bogato ilustro-
wana rysunkami graficznymi
oraz fotografiaml czarno-bia-
lymi i barwnymi,

PRACA ZBIOROWA: Zréb to
sam w mieszkaniu | w dom-
ku letniskowym. Wyd. , Arka-
dy"'. Warszawa 1980, Cena
140 zi.

Zbiér artykuldéw drukowa-
nych w stowackim kwartal-
niku ,Zréb to dalej sam".
Ksiatka jest przeznaczona dla
zaawansowanych majsterkowi-
czdéw, majacych dobrze wypo-
sazony warsztat mechanicz-
no-stolarski. Zawiera ponad
80 przykladéw rozwiazan zgru-
powanych w czterech dzialach
tematycznych.

Dziat I — Budujemy sami
— zawiera: domek—éwietlice,
komfortowy domek standar-
dowy, kominek, podloge wzo-
rzystg z odpadéw drewna,
okno o konstrukcji Kklejonei,
wedzarnie domowa z roinem
przeno$ng mini-betoniarke i
wiele innych pozyejl. Dzial II

— Wyposatenie mieszkania —
przedstawia m. in.: wersalke,
tapczan, stylowy stolik na
kolkach, stél uniwersalny, ka-
cik z tapczanem, $cianke de-
koracyjng. Dziat III — 2Za-
gospodarowanie domku letni-
skowego — prezentuje m. in.:
st6f do prac warsztatowych,
dwupoziomowe 162ko dla dzie-
ci, drewniane schodki sklada-
ne, ofwietlenie domku z aku-
mulatora, niezamarzajacy ru-
rociag. Dzial IV — Uzupel-
nienie warsztatu domowego
— zawilera: nozyce do bla-
chy, urzqdzenie do giecia bla-
chy, spawarke transformato-
rows, tokarke z lotem z pre-
ta stalowego | in. Opisane
przyklady moga stanowié 1n-
spiracje do rozwigzan wias-

nych — lepszych, dostosowa-
nych do Indywidualnych po-
trzeb.

RUDNICKI CEZARY: Uklady
zdalnego sterowania i prze-
laczniki elektromiczne. WKIL.
Warszawa 1879. Cena 30 zi
Omoéwiono w niej zagadnle-
nia zwigzane z“zastosowaniem
ukladéw scalonych w realiza-

cji zdalnego sterowania |
przelaczania urzadzen elek-
tryeznych 1 elektronicznych

powszechnego uzytku. Przed-
stawiono zasade budowy 1
dzialania oraz elementy wy-
konawcze przelacznikéw elek-
tronicznych 1 regulatoréw.
Uwzgledniono elementy Syg-
nalizacyjne, przeznaczone do
wspbipracy z ukladami zdal-
nego sterowania. Oméwienia
poparto anykladlmi konkret-
nych za

Ksiatka jest adresowana do
intynier6w 1 technikéw za.
kiaddw wytwodrczych sprzetu
powszechnego utytku, zainte
resuje rowniet zaawansowa-
nych radioamatoréw.

NUHRMANN DIETER: Elek-
trounika latwiejsza mniZ przy-
puszczasz. Elementy. Tium. z
niem. dr In:t M. Nowak.
WKiL., Warszawa 1§79. Cena
50 zi.

Bogaty zaséb wiadomosel
niezbednych dla poczatkuja-
cego elektronika-amatora.
Oorbéez  definieji  wielkodéel
opisujacveh uklady i elemen-
ty elektroniczrne, podano in-
formacie dotvczace przelacz-
nikéw | przekaZnik6éw, baterii,
rezystorow ré2nego rodzaju,
kondensatoréw, cewek i tran-
zystorbw  elementow scalo-

nych oraz mikrofonéw. Omé-
wiono takte zasady dzialania
i zastosowania poszczegodlnych
elementéw oraz metody po-
miarowe, popierajac je ,ucs—
nymi przyklnd.ami.
Kslazka Jjest przewldzlana
dla miodziezy w celu rozwija-
nia je] zainteresowan tech-
nicznych,

VOELLNAGEL ANDRZE]:
Kaprysy koloru w fotografil.
::A:IF. Warszawa 1979. Cena
Autor omawia tendencje
rogzwojowe amatorskiej foto-
grafii barwnej, a takze spo-
soby prawidlowego naswie-
tlania i obrobki materiatow
zdjeciowych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem powlekszen
bparwnych na papierze | na
materiale przezroczystym.
Wspon;llnahteg ko techdnlkaﬁh
specjalnych, jak pseudosola-
ryzacja, relief czy Iizohella.
Barwne zdjecia oraz rysunki
uzupelniaja prace.

WIECZORKIEWICZ WLADY-
SLAW: Poradnik dla ugyt-
kownikéw mieszkafi. Wyd.
wArkady”. Warszawa 1980.
Cena 40 zi.

W poradniku oméwiono mo-
tliwosei indywidualne] adap-
tacjl poszczegbdlnych pomiesz-
czen w u wyiszenia
ich standardu. Gléwny na-
cisk polozono.na prawidlowa
konserwacje i naprawy, zgod-
nie z przepisami spéldzielezo-
§ci mieszkaniowej. Przezna-
czony jest dla szerokiego kre-
gu czytelnikdow; quzte tet
cenng dla
m]sterkowlcn. ktéry chcl
samodzielnie wykonywaé drob-
:e Faprawy w swoim miesz-

aniu.

WYDAWNICTWA KOMUNTI-
KACJI I EACZNOSCI wyda-
ja schematy wurzadzen radio-
elektronicznych, ktére moga
byé¢ siczegdlnie przydatne ra-
dicamatorom przeprowadza-
jacym samodzielnie naprawy.
Ostatnio sa w sprzedazy sche-
maty odblornikéw telewizyj-
nvch, produkeji Warszaw-
skich Zakladéw Telewizyi-
nyrh: AMETYST 104, AME-
TYST 105, 106. AMETYST 1011,
12, LAZURYT 102, T.AZU-
RYT, 105, 106, LAZURYT 208,
VET.A 202, LIBRA 203, T 6105,
SATURN 203, T 5003, T 5005.
Schematy te moZna naby-
waé we wszystkich ksiggar-
niach technicznych ,,Domu
Ksigzki"”.
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